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Racores para Tubo
Galgables y Adaptadores

B Disponibles en medidas de tubo desde 2 a 50 mm y desde 1/16 a 2 pulg
B Galgabilidad consistente en la instalacion inicial

B Facil desconexion vy reutilizacion

B Gran variedad de materiales y configuraciones

B Fiabilidad y rendimiento demostrados
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2 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Caracteristicas

B Disefio compensado de dos férulas.

B Faciles de instalar.

B No se transmite torsion al tubo durante la instalacién.

B La galga de inspeccion Swagelok® asegura un suficiente apriete en la instalacion inicial.

Férula trasera

Punto de sujecion

Diseno de sujecion mecanica de dos férulas

Las dos férulas diferencian las funciones de cierre y sujecion;
cada una de las férulas optimiza su propia funcién.

La férula delantera crea un cierre:

B contra el cuerpo del racor

B en el diametro exterior del tubo.

Al apretar la tuerca, la férula trasera:

B empuja axialmente a la férula delantera

B crea una sujecion radial efectiva en el tubo.
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Férula delantera

Cuerpo del racor

Durante la instalacion del disefio de geometria avanzada
(mostrado arriba), la férula delantera avanza hacia el cuerpo
del racor y hacia el tubo creando los cierres primarios,
mientras la férula trasera se mueve hacia adentro creando
una fuerte sujecion en el tubo. La geometria de la férula
trasera favorece una accion de sujecion mecanica mejorada,
que convierte el movimiento axial en deformacion radial
sobre el tubo, manteniendo ademds un bajo par de apriete.

Diseno de férula trasera con sujecion
mecanica de geometria avanzada

Para ayudar a los instaladores a hacer conexiones de tubo mas
consistentes y sin fugas, este disefio es estandar en todos los
racores Swagelok de acero inoxidable de 6 a25 mmyde 1/4 a
1 pulg.

En estos tamafos de racores, la férula trasera Swagelok se
convierte en un elemento Unico en su disefo, gracias al proceso
patentado de endurecimiento superficial y a la geometria de
contorno avanzada patentada, cuyas ventajas son:

B excelente cierre sin fugas en gases y accion de sujecion
del tubo

B sencilla instalacién correcta
B reutilizaciones consistentes

B excelente apoyo del tubo y resistencia a la fatiga por
vibraciones

B plena compatibilidad con los racores Swagelok originales de
acero inoxidable de idénticos tamafios.

Para ampliar la informacién, consulte el informe técnico
Racores Swagelok de acero inoxidable 316 con férulas
traseras de geometria avanzada, MS-06-16.
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4 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores
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N
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cierre frontal con junta
térica VCO, MS-01-24
y MS-01-28.
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6 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

La Superioridad del Racor Swagelok

“Mas de 10 000 racores y ni
una sola fuga.”

Mensajes de clientes que desean reconocer
el mérito de los racores y componentes
Swagelok, junto con el soporte de sus
distribuidores, por el importante papel
jugado ayudandoles a triunfar.

Swagelok sigue mejorando el rendimiento
y la fiabilidad del racor en miles de
aplicaciones diversas—incluyendo las
industrias de investigacion, combustibles
alternativos, instrumentacion analitica

y de procesos, petréleo y gas, energia,
petroquimica y del semiconductor—
enfrentando cuestiones tan criticas como:
cierre sin fugas en servicio de gas
vibraciones (sujecioén del tubo)
choques térmicos

cumplimiento de normativas industriales

instalacion

corrosion

mezcla/intercambio.

Cierre sin fugas en servicio de gas

La excelente capacidad de cierre

y reutilizaciéon ayuda a asegurar la

medicién precisa de los parametros

de proceso— aire, vapor, combustible

y agua— para mantener la eficiencia
operativa de su planta. Ademas, los racores
Swagelok minimizan tanto las emisiones
medioambientales como las fugas de
fluidos de proceso y los costes operativos.

Para ampliar la informacién acerca de

las Auditorias Swagelok de emisiones de
Energia, o para solicitar una auditoria en
sus instalaciones, péngase en contacto con
su representante autorizado de ventas y
servicio Swagelok.

Swosd

Vibraciones (Sujecion del tubo)

El patentado proceso de endurecimiento
superficial y la geometria de la férula trasera
ofrecen una excelente sujecion del tubo

y resistencia a la fatiga por vibraciones—
incluso en entornos duros y con tensiones
extremas, como son las aplicaciones de
proceso de hidrocarburos, aplicaciones en
vehiculos o los equipos rotativos.

Swagelok ha realizado ensayos de rotacion
y flexiéon que demuestran que el racor
Swagelok con accion de sujecion del tubo
mediante la férula trasera de geometria
avanzada, aisla la tensién generada a lo
largo del tubo durante el proceso de apriete
en la instalacion del racor. La seccion de la
férula trasera que sujeta el tubo es mayor y
por tanto ofrece una superior sujecion. Esa
accion de sujecion mejora el rendimiento
del agarre mecanico, ofreciendo un mejor
apoyo tanto directo como axial. Este disefio

“He utilizado los racores
Swagelok desde que era
técnica hasta hoy, en mi
puesto de direccion de planta.
Son recomendables para
cualquier uso.”

minimiza los efectos de la deflexion en el
punto de sujecién del tubo.

Para ampliar la informacion acerca de

los ensayos de vibraciones, péngase en
contacto con su representante autorizado
de ventas y servicio Swagelok.

“Son exclusivos en nuestros
equipos y su alta fiabilidad y
facilidad de mantenimiento
estan probadas.”




Ciclos térmicos

El disefio elastico de dos férulas auto
compensado, amortigua los cambios de
temperatura producidos durante el arranque
y parada del sistema, y ayuda a eliminar

las fugas relacionadas con la dilatacién y
contraccioén térmicas.

Las pruebas realizadas por Swagelok
demuestran la capacidad de los racores
Swagelok para soportar ciclos térmicos y
altas temperaturas.

Péngase en contacto con su representante
autorizado de ventas y servicio Swagelok
para ampliar la informacién acerca de los
ensayos de ciclos térmicos.

Cumplimiento de las normativas
industriales

Swagelok Company trabaja con
organizaciones de normativas de todo

el mundo para ofrecerle productos que
cumplan sus necesidades.

Los racores Swagelok de acero inoxidable
utilizados con tubo de acero inoxidable 316,
y con tubo de aleacién de acero inoxidable
316 Ti segln se muestran en la tabla, han
sido probados segun los requisitos de
ECE R110. También, los racores Swagelok
de acero inoxidable estan disponibles con
el certificado EC-79.

NACE - Gases sulfurosos

Swagelok tiene disponibles racores que
cumplen los requisitos metalurgicos de
NACE MR0175/ISO 15156 y MR0103

NORSOK

Swagelok tiene disponibles racores de
materiales conformes con M650.

Para ampliar la informacién contacte con su
representante autorizado de ventas y servicio.

Agencias de Inspeccidén externa

® vd TUV

m TUV SUD Automotive

DVGW

Departamento de la Armada (EE.UU.)
Det Norske Veritas (DNV)

Nippon Kaiji Kyokai (NK)

American Bureau of Shipping (ABS)
Lloyd’s Register of Shipping (LR)
Bureau Veritas (BV)

RS Maritime

Agencias Provinciales Canadienses (CRN)

Russian GOST TR (Paises de la Union
Aduanera)

UkSepro de Ucrania
Inspecta Nuclear de Suecia
METI/KHK

Engineers India Limited (EIL)

Puede consultar el listado completo en el
catalogo Swagelok Informes de Ensayos de
producto (PTR) sobre racores para tubo y
Aprobaciones y Registros de productos de

Agencias de inspeccion externas, MS-06-108.

Consulte Materiales, pagina 8;
Especificaciones de roscas, pagina 8;

y Capacidades de presion, pagina 9,

para ampliar la informacién acerca de las
especificaciones bajo las cuales se fabrican
los racores Swagelok.

También puede ponerse en contacto con su
representante autorizado de Swagelok para
obtener informacién sobre los certificados
de los racores Swagelok.

Instalacion

Las ventajas de la instalacién de los

racores Swagelok:

B Faciles de instalar

B Durante la instalacién, no se transmite
torsién al tubo

M La galga de inspecciéon Swagelok
asegura un apriete suficiente durante la
instalacion inicial.
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La excepcional uniformidad dimensional,
metallrgica y mecanica de los
componentes de los racores Swagelok
permite realizar instalaciones predecibles y
repetitivas.

Su representante autorizado de ventas y
servicio Swagelok le ofrece seminarios de
instalacion con informacion sobre:

W | os requisitos para hacer conexiones
seguras y sin fugas

B |a variedad de herramientas y accesorios
disefiados para utilizar con los racores
Swagelok.

Corrosion

Los racores Swagelok estan disponibles en
variedad de materiales, incluido el acero
inoxidable 316 de quimica controlada con
elevada composicién de niquel, cromo y
otras aleaciones para mejorar la resistencia
a la corrosiéon en aplicaciones como el
procesado quimico, los gases sulfurosos y
los sistemas submarinos.

Swagelok también a realizado pruebas segun
ASTM B117-95 para evaluar la resistencia a la
corrosion de los racores Swagelok.

Péngase en contacto con su representante
autorizado de Swagelok para ampliar la
informacién acerca de los informes de
pruebas de resistencia a la corrosién.

Mezcla/Intercambio

La mezcla y el intercambio pueden ser
peligrosos. Los cierres estancos, que
deben soportar alta presién, vibraciones,
vacio y cambios de temperatura, dependen
de tolerancias estrictas y controles de
calidad consistentes combinados con
buenos principios de disefo. La interaccién
critica de los componentes es bésica para
la fiabilidad y seguridad.

Hay componentes de otros fabricantes que
pueden parecer iguales a los componentes
Swagelok—pero no pueden ser fabricados
de acuerdo a las normas de ingenieria

de Swagelok, como tampoco se pueden
beneficiar de las innovaciones en disefio

y fabricacién definidas por 36 patentes
activas Swagelok emitidas desde 1989.

Swondd



8 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Materiales

Normativas de materiales

Especificaciones de roscas

Tipo de rosca (Conexion final) Especificacion de referencia
NPT ASME B1.20.1, SAE AS71051
ISO/BSP (paralela)

(Basada en DIN 3852)
(Racores Swagelok PR, RP, y RS)

I1SO 228, JIS B0202

ISO/BSP (cénica)
(Basada en DIN 3852)
(Racores Swagelok RT)

ISO 7, BS EN 10226-1, JIS B0203

ISO/BSP (manémetros)
(Basada en EN 837-1 y 837-3)
(Racores Swagelok RG y RJ)

(SAE) Unificada
(Racores Swagelok ST)

ISO 228, JIS B0202

ASME B1.1

Material De Barra® Forjados®
Acero inoxidable | ASTM A276, ASME SA479, | ASTM A182, ASME SA182,
316 EN 1.4401 EN 1.4401
Aleacién 20 ASTM B473 ASTM B462
6-Moly ASTM A479 ASTM A182
Aleacion 400 ASTM B164 ASTM B564, ASME SB564
Aleacién 600 | ASTM B166, ASME SB166 | ASTM B564, ASME SB564
Aleacién 625 ASTM B446® ASTM B564, ASME SB564®
Aleacion 825 ASTM B425 ASTM B564, ASME SB564
Aleacién C-276 ASTM B574 ASTM B564
Aluminio ASTM B211 ASTM B247
Latén ASTM B16, ASTM B453 ASTM B283
Acero al carbono ASTM A108 —
Nilén ASTM D4066 —
PFA® — ASTM D3307 Tipo |
PTFE ASTM D1710 ASTM D3294
Aleacién 2507 A479 ASTM A182
Titanio (grado 4) ASTM B348 ASTM B381

Racores rectos y Adaptadores a tubo.
Codos, cruces y tes.

1/4 'y 3/8 pulg.
Codos, cruces y tes de mas de 10 mm y 3/8 pulg.
Consulte el catdlogo Swagelok Accesorios de PFA, MS-01-05.

Consulte el catadlogo Swagelok Racores galgables de aleacion 2507 Super Duplex,
MS-01-174.

®@e 6 00

Otros procesos

Los cuerpos de los racores son sometidos a diferentes procesos
para mejorar su rendimiento, tal y como se muestra en la siguiente
tabla. La aleacion 625, la aleacion 825, el laton, el nilén, el acero
inoxidable 316 y el PTFE no requieren tratamientos adicionales.

Todos los racores rectos y adaptadores a tubo y los codos, cruces y tes de 6 y 10 mm;

Material del cuerpo del racor Proceso

Aluminio Anodizado, pelicula de hidrocarburo

Aleacion 400, Aleacion 20,

Aleacion G-276, Aleacion 600 Pelicula de hidrocarburo

Acero al carbono (excepto los cuerpos

Recubrimiento de Zinc
para soldar)

Acero al carbono (cuerpos para
soldar)

Recubrimiento de conversién quimica
con pelicula de hidrocarburo

Titanio Anodizado

B | os racores de mas de 25 mm/1 pulg se entregan con una bolsa
de lubricante de PTFE con base fluorada y disulfuro de tungsteno
para lubricarlos durante la instalacion.

B |os racores de acero inoxidable de mas de 25 mm y de mas de
1 pulg, utilizan férulas de acero inoxidable con recubrimiento de
PFA. Las aplicaciones por encima de 232°C (450°F) requieren
férulas delanteras recubiertas de plata y férulas traseras sin
recubrimiento. Para pedir racores con férulas delanteras
recubiertas de plata y férulas traseras sin recubrimiento, afiada
BM a la referencia del racor.

Ejemplo: SS-2400-6BM

B Todos los racores Swagelok de acero al carbono se suministran
con férulas traseras de acero inoxidable.

Swondd

Sellantes para roscas

Al ensamblar roscas cénicas se deberia utilizar siempre un sellante
para roscas. Para ello estan disponibles la pasta sellante para roscas
anaerébica SWAK™ y la cinta Swagelok de PTFE. Para ampliar la
informacion, consulte el catalogo Swagelok Detectores de fugas,
Lubricantes y Sellantes, MS-01-91.

Juntas téricas

Los racores de cierre con rosca mediante junta térica se entregan
con una junta térica de Buna N de dureza 70. Otros racores con
roscas paralelas y juntas téricas, se entregan con una junta térica
de FKM fluorocarbono de dureza 90. Hay otros materiales de juntas
toéricas disponibles bajo pedido. Las juntas téricas estan lubricadas
con una fina pelicula de silicona. La eliminacién del lubricante
aplicado en fabrica puede alterar el rendimiento.

Para los racores ST y ST orientables utilizados en aplicaciones
ECE-R110, afiada a la referencia el sufijo DE para la junta térica.
Ejemplo: SS-600-1-6STDE

Limpieza y embalaje

Los componentes de los racores son limpiados para eliminar los
restos del aceite de mecanizado, grasa y particulas sueltas. Para
ampliar la informacién, consulte la especificacion Swagelok de
Limpieza y Embalaje Estandar (SC-10), MS-06-62.

Los racores estan disponibles embalados individualmente; afiada
CP a la referencia.

Ejemplo: SS-200-6CP

Los racores se pueden limpiar y embalar de forma especial bajo
peticién. Las opciones de limpieza y embalaje estan descritas

en la especificacion Limpieza especial de los racores Swagelok,
SCS-00663. Contacte con su representante autorizado de Swagelok
para ampliar los detalles.

Los racores limpiados y embalados segin ASTM G93 Nivel C tienen
la férula delantera recubierta de plata y la superficie interna de la
tuerca lubricada con Krytox® 240 AC. Para pedirlos, afiada BQ a la
referencia.

Ejemplo: SS-400-1-4BQ

Peligros del servicio de oxigeno

Para ampliar la informacion sobre los peligros y riesgos de los sistemas
enriquecidos con oxigeno, consulte el informe técnico Swagelok
Seguridad en los sistemas de oxigeno, MS-06-13.



Racores Swagelok métricos

Los racores métricos tienen un reborde escalonado en el hexdgono
del cuerpo. Los forjados, como los codos, cruces y tes, tienen
estampadas las letras MM y no tienen escalén en el cuerpo.

Capacidades de presion

Presion de servicio de los racores Swagelok

La capacidad nominal de presion de las conexiones Swagelok es la
misma que la presion de servicio del tubo, segun se lista en Datos
de Tubo, MS-01-107. Para instalar sistemas seguros y sin fugas, es
importante la seleccion cuidadosa de tubo de alta calidad.

Presién de servicio de las
conexiones roscadas (NPT e ISO 7)

La presién de servicio de los racores con conexiones finales
roscadas y mediante racor, la determina la conexién final que tiene
la presion de servicio mas baja. La tabla muestra las presiones
nominales para conexiones finales roscadas macho y hembra
conicas. Para que las roscas macho y hembra del mismo tamafio
nominal tuviesen la misma capacidad de presién, la hembra
requeriria una pared demasiado gruesa y el resultado seria un racor
demasiado grande y voluminoso para ser practico.

Esfuerzo admisible

Los valores de esfuerzo admisible estan basados en el Cédigo
ASME B31.3 Tuberias de proceso, a temperatura ambiente.

Valor de Esfuerzo admisible
Material psi bar
Acero inox. 316 20 000 1378
Latén 10 000 689
Acero al carbono 20 000 1378

Capacidades de presion

Estos valores estan basados en el Codigo ASME B31.3 Tuberias de
proceso, a temperatura ambiente.

Acero inoxidable 316 y

Tamatio Acero al carbono Latén
de la
rosca Macho Hembra Macho Hembra
NPT/
1ISO

pulg psig bar psig bar psig bar psig bar

116 | 11000 757 | 6700 | 461 5500 378 3300 227

1/8 10000 689 | 6500 | 447 | 5000 344 3200 220

1/4 8 000| 551 6600 | 454 | 4000 275 3300 227

3/8 7800 537 | 5300 | 365 3900 268 2600 179

1/2 7700 530 | 4900 | 337 3800 261 2400 165

3/4 7300 502 | 4600 [ 316 | 3600 248 2300 158

1 5300| 365 | 4400 | 303 2600 179 2200 151

11/4 6000| 413 | 5000 | 344 3000 206 2500 172

1172 5000| 344 | 4600 | 316 2500 172 2300 158

2 3900| 268 | 3900 | 268 1900 130 1900 130

B Para determinar la presién de servicio segun ASME B31.1 para
Tuberias a presion:

acero al carbono—multiplique por 0,85.
Las presiones de servicio del latén no varian.
B Para obtener MPa, multiplique bar por 0,10.
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Adaptador a Extremos
tubo Swagelok Swagelok
fraccional métricos
H|

5

Extremo
Swagelok
métrico

! 2
GELD!

AN |

Reborde con escalén Sin reborde Reborde con escalén

Presion de servicio de los racores SAE/MS
Capacidades de presion basadas en SAE J1926/3.

Acero inox. 316 y Acero al carbono
Tamaiio de la No orientable Orientable
rosca
SAE/MS Indicador psig bar psig bar
5/16-24 28T
7/16-20 48T 4568 314
1/2-20 58T 4568 314
9/16-18 6ST
3626 249
3/4-16 8ST
7/8-14 10ST
3626 249 2900 199
11/16-12 128T
13/16-12 14ST
2900 199 2320 159
15/16-12 16ST
15/8-12 208T
2320 159 1813 124
17/8-12 248T
2 1/2-12 32ST 1813 124 1450 99

Algunos racores con extremos roscados AN, rosca con junta térica
o SAE/MS pueden tener presiones de servicio mas bajas. Para
ampliar la informacién, péngase en contacto con su representante
autorizado de Swagelok.

Swosdo



10 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores
Capacidades de presion

Presion de servicio de los accesorios macho AN (JIC)

Las capacidades de presion son a temperatura ambiente y son
aplicables a las tuercas locas slide-on y crimped-on con manguito
hembra.

Presion de servicio de las roscas ISO/BSP
paralelas orientables (PR)
Estos rangos de presion son a temperatura ambiente.

Acero inoxidable 316
Tamaiio rosca
macho AN Rectos Formas

Wic) Indicador psig bar psig bar
5/16-24 2AN 10 000 689 10 000 689
7/16-20 4AN 10 000 689 10 000 689

9/16-18 6AN
8 200 564 7 600 523

3/4-16 8AN
11/16-12 12AN 7 000 482 6 300 434
15/16-12 16AN 5 000 344 4100 282

Presion de servicio de los racores con cierre
mediante junta térica

Los racores con cierre mediante junta térica de acero inoxidable
y acero al carbono hasta 25 mm y 1 pulg, tienen una presién de
servicio de 206 bar (3000 psig).

Swondd

e, | Aeeroinoxsiey
I1ISO/BSP
pulg psig bar
1/8, 1/4, 3/8 4568 314
1/2, 3/4, 1 2320 159

Presion de servicio de las roscas ISO 228/BSP
paralelas (RS y RP)

Las capacidades de presién hidraulica estan basadas en ISO 1179 a
temperatura ambiente.

Phacho | e ey
ISO/BSP
pulg. bar psig
1/8, 1/4, 3/8 400 400
172 4700 324

M Los conectores macho RS y RP son probados con conectores
hembra RP

B Las conexiones finales RS son probadas con juntas mixtas RS.
B |as conexiones RP son probadas sin junta.

M La seleccion de la junta es responsabilidad del disefiador y
usuario del sistema y puede afectar al rendimiento del producto.



Referencias y dimensiones
B Consulte la tabla Coémo pedirlos al final de esta pagina. Para algunos materiales o configuraciones pueden aplicarse cantidades minimas.
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B Las dimensiones son como referencia Unicamente y susceptibles de cambio. Si no se indica lo contrario, las dimensiones mostradas son
para componentes de acero inoxidable y con las tuercas Swagelok apretadas a mano. Para las dimensiones de las tuercas Swagelok,

consulte la pagina 54.
B Plantillas CAD disponibles en la pagina Web de Swagelok.

Racores rectos

Uniones

Union

F entre

‘HDH

Dx 4"

Union (Métrico a Fraccional)

& Ext. Referencia Dimensiones @ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
Tubo Basica A D E T Tx, pulg Basica A D Dx E F
1/16 | -100-6 0,99 0,34 0,05 5 1/8 | -2M0-6-2 35,2 129 12,8 17 12
178 2006 140 0.50 0,09 1/4 | -2M0-6-4 38,6 : 15,3 : 14
316 | -3006 147 0.54 012 3 1/8 | -3M0-6-2 35,2 12,9 12,8 2,4 12
174 | -4006 161 | 060 | 0,19 4 R RV gg:i 13,7 ]g:g 24 12
516 [acitsd 169 | 064 | 025 116 | -6M0-6-1 343 8,6 13 14
3/8 -600-6 1,77 0,66 0,28 1/8 | -6M0-6-2 38,5 12,8 2,4 14
o | g5 |SMees | oo | e | s | se |
1/2 -810-6-00309 4,30 - 050 3/8 | -6M0-6-6 43,2 16,8 4,8 16
58 | 10106 205 1 g6 ' 8 1/4 | -8M0-6-4 423 162 15,3 48 15
3/4 -1210-6 2,11 0,62 3/8 -8M0-6-6 443 ’ 16,9 6,4 16
7/8 -1410-6 2,17 1,02 0,72 1/8 -10M0-6-2 41,8 12,8 2.4
! 10100 255 | 128 |2 10 | 56 | lovobs s | 172 | i3 g:i 18
11/8 |B-1810-6 0,97 3/8 | -10M0-6-6 45,9 16,9 7,1
11/4 | -2000-6 3,63 1,62 1,09 I 470 153 48
11/2 | -2400-6 4,25 1,97 1,34 12 53//186 jgmg:g:g g,i 228 12,3 <75,411 29
2 32006 588 256 | 18 172 | -12M0-6-8 512 229 9,5
e e
2 -SMo-9 .8 | 2,4 16 5/8 | -16M0-6-10 52,0 24’4 24,4 12‘7 24
4 -4M0-6 37,3 13,7 d d d d
5 TG 210 53 25 18 3/4 | -18M0-6-12 53,5 24,4 24,4 15,1 27
o Twoe [ wa [ wee [ wa| | w | P |Gaes | 30| wo | 23] 03| %
10 ~10M0-6 46,2 17,2 79 25 1 -25M0-6-16 65,0 31,3 31,3 21,8 35
12 -12M0-6 51,2 22,8 9,5
14 -14M0-6 11,1 s il
i 1Mo 520 24,4 19 ge?ecc?o:ee;a rZ:erencia basica. Ejemplo: -100-6
16 -16M0-6 12,7 : :
18 18M0-6 535 15.1 Anada el indicador del material. Ejemplo: SS-100-6
20 -20M0-6 55,0 26,0 15,9 Material Indicador Material Indicador
22 -22M0-6 18,3 Acero inox. 316 SS Aleacion 2507 2507
25 -25M0-6 65,0 31,3 218 Aluminio A Aleacion C-276 HC
o8 -28M0-6 85,0 36,6 Aleacion 20 C20 Laton B
B-28M0-6 65,4 31,6 24,6 6-Moly 6MO Acero al carbono
30 -30M0-6 92,7 39,6 26,2 Aleacion 400 M Nilon NY
32 -32M0-6 97,3 42,0 28,6 Aleacion 600 INC PTFE T
38 -38M0-6 114 49,4 33,7 Aleacién 625 625 Titanio .
50 -50M0-6 146 65,0 45,2 Aleacion 825 825 (grado 4)
® Taladrado.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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12 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores rectos

Uniones Union reductora
@ Ext. Tubo , Dimensiones
Referencia
T Tx Basica A D Dx E
Dimensiones, pulg

1/8 1/16 -200-6-1 1,22 0,50 0,34 0,05
1/16 -300-6-1 1,27 0,34 0,05
s/16 1/8 -300-6-2 1,44 0,54 0,50 0,09
1/16 -400-6-1 1,35 0,34 0,05
1/4 1/8 -400-6-2 1,52 0,60 0,50 0,09
3/16 -400-6-3 1,55 0,54 0,12
1/8 -500-6-2 1,56 0,50 0,09
5116 1/4 -500-6-4 1,66 064 0,60 0,19
1/16 -600-6-1 1,44 0,34 0,05
1/8 -600-6-2 1,61 0,50 0,09
3/8 1/4 -600-6-4 1,70 0,66 0,60 0,19
5/16 -600-6-5 1,74 0,64 0,25
1/8 -810-6-2 1,78 0,50 0,09
1/2 1/4 -810-6-4 1,85 0,90 0,60 0,19
3/8 -810-6-6 1,91 0,66 0,28
3/8 -1010-6-6 1,94 0,66 0,28
58 1/2 -1010-6-8 2,05 0,96 0,90 0,41
1/4 -1210-6-4 1,94 0,60 0,19
3/8 -1210-6-6 2,00 0,66 0,28
s/4 1/2 -1210-6-8 2,11 0,96 0,90 0,41
5/8 -1210-6-10 2,11 0,96 0,50
1/2 -1610-6-8 0,90 0,41
1 3/4 -1610-6-12 2,38 1.23 0,96 0,62

Dimensiones, mm

3 2 | -3M0-6-2M 35,3 12,9 12,9 1,7
2 | -6M0-6-2M 38,6 12,9 1,7

6 3 | -6M0-6-3M 38,6 15,3 12,9 2,4
4 | -6M0-6-4M 39,4 13,7 2,4

8 6 | -8M0-6-6M 423 16,2 15,3 48
10 6 | -10M0-6-6M 445 179 15,3 48
8 | -10M0-6-8M 45,1 ’ 16,2 6,4

6 | -12M0-6-6M 47,0 15,3 48

12 8 | -12M0-6-8M 47,8 228 16,2 6,4
10 | -12M0-6-10M 48,7 17,2 7,9

14 12 | -14M0-6-12M 48,8 24,4 22,8 6,4
15 12 | -15M0-6-12M 48,8 24,4 22,8 6,4
16 10 | -16M0-6-10M 49,5 044 17,2 7,9
12 | -16M0-6-12M 52,0 ’ 22,8 9,5

18 12 | -18M0-6-12M 53,5 24,4 22,8 9,5
o5 18 | -25M0-6-18M 61,0 313 244 | 15,1
20 | -25M0-6-20M 62,3 : 260 | 159

18 | -30M0-6-18M 75,4 244 | 15,1

30 20 | -30M0-6-20M 75,4 39,6 26,0 | 159
25 | -30M0-6-25M 80,1 31,3 | 21,8

18 | -32M0-6-18M 77,8 244 | 15,1

32 20 | -32M0-6-20M 77,8 42,0 26,0 | 159
25 | -32M0-6-25M 82,3 31,3 | 21,8

20 | -38M0-6-20M 87,5 260 | 159

38 25 | -38M0-6-25M 92,0 49,4 31,3 | 21,8
30 | -38M0-6-30M 105 396 | 26,2

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65

Swosd



Racores rectos

Uniones
F entre
caras

F entre
caras

F entre

caras—¢

F entre
carasjv
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e
I A
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Union pasamuros
Dimensiones
Tamaio Espesor
O Ext. Referencia del taladro | max. del
Tubo Basica A D E F en panel panel
1/16 -100-61 1,24 0,34 0,05 5/16 13/64 0,120
1/8 -200-61 2,02 0,50 0,09 1/2 21/64
3/16 -300-61 2,11 0,54 0,12 9/16 25/64 050
1/4 -400-61 2,27 0,60 0,19 5/8 29/64 0,40
5/16 -500-61 2,39 0,64 0,25 11/16 33/64
3/8 -600-61 2,45 0,66 0,28 3/4 37/64 044
1/2 -810-61 2,80 0,90 0,41 15/16 49/64
5/8 -1010-61 2,86 0,96 0,50 11/16 57/64 050
3/4 -1210-61 3,11 0,96 0,62 13/16 11/64 0,66
1 -1610-61 3,77 1,23 0,88 15/8 121/64
11/4 | -2000-61 4,85 1,62 1,09 17/8 141/64
11/2 | -2400-61 5,48 1,97 1,34 21/4 161/64 075
2 -3200-61 7,10 2,66 1,81 23/4 2 41/64
3 -3M0-61 51,3 12,9 2,4 8,3
4 -4M0-61 53,6 13,7 2,4 1 9,9 127
6 -6M0-61 57,7 15,3 4,8 16 11,5 10,2
8 -8M0-61 61,0 16,2 6,4 18 13,1
10 -10M0-61 63,7 17,2 7,9 22 16,3 "2
12 -12M0-61 71,0 22,8 9,5 24 19,5
14 -14M0-61 72,5 24,4 111 22,5
15 -15M0-61 72,5 24,4 11,9 27 127
16 -16M0-61 72,5 24,4 12,7 228
18 -18M0-61 78,9 24,4 15,1 30 26,0 16,8
20 -20M0-61 84,5 26,0 15,9 35 29,0
25 -25M0-61 96,0 31,3 21,8 4 34,0
30 -30M0-61 124 39,6 26,2 40,5 19,0
32 -32M0-61 128 42,0 28,6 50 42,5
38 -38M0-61 145 49,4 33,7 60 50,5
@ El espesor minimo del panel es de 0,06 pulg.
Union reductora pasamuros
@ Ext. Tubo Dimensiones
Tamafho Espesor
Referencia del taladro| max, del
T Tx Basica A D Dx E F en panel panel
1/8 1/16 -200-61-1 1,85 0,50 0,34 0,05 1/2 21/64 0,50
1/4 1/8 -400-61-2 2,17 0,60 0,50 0,09 5/8 29/64 0,40
3/8 1/4 -600-61-4 2,39 0,66 0.60 0.19 3/4 37/64 0,44
1/2 1/4 -810-61-4 2,63 0,90 15/16 49/64 0,50
Union reductora pasamuros (Métrico a Fraccional)
@ Ext. Tubo Dimensiones
Tamaio | Espesor
Referencia del taladro| max, del
T Tx, pulg Basica A D Dx E F en panel panel

6 1/8

-6M0-61-2

10,2

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

3

iz
E
T
nred bt
| A |
NPT
- . = ) .
@ Ext. | Tamaiio | Referencia imensiones LEDLED . Dimensiones
Tubo NPT Basica A D ED F O Ext. NPT Referencia
Tubo pulg Basica A D E® F
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
1/16 | -100-1-1 0,94 5/16 -2M0-1-
1/16 1/8 | -100-1-2 1,03 0,34 0,05 7/16 2 8 2M0-1-2 305 129 1.7 12
1/4 | -100-1-4 1,22 9/16 3 1/8 -3M0-1-2 30,5 129 04 12
1/4 -3M0-1-4 35,6 ' ; 14
1/16 | -200-1-1 1,17 7/16
1/8 | -200-1-2 1,20 7/16 4 1/8 -4M0-1-2 31,2 13,7 24 12
1/8 1/4 | -200-1-4 1,40 0,50 0,09 9/16 1/4 -4M0-1-4 36,3 14
3/8 | -200-1-6 1,41 11/16
1/2 -200-1-8 1,66 7/8 1;2 'gmg'] 'i gg’g ]2
6 g ’ 15,3 4,8
316 1/8 | -300-1-2 1,23 0.54 012 7/16 /8 =G 384 18
1/4 | -300-1-4 1,43 : : 9/16 172 -6M0-1-8 44,7 22
1/16 | -400-1-1 1,29 0,12 1/2 1/8 -8M0-1-2 34,2 4.8 15
1/8 | -400-1-2 1,29 0,19 1/2 8 1/4 -8M0-1-4 38,7 16,2 6,4 15
1/4 1/4 -400-1-4 1,49 0.60 0,19 9/16 3/8 -8M0-1-6 39,3 6.4 18
3/8 | -400-1-6 1,51 ’ 0,19 11/16 172 -8M0-1-8 456 6,4 22
1/2 | -400-1-8 1,76 0,19 7/8
3/4 | -400-1-12 1,82 0,19 | 11/16 1/8 -10M0-1-2 36,3 4.8 18
1/4 -10M0-1-4 40,9 7.1 18
1/8 -500-1-2 1,34 0,19 9/16 10 3/8 -10M0-1-6 40,9 17,2 7,9 18
5/16 1/4 | -500-1-4 1,52 0,64 0,25 9/16 1/2 -10M0-1-8 46,5 7.9 22
3/8 | -500-1-6 1,54 0,25 11/16 3/4 -10M0-1-12 48,0 7.9 27
178 | -600-1-2 139 0,19 5/8 1/8 -12M0-1-2 38,8 48 22
1/4 | -600-1-4 157 0,28 5/8 1/4 -12M0-1-4 43,4 7,1 22
3/8 | -600-1-6 157 0,28 11/16 12 3/8 -12M0-1-6 43,4 22,8 9,5 22
3/8 12 | -600-1-8 182 0,66 0,28 7/8 1/2 -12M0-1-8 49,0 9,5 22
3/4 -600-1-12 1,88 8'32 11/16 3/4 -12M0-1-12 50,5 9,5 27
1 -600-1-16 2,14 : 13/8
1/4 -14M0-1-4 44,1 7,1
1/8 | -810-1-2 1,53 0,19 13/16 14 ?ﬁg jimgj:g jg’é 24,4 1?’? 24
1/4 | -810-1-4 1,71 0,28 13/16 ’ ’
12 3/8 | -810-1-6 1,71 0.90 0,38 13/16 15 1/2 -15M0-1-8 49,0 24,4 11,9 24
1/2 | -810-1-8 1,93 ’ 0,41 7/8
L ’ ’ / 3/8 -16M0-1-6 44,1 9,5 24
3/4 810-1-12 1,99 0,41 11/16
1 e 005 041 13/8 16 1/2 -16M0-1-8 49,0 24,4 11,9 24
’ ’ 3/4 -16M0-1-12 50,5 12,7 27
1/4 -1010-1-4 1,74 0,28 15/16 1/2 -18M0-1-8 11,9
5/8 3/8 -1010-1-6 1,74 0.96 0,38 15/16 18 3/4 18M0-1-12 50,5 24,4 151 27
1/2 | -1010-1-8 1,93 ’ 0,47 15/16 ” SOV S Py
3/4 | -1010-1-12 1,99 0,50 | 11/16 = El= )
20 3/4 -20M0-1-12 523 26,0 15,9 30
3/8 | -1210-1-6 1,80 0,41 11/16 ”s /4 2oM0-1-12 523 , 15.9 20
a/a 1/2 | -1210-1-8 1,99 0.96 0,47 | 11/16 1 55M0-1-16 o7 6,0 183 a5
3/4 | -1210-1-12 1,99 ’ 062 | 11/16 ’ ’
1 -1210-1-16 2,25 0,62 13/8 1/2 -25M0-1-8 57,5 11,9
25 3/4 -25M0-1-12 57,5 31,3 15,9 35
1/2 -1410-1-8 1,99 0,47 13/16 1 _25M0-1-16 62,3 21,8
7/8 3/4 | -1410-1-12 1,99 1,02 062 | 13/16
1 -1410-1-16 2,25 0,72 13/8 1 -28M0-1-16 72,4 366 018 41
11/4 | -28M0-1-20 73,1 : ’ 46
1/2 | -1610-1-8 2,26 0,47 28
1 3/4 | -1610-1-12 2,26 1,23 0,62 13/8 1 B-28M0-1-16 75,0 316 246 41
q -1610-1-16 2,45 0,88 11/4 | B-28M0-1-20 77,3 ’ ! 46
11/8 1 B-1810-1-16 2,45 1,23 0,88 15/8 30 11/4 | -30M0-1-20 77,2 39,6 26,2 46
-2000-1- 32 11/4 | -32M0-1-20 79,6 42,0 28,6 46
1174 ! 2000-1-16 304 | 162 | 98 | 134
11/4 | -2000-1-20 1,09 38 11/2 | -38M0-1-24 91,6 49,4 33,7 55
1172 1172 -2400-1-24 3,50 1,97 1,34 21/8 @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
2 2 -3200-1-32 4.47 266 1.81 2 3/4 interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 15
Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

% Consulte la pagina 8 para especificaciones de roscas.
B
l«— D —>
| A
Rosca ISO/BSP Conica (RT)
Tamaio f . Tamaino : :
. Dimensiones
@ Ext. rosca Referencia O Ext, rosca Referencia Dimensiones
Tubo ISO Basica A D E® F Tubo |ISO, pulg Basica A D E® F
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
1/8 1;2 :gggj:iig 1,‘218 0,50 0,09 ;ﬂg 2 1/8 -2M0-1-2RT 30,5 12,9 1,7 12
’ 3 1/8 -3M0-1-2RT 30,5 129 o4 12
1/8 | -400-1-2RT 1,29 1/2 1/4 -3M0-1-4RT 35,6 ’ ’ 14
1/4 174 il 149 | o060 | o019 | Y16 1/8 | -aMo-12RT | 312 12
3/8 | -400-1-6RT 1,51 11/16 4 174 AMO-1-4RT 363 13,7 2,4 12
1/2 -400-1-8RT 1,76 7/8 ’
1/8 -6M0-1-2RT 32,8 14
se | 18| Sov AR 13 e | 922 | o6 5 14 | 6MO-1-4RT | 879 | ..o as | 1
’ ’ 3/8 -6M0-1-6RT 38,4 ' ' 18
1/8 | -600-1-2RT 1,39 0,19 5/8 1/2 -6M0-1-8RT 44,7 22
1/4 | -600-1-4RT 1,57 0,28 5/8
3/8 3/8 | -600-1-6RT 157 | 066 | 028 | 11/16 1/8 -8MO-1-2RT 34,2 4.8 15
~000-1- , ' ' 1/4 -8M0-1-4RT 38,7 6,4 15
1/2 600-1-8RT 1,82 0,28 7/8 8 16,2
3/4 | -600-1-12RT 1,88 028 | 11/16 3/8 -8MO0-1-6RT 39,2 6,4 18
’ 1/2 -8M0-1-8RT 45,6 6,4 22
1/4 :810:1:4RT 1,71 0,28 13/16 8 OMOA2RT 363 i 8
3/8 810-1-6RT 1,71 0,38 13/16
12 1/2 | -810-1-8RT 103 | 99 | o4 7/8 174 | -10MO-1-4RT | 40,9 7.1 18
a4 | -810-1-12RT 1’99 0.41 11/16 10 3/8 -10M0-1-6RT 40,9 17,2 7,9 18
’ ’ 1/2 -10M0-1-8RT 46,5 7.9 22
5/8 1/2 -1010-1-8RT 1,93 0,96 0,47 15/16 3/4 -10MO0-1-12RT | 48,0 79 27
3/4 | -1210-1-12RT 1,99 11/16
3/4 ’ 0,96 0,62 1/4 -12M0-1-4RT 43,4 7,1 22
1 -1210-1-16RT 2,25 13/8 19 3/8 -12M0-1-6RT | 43,4 28 9,5 22
; 3/4 | -1610-1-12RT 2,26 103 063 | a4 172 -12M0-1-8RT | 49,0 ’ 9,5 22
1 -1610-1-16RT 245 , 0.88 3/4 -12M0-1-12RT | 50,5 9,5 27
11/4 | 11/4 | -2000-1-20RT 3,04 1,62 1,09 13/4 14 1/4 -14M0-1-4RT 44,1 044 7.1 o4
- — ~ 3/8 -14M0-1-6RT 44,1 ' 9,5
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela. 15 1/2 -15M0-1-8RT 49,0 24,4 11,9 24
1/4 -16M0-1-4RT 44,1 7.1 24
16 3/8 -16M0-1-6RT 44,1 044 9,5 24
1/2 -16M0-1-8RT 49,0 ' 11,9 24
3/4 -16M0-1-12RT | 50,5 12,7 27
1/2 -18M0-1-8RT 11,9
18 3/4 | -18Mo-1-12RT | 90° | 244 | 454 27
1/2 -20MO0-1-8RT 11,9
20 3/4 -20M0-1-12RT | 923 26,0 15,9 30
9 3/4 -22M0-1-12RT | 52,3 26.0 15,9 30
1 -22M0-1-16RT | 57,1 ' 18,3 35
1/2 -25M0-1-8RT 57,5 11,9
25 3/4 -25M0-1-12RT | 57,5 31,3 15,9 35
1 -25M0-1-16RT | 62,3 21,8
1 -28M0-1-16RT | 72,4 41
»g 11/4 -28M0-1-20RT | 73,1 36,6 21,8 46
1 B-28M0-1-16RT | 75,0 41
11/4 |B-28M0-1-20RT | 77,3 81,6 22,2 46
30 11/4 -30M0-1-20RT | 77,2 39,6 26,2 46
32 11/4 -32M0-1-20RT | 79,6 42,0 28,6 46
38 11/2 -38M0-1-24RT | 91,6 49,4 33,7 55

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65

Swosdo



16  Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

-
| A

Rosca ISO/BSP Paralela (RS)

Consulte la pagina 8 para especificaciones de roscas.
Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP paralelas. Consulte la pagina 57.

Tamaio . .
O Ext. rosca Referencia Dimensiones
Tubo ISO Basica A D E® F
Dimensiones, pulg
1/8 -200-1-2RS 1,31 9/16
1/8 1/4 -200-1-4RS 1,50 0,50 0,09 3/4
3/8 -200-1-6RS 1,53 7/8
1/8 -400-1-2RS 1,40 0,16 9/16
1/4 -400-1-4RS 1,59 0,19 3/4
4 3/8 | -400-1-6RS 162 | 980 | 019 | 8
1/2 -400-1-8RS 1,70 0,19 11/16
1/8 -600-1-2RS 1,49 0,16 5/8
1/4 -600-1-4RS 1,65 0,23 3/4
3/8 3/8 -600-1-6RS 1,68 0,66 0,28 7/8
1/2 -600-1-8RS 1,76 0,28 11/16
1/4 -810-1-4RS 1,76 0,23 13/16
1/2 3/8 -810-1-6RS 1,79 0,90 0,31 7/8
1/2 -810-1-8RS 1,87 0,41 11/16
1/2 -1210-1-8RS 1,92 0,47 11/16
s/4 3/4 -1210-1-12RS 2,05 0,96 0,62 15/16
1/2 -1610-1-8RS 2,19 0,47 13/8
1 3/4 -1610-1-12RS 2,27 1,28 0,63 13/8
1 -1610-1-16RS 2,35 0,78 15/8

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro

interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Tamaio . .

9 Ext. rosca Referencia Dimensiones
Tubo |ISO, pulg Basica A D E® F

Dimensiones, mm

2 1/8 -2M0-1-2RS 33,3 12,9 1,7 14
1/8 -3M0-1-2RS 33,3 14
3 1/4 -3M0-1-4RS 38,1 12,9 2.4 19
4 1/8 -4M0-1-2RS 34,0 13,7 2,4 14
1/8 -6M0-1-2RS 35,6 4,0 14
6 1/4 -6M0-1-4RS 40,4 15.3 4,8 19
3/8 -6M0-1-6RS 411 ! 4,8 22
1/2 -6M0-1-8RS 43,2 4,8 27
1/8 -8M0-1-2RS 36,6 4,0 15
8 1/4 -8M0-1-4RS 41,4 16.2 5,9 19
3/8 -8M0-1-6RS 42,2 ’ 6,4 22
1/2 -8M0-1-8RS 44,2 6,4 27
1/4 -10M0-1-4RS 42,2 5,9 19
10 3/8 -10M0-1-6RS 42,9 17,2 7,9 22
1/2 -10M0-1-8RS 45,0 7,9 27
1/4 -12M0-1-4RS 44,5 5,9 22
12 3/8 -12M0-1-6RS 45,5 28 7,9 22
1/2 -12M0-1-8RS 47,5 ’ 9,5 27
3/4 -12M0-1-12RS| 52,1 9,5 35
14 3/8 -14M0-1-6RS 43,9 24 4 7,9 24
1/2 -14M0-1-8RS 47,5 ’ 11,1 27
3/8 -15M0-1-6RS 455 7,9 24
15 1/2 -15M0-1-8RS 47,5 24,4 11,9 27
3/4 -15M0-1-12RS| 52,8 11,9 35
3/8 -16M0-1-6RS 45,5 7,9 24
16 1/2 -16M0-1-8RS 47,5 24,4 11,9 27
3/4 -16M0-1-12RS| 52,8 12,7 35
18 1/2 -18M0-1-8RS 48,8 24 4 11,9 27
3/4 -18M0-1-12RS| 52,1 ’ 15,1 35
20 1/2 -20M0-1-8RS 50,5 26.0 11,9 30
3/4 -20M0-1-12RS| 52,6 ’ 15,9 35
3/4 -22M0-1-12RS| 52,6 15,9 35
22 1 2oM0-1-16Rs| 549 | 200 | 183 41
o5 3/4 -25M0-1-12RS| 57,7 313 15,9 35
1 -25M0-1-16RS| 59,7 ’ 19,8 41
1 -28M0-1-16RS| 69,9 36.6 19,8 41
08 11/4 -28M0-1-20RS| 72,9 ’ 21,8 50
1 B-28M0-1-16RS| 72,5 316 19,8 41
11/4 |B-28M0-1-20RS| 77,1 ’ 24,6 54
30 11/4 -30M0-1-20RS| 76,7 39,6 26,2 50
32 11/4 -32M0-1-20RS | 79,2 42,0 28,6 50
38 11/2 -38M0-1-24RS| 90,9 49,4 31,8 55

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.




Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras
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Rosca ISO/BSP Paralela (RP)
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Consulte la pagina 8 para especificaciones de roscas.
Disponibles juntas planas para rocas ISO/BSP paralelas. Consulte la pagina 57.

Tamaio : . Tamano f .
O Ext. rosca Referencia Dimensiones O Ext. rosca Referencia Dimensiones
Tubo ISO Basica A D ED F Tubo |ISO, pulg Basica A D ED F
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
1/8 -200-1-2RP 1,31 9/16 1/8 -3M0-1-2RP 33,3 14
8 | 14 | -200-1-4RP 150 | 050 | 009 1 5, 8 14 | -3Mo-1-4RP | 3s1 | 29 24 | 19
1/4 1/8 -400-1-2RP 1,40 0.60 0,16 9/16 4 1/8 -4M0-1-2RP 34,0 13,7 2,4 14
1/4 -400-1-4RP 1,59 ! 0,19 3/4
1/8 -6M0-1-2RP 35,6 4,0 14
12 3/8 -810-1-6RP 1,79 0.90 0,31 7/8 6 1/4 -6M0-1-4RP 40,4 15.3 4,8 19
1/2 -810-1-8RP 1,87 ’ 0,41 11/16 3/8 -6M0-1-6RP 41,2 ’ 4,8 22
3/4 1/2 | -1210-1-8RP 1,92 0.96 0,47 | 11/16 2 -6M0-1-8RP 432 48 27
3/4 | -1210-1-12RP 2,05 0,62 | 15/16 1/8 -8MO-1-2RP 365 40 15
1 1 -1610-1-16RP 2,35 1,23 0,78 15/8 8 1/4 -8M0-1-4RP 413 16.2 59 19
3/8 -8M0-1-6RP 41,9 ’ 6,4 22
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro 1/2 -8MO0-1-8RP 441 6.4 27
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela. ’ i
1/4 -10M0-1-4RP 42,2 5,9 19
10 3/8 -10M0-1-6RP 42,9 17,2 7.9 22
1/2 -10M0-1-8RP 45,0 7.9 27
1/4 -12M0-1-4RP 45,4 5,9 22
Racores taladrados para Termopares, Tubos de 12 3/8 -12M0-1-6RP 45,4 008 7.9 22
: 1/2 -12M0-1-8RP 47,5 ’ 9,5 27
derrame y Tes para Intercambiadores de calor. 374 12MO-1-12RP | 521 95 35
15 1/2 -15M0-1-8RP 47,5 24,4 11,9 27
16 3/8 -16M0-1-6RP 45,4 244 7.9 24
1/2 -16M0-1-8RP 47,5 ! 11,9 27
18 1/2 -18M0-1-8RP 49,0 24.4 11,9 27
3/4 -18M0-1-12RP | 52,3 ’ 15,1 35
20 1/2 -20M0-1-8RP 50,5 26.0 11,9 30
3/4 -20M0-1-12RP | 52,5 ’ 15,9 35
29 3/4 -22M0-1-12RP | 52,8 26.0 15,9 35
1 -22M0-1-16RP | 54,5 ’ 18,3 41
o5 3/4 -25M0-1-12RP | 57,8 313 15,9 35
1 -256M0-1-16RP | 59,8 ’ 19,8 41
1 -28M0-1-16RP | 69,8 36.6 19,8 41
o8 11/4 -28M0-1-20RP | 72,9 ’ 21,8 50
1 B-28M0-1-16RP | 72,5 316 19,8 41
Los conectores macho Swagelok taladrados se adaptan 11/4 |B-28M0-1-20RP | 77,1 , 24,6 54
atermopares y a tubosl de 'derra{ne. La mayoria de los 30 11/4 | -30MO-1-20RP| 76,8 396 26.2 50
conectores macho estan disponibles con taladro pasante, a
excepcion de aquellos cuya conexion roscada es de menor 82 14 202Uy 79,2 42,0 28,6 50
tamario que la conexién para tubo—como el -600-1-2 6 el 38 11/2 | -38M0-1-24RP| 921 49,4 31,8 55

-8M0-1-2RT—y por tanto no pueden ser taladrados.

La combinacién de los reductores Swagelok taladrados y las
tes estandar Swagelok se puede utilizar para crear una te para
intercambiadores de calor.

Para pedir racores taladrados, afiada BT a la referencia.
Ejemplo: SS-400-1-4BT

Los racores taladrados tienen una presion de servicio
reducida. Como norma general multiplicamos la presion de

servicio admisible del tubo incluida en el catalogo Datos de
tubo (MS-01-107), por los factores de la tabla de la derecha.

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Factores para presiones reducidas

Tamaiio, (pulg.) Tamaiio, (mm) Factor
Hasta 1/2 pulg. Hasta 12 mm 0,75
Mas de 1/2 pulg. y Mas de 12 mmy 0.50
hasta 3/4 pulg. hasta 18 mm ’
Méas de 18 pulg. Mas de 3/4 mm 0,25

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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18 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores rectos

Conectores macho NPT Pasamuros
F entre
caras Dimensiones
Tamanho Tamano Espesor
i O Ext. NPT Referencia del taladro| max. del
E Tubo pulg Basica A D E® F en panel panel
T Dimensiones, pulg
1/8 1/8 -200-11-2 1,83 0,50 0,09 1/2 21/64 0,50
1/8 -400-11-2 1,95
1/4 1/4 -400-11-4 213 0,60 0,19 5/8 29/64 0,40
1/4 -600-11-4 2,26 3/4
3/8 3/8 -600-11-6 2,26 0,66 0,28 3/4 37/64 0,44
1/2 -600-11-8 2,51 7/8
3/8 -810-11-6 2,49 0,38
1/2 172 810-11-8 271 0,90 0.41 15/16 49/64 0,50
3/4 3/4 -1210-11-12 3,00 0,96 0,62 13/16 11/64 0,66
1 1 -1610-11-16 3,67 1,23 0,88 15/8 121/64 0,75
Dimensiones, mm
1/8 -6M0-11-2 49,5
6 14 | -6Mo-11-4 | s36 | 193 | 48 16 15 10,2
12 172 -12M0-11-8 68,8 22,8 9,5 24 19,5 12,7

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexion
roscada cénica o paralela.

F entre
caras

Junta
torica

Compatible con roscas paralelas
SAE J1926/1 e ISO 11926-1.

A ‘

Rosca SAE/MS Paralela (ST)

Tamanio . . B
9 Ext. rosca Referencia Dimensiones @ Ext T?:;zr;o Referencia Dimensiones
s @ -
Tubo | SAE/MS Basica A D E F Tubo | SAE/MS Basica A D E® F
Dimensiones, pulg . .
Dimensiones, mm
5/16-24 | -200-1-2ST 1,18 7/16 - B ey
1/8 7/16-20 | -200-1-4ST 1,24 0,50 0,09 9/16 6 9/16-18 SMETEEETT 35,6 158 4.8 18
9/16-18 | -200-1-6ST 1,31 11/16 10 9/16-18 | -10M0-1-6ST 37,3 172 71 18
3/4-16 -10M0-1-8ST 39,4 ’ 7,9 22
5/16-24 | -400-1-2ST 1,27 0,09 1/2
7/16-20 | -400-1-4ST 1,34 0,19 9/16 7/16-20 | -12M0-1-4ST 40,6 5,2
1/4 9/16-18 | -400-1-6ST 1,40 0,60 0,19 11/16 12 9/16-18 | -12M0-1-6ST 39,9 22,8 71 22
3/4-16 | -400-1-8ST 1,48 0,19 7/8 3/4-16 -12M0-1-8ST 41,9 9,5
/814 Ll 1,60 0.19 ! @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
5/16 1/2-20 | -500-1-5ST 1,37 0,64 0,25 5/8 interior mayor en la conexién roscada.
7/16-20 | -600-1-4ST 1,40 0,18 5/8
/8 9/16-18 | -600-1-6ST 1,46 066 0,28 11/16 Rosca SAE/MS Paralela Conector macho largo (ST)
3/4-16 | -600-1-8ST 1,54 ’ 0,28 7/8
7/8-14 | -600-1-10ST 1,66 0,28 1
Tamafo . Dimensiones
9/16-18 | -810-1-6ST 1,54 0,28 13/16 9 Ext. rosca Referencia
1/2 3/4-16 | -810-1-8ST 1,65 0.90 0,41 7/8 Tubo SAE/MS Basica A D E® F
7/8-14 | -810-1-10ST 1,77 ’ 0,41 1 . .
11/16-12 | -810-1-12ST 1,93 041 | 11/4 Dimensiones, pulg
1/4 7/16-20 -400-1L-4ST 2,26 0,60 0,19 9/16
3/4-16 | -1010-1-8ST 1,65 0,42 15/16
5/8 7/8-14 | -1010-1-10ST 178 0,96 050 1 1/2 3/4-16 -810-1L-8ST 3,01 0,90 0,41 7/8
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
3/4-16 -1210-1-8ST 1,81 0,42 11/16 interior mayor en la conexion roscada coénica o paralela.
3/4 11/16-12 | -1210-1-12ST 1,93 0,96 0,62 11/4
1516-12 [iCaleleal] 1,96 063 1172 Para los racores ST y ST orientables utilizados en aplicaciones
7/8 13/16-12 | -1410-1-14ST 1,93 1,02 0,72 13/8 ECE-R110, afiada a la referencia el sufijo DE para la junta térica.
; 11/16-12 | -1610-1-12ST 2,10 103 | 066 | 138 Ejemplo: $S-600-1-6STDE
15/16-12 | -1610-1-16ST 2,14 ’ 0,88 11/2
11/4 | 15/8-12 |-2000-1-20ST 2,69 1,62 1,09 | 17/8 @ La dimensién E es el paso minimo.
Estos racores pueden taladrarse a un
11/2 17/8-12 | -2400-1-24ST 3,06 1,97 1,34 21/8 didmetro interior mayor en la conexién
roscada cénica o paralela.
2 21/2-12 | -3200-1-32ST 4,00 2,66 1,81 2 3/4

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 19
Racores rectos

Conectores macho

F entre

carasw Junta
térica

Cierre con junta torica (Rosca SAE/MS Paralela) Cierre con junta torica (Rosca NPT corta)
A . . Di i
TELTERD . Dimensiones @ Ext. | Tamanio | Referencia imensiones
O Ext. rosca Referencia Tubo NPT Basica A D E® F
Tubo | SAE/MS Basica A D E® F
) . Dimensiones, pulg
Dimensiones, pulg
1716 | 5/16-24 | -100-1-OR 105 | 034 | 005 | 916 8 /8 | -200-1-20R | 129 | 050 | 009 | 34
1/8 -400-1-2-OR 1,38 3/4
1/8 5/16-24 200-1-OR 1,29 0,50 0,09 9/16 1/4 1/4 -400-1-4-OR 151 0,60 0,19 15/16
3/16 3/8-24 -300-1-OR 1,35 0,54 0,12 5/8
1/4 -600-1-4-OR 1,57 15/16
1/4 7/16-20 -400-1-OR 1,51 0,60 0,19 3/4 3/8 3/8 -600-1-6-OR 1,63 0,66 0,28 11/8
5/16 1/2-20 | -500-1-OR 1,60 064 | 025 7/8 1/2 -600-1-8-OR | 1,85 15/16
3/8 9/16-18 | -600-1-OR 1,67 0,66 0,28 | 15/16 1/2 1/2 -810-1-8-OR 1,96 0,90 0,41 15/16
1/2 3/4-16 -810-1-OR 1,81 0,90 0,41 11/8 @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada.
3/4 11/16-12 | -1210-1-OR 2,06 0,96 0,62 11/2
1 15/16-12 | -1610-1-OR 2,29 1,23 0,88 13/4

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Dimensiones de montaje para los racores de cierre con junta torica

La figura 1 muestra una superficie de cierre elevada. El diametro minimo permite el contacto metal-metal en el exterior del diametro de
cierre de la junta torica, para evitar la extrusion de la misma.

La figura 2 muestra una superficie de cierre hueca que permite la introduccion del hombro del racor con la junta térica en la misma.
La figura 3, muestra una superficie de cierre hueca que permite la introduccion del hexagono del racor con la junta térica en la misma.

Tamano A B C D E
rosca Tamaiio Dia. Dia. Dia. |Profund. | Profund.
SAE/MS NPT Min. Min. Min. Max. Max.
D Dimensiones, pulg
¢ 5/16-24 0,16
— - 0,50 0,59 0,66 0,09
T 5/16-24 0,22
- 1/8 0,69 0,78 0,88 0,16 0,28
\® 3/8-24 - 0,56 0,66 0,75 0,09 0,22
7/16-20 -
0,69 0,78 0,88 0,28
- 1/8
@ Debe haber espacio suficiente para _ 1/4 087 097 1.09
toda la rosca. ? d ?
1/2-20 - 0,75 0,91 1,08 0,16
0,31
9/16-18 - 0,81
0,97 1,09
— 1/4 0,87
- 3/8 1,00 1,16 1,31 0,34
— 1/2 1,22 1,34 1,58 0,22 0,44
3/4-16 - 1,00 1,16 1,31 0,16 0,34
— 1/2 1,22 1,34 1,53 0,44
11/16-12 — 1,41 1,53 1,75 0,22 0,50
15/16-12 - 1,69 1,78 2,03 0,56

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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20 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores rectos

Conectores macho Union AN
F entre
caras Tamaiio
@ Ext. abggasrc:ada Referencia Dimensiones
Tubo AN Basica A D E® F S
1/16 1/8 -100-6-2AN 1,07 0,34 0,05 7/16 5/16-24UNJF-3
1/8 1/8 -200-6-2AN 1,27 0.50 0,06 7/16 5/16-24UNJF-3
1/4 -200-6-4AN 1,38 ’ 0,09 1/2 7/16-20UNJF-3
1/4 1/4 -400-6-4AN 1,48 0,60 0,17 1/2 7/16-20UNJF-3
5/16 5/16 -500-6-5AN 1,51 0,64 0,23 9/16 1/2-20UNJF-3
¥ | a5 |eooeean | 8 | 088 | g55 | 58 | g isunura
1/2 1/2 -810-6-8AN 1,81 0,90 0,39 13/16 3/4-16UNJF-3
3/4 3/4 -1210-6-12AN 2,10 0,96 0,61 11/8 1 1/16-12UNJ-3
1 1 -1610-6-16AN 2,42 1,23 0,84 13/8 1 5/16-12UNJ-3

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexién
roscada.

Union AN Pasamuros

F entre F entre
caras caras 3 o
5 Dimensiones
Tamaio

rosca Tamano Espesor
@ Ext. (abocardada| Referencia del taladro | max. del

Tubo AN Basica A D E F S en panel panel

Dimensiones, pulg

1/4 1/4 -400-61-4AN 2,12 | 0,60 | 0,17 | 5/8 | 7/16-20UNJF-3 29/64 0,40

3/8 3/8 -600-61-6AN 225 | 0,66 | 0,28 | 3/4 | 9/16-18UNJF-3 37/64 0,44

1/2 1/2 -810-61-8AN 2,59 | 0,90 | 0,39 [15/16 | 3/4-16UNJF-3 49/64 0,50

3/4 3/4 -1210-61-12AN | 3,11 | 0,96 | 0,61 [13/16|1 1/16-12UNJ-3 11/64 0,66

1 1 -1610-61-16AN | 3,64 | 1,23 | 0,84 | 15/8 | 15/16-12UNJ-3| 121/64 0,75

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores rectos

Conectores macho

F entre
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Rosca 10-32
i Dimensiones
9 Ext. Referencia
Tubo Basica A D E® F
Dimensiones, pulg
1/8 -200-1-0157 0,95 0,50 0.00 7/16
1/4 -400-1-0256 1,08 0,60 ' 9/16

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un
diametro interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Rosca M5 X 0,8

Dimensiones
O Ext. Referencia ! !

Tubo Basica A D E® F

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un
diametro interior mayor en la conexién roscada.

Rosca métrica (RS)

@ Ext. Dimensiones
Tubo Referencia Basica A D E® F
Dimensiones, mm
-6M0-1-M10X1.0RS 36,3 3,2
6 -6M0-1-M12X1.0RS 40,4 153 4,8 14
12 -12M0-1-M16X1.5RS 45,5 22,8 9,5 22

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada.

Soldadura de tubo por encastre

O Ext. SITC?;ZT;:a Referencia Dimensiones
Tubo | encastre Basica A B D E J
Dimensiones, pulg
1/8 1/8 -200-6-2W 1,14 0,10 0,50 0,09 0,29
1/4 1/4 -400-6-4W 1,32 0,28 0,60 0,19 0,48
3/8 3/8 -600-6-6W 1,48 0,31 0,66 0,28 0,60
1/2 1/2 -810-6-8W 1,62 0,38 0,90 0,41 0,73
3/4 3/4 -1210-6-12W 1,71 0,44 0,96 0,62 1,04
1 1 -1610-6-16W 2,07 0,62 1,23 0,88 1,36

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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22  Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores rectos

Conectores para soldar Soldadura de tuberia a tope (Fraccional)
F entre
caras =
< 37,5° Tamaio Di .
\‘ @ Ext. |soldadura Referencia imensiones
E* ] Tubo a tope Basica A D E® F J
T Dimensiones, pulg
1/8 1/8 -200-1-2W 1,20 0,50 0,09 7/16 | 0,405
i~ | 3/16 1/8 -300-1-2W 1,23 0,54 0,12 7/16 | 0,405
1/8 -400-1-2W 1,29 1/2 0,405
1/4 1/4 -400-1-4W 1,49 0,60 0.19 9/16 | 0,540
1/8 -500-1-2W 1,34 0,21 0,405
5/16 1/4 | -500-1-4W 150 | 084 | g5 | 916 | 4540
1/4 -600-1-4W 1,57 5/8 0,540
3/8 -600-1-6W 1,57 11/16 | 0,675
3/8 12 | -600-1-8W 182 | 066 | 028 778 | 0840
3/4 -600-1-12W 1,88 11/6 | 1,050
3/8 -810-1-6W 1,71 13/16 | 0,675
1/2 -810-1-8W 1,93 7/8 0,840
172 3/4 -810-1-12W 1,99 0,90 041 | 414946 | 1,050
1 -810-1-16W 2,25 13/8 | 1,315
5/8 1/2 -1010-1-8W 1,93 0,96 0550 | 15/16 | 0,840
1/2 -1210-1-8W 0,55 0,840
s/4 3/4 | -1210-1-12W 199 | 096 | g | 1V16 | 1050
1 1 -1610-1-16W 2,45 1,23 0,88 13/8 | 1,315
11/4 11/4 | -2000-1-20W 3,04 1,62 1,09 13/4 | 1,660
11/2 11/2 | -2400-1-24W 3,50 1,07 1,34 21/8 | 1,900
2 2 -3200-1-32W 4,47 2,66 1,81 23/4 | 2375

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en
la conexién para soldar. El espesor de pared de la conexién para soldar esta basado en la tuberia
schedule 80.

Soldadura de tuberia a tope (Métrico a Fraccional)

Tamano
soldadura ; :
9 Ext. a tope Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A D E® F F, pulg® J
Dimensiones, mm

3 1/8 -3M0-1-2W 30,5 12,9 2,4 12 1/2 10,3
1/8 -4M0-1-2W 31,2 13,7 2,4 12 1/2 10,3

1/8 -6MO0-1-2W 32,8 1/2 10,3

6 174 | -6MO-1-4W 379 | 198 4.8 14 916 | 137
1/8 -8M0-1-2W 34,2 5,4 15 9/16 10,3

8 1/4 -8M0-1-4W 38,7 16,2 6,4 15 9/16 13,7
1/2 -8M0-1-8W 45,6 6,4 22 7/8 21,3

1/4 -10M0-1-4W 40,9 7,5 18 11/16 13,7

10 3/8 -10M0-1-6W 40,9 17,2 7.9 18 11/16 171
1/2 -10M0-1-8W 46,5 7.9 22 7/8 21,3

1/4 -12M0-1-4W 43,4 7,5 22 13/16 13,7

12 3/8 -12M0-1-6W 43,4 28 9,5 22 13/16 171
1/2 -12M0-1-8W 49,0 ! 9,5 22 7/8 21,3

3/4 -12M0-1-12W 50,5 9,5 27 11/16 26,7

14 3/8 -14M0-1-6W 441 24,4 10,7 24 15/16 171
15 1/2 -15M0-1-8W 49,0 24,4 11,9 24 15/16 21,3
16 1/2 -16M0-1-8W 49,0 24,4 12,7 24 15/16 21,3
18 1/2 -18M0-1-8W 50,5 24,4 13,9 27 11/16 21,3
30 11/4 -30M0-1-20W 77,2 39,6 26,2 46 46 mm 42,2
32 11/4 -32M0-1-20W 79,6 42,0 28,6 46 46 mm 42,2
38 11/2 -38M0-1-24W 91,6 49,4 33,7 55 55 mm 48,3

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
para soldar. El espesor de pared de la conexion para soldar esta basado en la tuberia schedule 80.

@ Esta dimensién corresponde a racores de acero al carbono y aluminio.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 23
Racores rectos
Conectores hembra
F entre
caras
Rosca NPT
Di i _
O Ext. | Tamaiio | Referencia Imensiones Tamaio Dimensiones
Tubo NPT Basica A D E F O Ext. NPT Referencia
) . Tubo pulg Basica A D E F
Dimensiones, pulg
1/16 100-7-1 0,93 7/16 Dimensiones, mm
V16 1 48 | -100-7-2 096 | 084 | 005 | g6 3 18 | -3M0-7-2 287 | L, oa | 14
178 | -200-7-2 113 9/16 14| oMo 395 ‘ ’ 19
1/8 174 | -200-7-4 132 0,50 0,09 3/4 4 1/8 | -4M0-7-2 29,7 13,7 2,4 14
3/16 1/8 | -300-7-2 1,17 0,54 0,12 9/16 1/8 | -6M0-7-2 31,3 14
6 1/4 | -6MO-7-4 35,8 153 48 19
1/8 -400-7-2 1,23 9/16 3/8 -6MO0-7-6 37,6 ’ ’ 22
1/4 -400-7-4 1,41 3/4 1/2 -6M0-7-8 425 27
4 3/8 | -400-7-6 148 | 060 | 019 7/8
1/2 -400-7-8 1,67 11/16 1/8 -8MO0-7-2 32,1 15
1/4 | -8M0-7-4 37,0 19
516 1/8 | -500-7-2 1,26 0.64 0.25 9/16 8 a8 | -8M0-7-6 385 16,2 6,4 o5
1/4 | -500-7-4 1,45 3/4 12 | -8mo-7-8 433 57
178 e 1,29 5/8 1/4 | -10M0-7-4 37,8 19
4 1,48 s/a 10 3/8 | -10M0-7-6 394 | 172 7.9 22
3/8 3/8 | -600-7-6 1,54 0,66 0,28 7/8 12 | -1oMo-7-8 e ’ ’ o7
1/2 | -600-7-8 1,73 11/16 ’
3/4 -600-7-12 1,88 15/16 1/4 -12M0-7-4 40,3 22
12 3/8 | -12M0-7-6 41,9 22,8 9,5 22
1/4 -810-7-4 1,59 13/16 1/2 -12M0-7-8 46,7 27
3/8 | -810-7-6 1,65 7/8
172 172 | -810-7-8 184 0,90 041 | 4 /16 15 1/2 | -15M0-7-8 46,7 24,4 11,9 27
3/4 | -810-7-12 1,90 15/16 16 172 | -16M0-7-8 46,9 24,4 12,7 27
3/8 | -1010-7-6 1,65 15/16 20 1/2 | -20M0-7-8 47,9 260 159 30
5/8 1/2 | -1010-7-8 1,84 0,96 0,50 | 11/16 3/4 | -20M0-7-12 49,7 ' ' 35
3/4 | -1010-7-12 1,90 15/16
’ 20 3/4 | -22M0-7-12 49,7 260 183 35
1/2 | -1210-7-8 1,84 11/16 1 -22M0-7-16 57,9 ’ ’ 41
8/4 3/4 | -1210-7-12 1,90 0,96 0682 | 15116
’ o5 3/4 | -25M0-7-12 53,4 313 018 35
7/8 3/4 | -1410-7-12 1,96 1,02 0,72 | 15/16 1 -25M0-7-16 62,3 ' ’ 41
3/4 | -1610-7-12 2,10 13/8
1 1| -1610-7-16 ous | 123 | 088 | g5
11/4 | 11/4 | -2000-7-20 2,94 1,62 1,09 21/8
112 | 11/2 | -2400-7-24 3,28 1,97 1,34 23/8
2 2 -3200-7-32 4,00 2,66 1,81 27/8

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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24  Racores para Tubo Galgables y Adaptadores
Racores rectos

Conectores hembra

F entre
F entre

Los racores con rosca ISO/BSP
paralela (RJ) estan disponibles
unicamente en acero inoxidable.
Consulte la pagina 8 para
especificaciones de roscas.

Consulte la pagina 8 para
especificaciones de roscas.

Rosca ISO/BSP Conica (RT) Rosca ISO/BSP Paralela (RJ)
Tamafho Tamafho
rosca : s rosca s :
D D
OExt. | 1SO Referencia imensiones OExt. | 1SO imensiones
Tubo pulg Basica A D E F Tubo pulg Referencia A D E F
Dimensiones, pulg Dimensiones, pulg
1/8 1/8  [-200-7-2RT 1,13 0,50 0,09 9/16 1/4 | SS-400-7-4RJ 1,48 0,18 3/4
w 123 916 1/4 3/8 | $S-400-7-6RJ 1,48 0,60 0,19 15/16
1/2 | SS-400-7-8RJ 1,71 0,19 | 11/16
14 1/4  |-400-7-4RT 1,41 0.60 0.19 3/4
3/8 |-400-7-6RT 1,48 ' ’ 7/8 516 1/4 | SS-500-7-4RJ 1,51 0.64 0,22 3/4
1/2  |-400-7-8RT 1,67 11/16 1/2 | SS-500-7-8RJ 1,61 ’ 0,28 | 11/16
1/4 |-600-7-4RT 1,48 3/4 1/4 SS-600-7-4RJ 1,54 0,22 3/4
3/8 3/8 |-600-7-6RT 1,54 0,66 0,28 7/8 3/8 3/8 | $S-600-7-6RJ 1,52 0,66 0,26 | 15/16
1/2  |-600-7-8RT 1,73 11/16 1/2 | $S-600-7-8RJ 1,65 0,28 | 11/16
1/4 |-810-7-4RT 1,59 13/16 1/4 | SS-810-7-4RJ 1,65 0,22 13/16
1/2 3/8 |-810-7-6RT 1,65 0,90 0,41 7/8 1/2 3/8 | $S-810-7-6RJ 1,75 0,90 0,26 | 15/16
1/2  |-810-7-8RT 1,84 11/16 1/2 | $S-810-7-8RJ 1,90 0,28 | 11/16
3 1/8  |-3M0-7-2RT 28,7 12,9 2,4 14 1/4 | SS-6MO0-7-4RJ 37,6 19
6 3/8 | SS-6M0-7-6RJ 37,6 15,3 48 24
1/8  |-6M0-7-2RT 31,3 14 1/2 | SS-6M0-7-8RJ 435 27
6 1/4  |-6MO-7-4RT 35,8 153 48 19
3/8 |-6MO0-7-6RT 37,6 ' ’ 22 1/4 | SS-8M0-7-4RJ 38,5 55 19
1/2  |-6M0-7-8RT 425 27 8 3/8 | SS-8M0-7-6RJ 36,2 16,2 6,5 24
1/2 | SS-8M0-7-8RJ 41,0 7,0 27
1/8  |-8M0-7-2RT 32,1 15
1/4 -8MO0-7-4RT 37,0 19 1/4 SS-10M0-7-4RJ 39,4 5,5 19
8 3/8  |-8M0-7-6RT 385 16,2 6.4 2 10 3/8 | SS-10M0-7-6RJ 38,8 17,2 6,5 24
1/2 -8M0-7-8RT 433 27 1/2 SS-10M0-7-8RJ 421 7,0 27
/8 |-10M0-7-2RT 33.0 18 1/4 | SS-12M0-7-4RJ 41,9 55 22
1/4  |-10MO-7-4RT 37,8 179 19 12 ?/ g SS‘]%MO'MQJ jg"z‘ 22,8 e,g 34
10 | 38 |-10M0O-7-6RT 39.4 7 7.9 22 2 N : 7 ’
1/2  |-10MO-7-8RT 442 27
1/8 |-12M0-7-2RT 35,5 8,3 22
1/4  |-12MO-7-4RT 40,3 9,5 22
12 3/8 [-12M0-7-6RT 41,9 22,8 9,5 22 Eaergtsfe
1/2  |-12M0-7-8RT 46,7 9,5 27 . v
3/4 [-12M0-7-12RT 49,0 9,5 35
3/8 |-15MO0-7-6RT 41,9 24 ‘ IR  Consulte la pagina 8 para
15 1/2 -15M0-7-8RT 46,7 24,4 11,9 27 ‘7H; }*}—' ‘—mum‘wn especificaciones de roscas.
172 |-20M0-7-8RT 47,9 30 u
20 3/4 |-20M0-7-12RT 49,7 26,0 159 35 ‘H D —> A \
29 3/4 |-22M0-7-12RT 49,7 26.0 18.3 35
1 [-22MO-7-16RT 57.9 ' ' 4 Rosca ISO/BSP Paralela (RP)
3/4 |-25M0-7-12RT 53,4 35
25 1 -25M0-7-16RT 62,3 81,3 21,8 41 ~
Tamafho
rosca 5 :
D
OExt. | 1SO Referencia imensiones
Tubo pulg Basica A D E F
Dimensiones, mm
1/8 |-6M0-7-2RP 33,5 14
6 1/4  |-6MO-7-4RP 394 | 198 48 19
22 3/4 |-22M0-7-12RP 53,3 26,0 18,3 35
25 1 -25M0-7-16RP 63,9 26,5 21,8 40

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 25

Racores rectos

Conectores hembra Rosca ISO/BSP Paralela (RG Mandmetros)
F entre
Tamanio
rosca fi A
QExt. | ISO | Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A D E F
Dimensiones, pulg
1/8 1/4  |-200-7-4RG 1,39 0,59 0,09 3/4
1/8 [-400-7-2RG 1,26 0,18 9/16
1/4 1/4  |-400-7-4RG 1,48 0.60 0,19 3/4
Consulte la pagina 8 para especificaciones de 3/8 -400-7-6RG 1,48 ’ 0,19 15/16
roscas. 1/2 -400-7-8RG 1,71 0,19 11/16
Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP
paralelas. Consulte la pagina 57. 5/16 1/4  |-500-7-4RG 1,51 0.64 0,22 3/4
1/2 -500-7-8RG 1,61 ! 0,28 11/16
1/4  [-600-7-4RG 1,54 0,22 3/4
3/8 3/8 |-600-7-6RG 1,52 0,66 0,26 15/16
1/2 -600-7-8RG 1,65 0,28 11/16
3/8 |-810-7-6RG 1,75 0,26 15/16
12 1/2 -810-7-8RG 1,90 090 0,28 11/16
3 1/4  |-3MO0-7-4RG 35,3 12,9 2,4 19
1/8 [-6MO0-7-2RG 32,0 4,5 14
6 1/4  |-6MO0-7-4RG 37,6 15.3 4,8 19
3/8 |-6M0-7-6RG 37,6 ’ 4,8 24
1/2 -6M0-7-8RG 43,5 4,8 27
1/4 -8M0-7-4RG 38,5 55 19
8 3/8 -8M0-7-6RG 36,2 16,2 6,5 24
1/2 -8M0-7-8RG 41,0 7,0 27
1/4 -10M0-7-4RG 39,4 55 19
10 3/8 -10M0-7-6RG 38,8 17,2 6,5 24
1/2 -10M0-7-8RG 421 7,0 27
1/4 -12M0-7-4RG 41,9 55 22
12 3/8 -12M0-7-6RG 44,4 22,8 6,5 24
1/2 -12M0-7-8RG 48,2 7,0 27
20 1/2 -20M0-7-8RG 54,3 26,0 7,0 30
22 1/2 -22M0-7-8RG 54,3 26,0 7,0 30
Rosca NPT Pasamuros
F entre

caras

Dimensiones

Tamaio Tamaiio Espesor

@ Ext. NPT Referencia del taladro| max. del
Tubo pulg Basica A D E F en panel panel

Dimensiones, pulg

1/8 1/8 -200-71-2 1,76 0,50 0,09 9/16 21/64 0,50
1/4 }jﬁ :jgg:;}f‘ ;:gi 0,60 | 0,19 gf‘ 29/64 0,40
3/8 1/4 -600-71-4 2,17 0,66 0,28 3/4 37/64 0,44
e | 98 [ geme |28 | om | oa [ [92] et | s
6 1/4 -6M0-71-4 51,8 15,3 4,8 19 11,5 10,2

12 1/2 -12M0-71-8 66,5 22,8 9,5 27 19,5 12,7

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Racores rectos

Reductores G entre

F entre | caras
F entre caras

F entre
caras

caras

‘<— D—> E ‘47 D ‘ ‘% D E
| E A
| A |
1 pulg y menores Mas de 1 pulg 25 mm y menores
Reductor (Fraccional) Reductor (Métrico)
@ Ext. Tubo . Dimensiones @ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia Referencia
T Tx Basica A D E F G T Tx Basica A D E F
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
116 1281 :1]882;21 1;2 034 | 005 | 516 _ 2 3 -2M0-R-3M 33,5 12,9 1,7 12
! 4 -3M0-R-4M 35,0 12
1/16 | -200-R-1 1,14 0,03 | 7/16 3 6 -3M0-R-6M 36,1 12,9 2,4 12
1/8 | -200-R-2 1,32 0,08 | 7/16 10 | -3MO-R-10M 38,4 14
s | 316 | -200-R-3 135 | (so | 009 | 7716 | _ 4 6 | -aMO-R-6M 371 137 2.4 12
1/4 -200-R-4 1,42 ! 0,09 7/16
3/8 -200-R-6 1,48 0,09 7/16 3 -6M0-R-3M 36,9 1,9 14
1/2 -200-R-8 1,74 0,09 9/16 8 -6M0-R-8M 39,9 4,8 14
8 e P 0.08 6 10 -6M0-R-10M 40,7 15,3 4,8 14
3116 -300-R- : 054 | O 716 | — 12 | -6MO-R-12M 46,3 48 14
1/4 -300-R-4 1,46 0,12 18 -6M0-R-18M 49,6 4,8 22
1/8 -400-R-2 1,45 0,08 1/2 6 -8M0-R-6M 40,3 41
3/16 -400-R-3 1,48 0,12 1/2 8 10 -8M0-R-10M 42,0 16,2 6,4 15
1/4 -400-R-4 1,54 0,17 1/2 12 -8M0-R-12M 47,6 6,4
1/4 5/16 -400-R-5 1,57 0.60 0,19 1/2 _
3/8 -400-R-6 1,60 ’ 0,19 1/2 6 -10M0-R-6M 42,4 4,1 18
1/2 -400-R-8 1,82 0,19 | 9/16 8 -10M0-R-8M 43,4 5,6 18
5/8 -400-R-10 1,89 0,19 11/16 10 12 -10M0-R-12M 49,8 17,2 7,9 18
3/4 -400-R-12 1,88 0,19 | 13/16 15 -10M0-R-15M 51,3 7,9 18
18 -10M0-R-18M 51,3 7,9 22
3/8 | -500-R-6 1,65 _
516 | 452 | 500-R-8 187 | 084 | 025 | 916 6 | -12M0-R-6M 44,9 4,1 22
8 -12M0-R-8M 459 5,6 22
1/4 -600-R-4 1,63 0,17 5/8 10 -12MO0-R-10M 46,7 7.1 20
3/8 -600-R-6 1,70 0,27 5/8 16 -12MO0-R-16M 53,8 9,5 20
3/8 1/2 | -600-R-8 1,91 | 066 | 028 | 5/8 - 12 18 _12MO-R-18M 538 22,8 95 2
5/8 -600-R-10 1,98 0,28 11/16 20 ~12MO0-R-20M 56,1 9,5 20
3/4 -600-R-12 1,98 0,28 13/16 20 -12M0-R-22M 56,1 9,5 24
25 -12M0-R-25M 62,4 9,5 27
1/4 -810-R-4 1,77 0,17 13/16
3/8 | -810-R-6 1,84 0,27 | 13/16 14 12 -14M0-R-12M 53,0 24,4 8,8 24
1/2 1/2 -810-R-8 2,06 0.90 0,37 13/16 _
5/8 _810-R-10 2.12 s 0,41 13/16 15 12 -15M0-R-12M 53,0 24,4 8,8 24
3/4 | -810-R-12 2,12 0,41 | 13/16 16 12 -16M0-R-12M 53,0 24,4 8,8 24
1 -810-R-16 2,37 0,41 11/16
12 -18M0-R-12M 54,6 8,8
3/4 -1010-R-12 2,15 15/16 16 -18M0-R-16M 56,1 12,0
5/8 7/8 -1010-R-14 2,21 0,96 0,50 15/16 — 18 20 -18M0-R-20M 57,6 24,4 15,1 27
1 -1010-R-16 2,40 11/16 22 -18M0-R-22M 57,6 15,1
12 1210-R-8 215 037 25 -18M0-R-25M 62,4 15,1
3/4 ) T ’ 0,96 ! 11/16 -
1 [ -1210-R-16 2:46 0,62 16 | -20MO0-R-16M 57,9 12,0
11/4 | -1610-R-209 | 3,17 13/8 | 17/8 20 18 [ OMOCRISN 579 1 %60 13,9 30
1 11/2 | -1610-R-240 | 351 | 1,23 | 0,88 | 15/8 | 21/4 22 | -20MO-R-22M 59,4 159
2 -1610-R-32® 4,43 21/8 3 25 -20M0-R-25M 64,2 15,9
11ja | 1172 | -2000-R-249 | 410 | Lo | 4o | 184 | 21/4 18 -22M0-R-18M 57,9 13,9
2 -2000-R-32® 4,93 ' ’ 21/8 3 22 20 -22M0-R-20M 59,4 26,0 15,5 30
25 -22M0-R-25M 64,2 18,3
11/2 2 -2400-R-32® 517 1,97 1,34 21/8 3
X 18 -25M0-R-18M 63,1 13,9
@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas. 25 20 -25M0-R-20M 64.6 31,3 15.5 35

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores rectos

Reductores
F entre F entre
caras caras
‘4; D E ‘ ‘47 D— E
A | A
Reductor (Métrico a Fraccional) Reductor (Fraccional a Métrico)
@ Ext. Tubo . Dimensiones @ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia Referencia
T Tx, pulg Basica A D E F T Tx, mm Basica A D E F
Dimensiones, mm
2 1/8 -2M0-R-2 33,5 12,9 1,7 12 1/8 6 -200-R-6M 1,42 0,50 0,09 7/16
1/8 -3M0-R-2 33,5 2,0
8 174 -3M0-R-4 31 | 129 2,4 12
4 1/4 -4M0-R-4 37,1 13,7 2,4 12
1/8 -6M0-R-2 36,9 2,0
1/4 -6M0-R-4 39,2 4,4
6 5/16 -6M0-R-5 39,9 15,3 4,8 14
3/8 -6M0-R-6 40,7 4,8
1/2 -6M0-R-8 46,3 4,8
1/4 -8M0-R-4 40,3 4,4
8 3/8 -8M0-R-6 42,0 16,2 6,4 15
1/2 -8M0-R-8 47,6 6,4
3/8 -10M0-R-6 44,2 6,8
10 1/2 -10M0-R-8 498 | 1772 7.9 18
1/2 -12M0-R-8 52,3 9,3
12 3/4 -12M0-R-12 53,8 22,8 9,5 22
3/4 -18M0-R-12 56,1 14,7
18 1 -18M0-R-16 624 | 24* | 151 27
25 1 -25M0-R-16 69,5 31,3 20,2 35
Reductor largo
F entre
@ Ext. Tubo . Dimensiones
_ Referencia
i1 T Tx Basica A D E F
E Tx
Ty
3/8 1/2 -600-RF-8 2,57 0,66 0,25 5/8
Los reductores largos sélo se pueden utilizar con conexiones hembra Swagelok.
Reductor pasamuros
F entre F entre
caras
Dimensiones
) Tamano Espesor
E @ Ext. Referencia del taladro| max. del
T Tubo Basica A D E F en panel panel
‘ b— A | 1/8 -200-R1-2 1,95 0,50 0,08 1/2 21/64 0,50
1/4 -400-R1-4 2,20 0,60 0,17 5/8 29/64 0,40
3/8 -600-R1-6 2,41 0,66 0,27 3/4 37/64 0,44
1/2 -810-R1-8 2,87 0,90 0,37 15/16 49/64 0,50
5/8 -1010-R1-10 2,96 0,96 0,47 11/16 57/64 0,50
3/4 -1210-R1-12 3,21 0,96 0,58 13/16 11/64 0,66
1 -1610-R1-16 3,95 1,23 0,80 15/8 121/64 0,75

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Racores rectos

Tubos Manguitos Tubo Manguito Conector
Conectores

v @ Ext. Refergncia Dimensiones O Ext. Refere_ncia Dimensiones

E g Tubo Basica E H Tubo Basica E H

T Dimensiones, pulg Dimensiones, mm

L; H *J 1/16 -101-PC 0,03 0,54 3 -3M1-PC 1,9 22,2
25 mm/1 pulg 1/8 -201-PC 0,08 0,88 6 -6M1-PC 41 25,0
y menores 1/4 | -401-PC 017 | 098 8 | -8mi-PC 56 26,0

5/16 -501-PC 0,22 1,02 10 -10M1-PC 71 271
3/8 -601-PC 0,27 1,05 12 -12M1-PC 8,8 36,2
1/2 -811-PC 0,37 1,43 15 -15M1-PC 11,2 37,8
5/8 -1011-PC 0,47 1,49 16 -16M1-PC 12,0 37,8
3/4 -1211-PC 0,58 1,49 18 -18M1-PC 13,9 37,8
1 -1611-PC 0,80 1,94 20 -20M1-PC 15,5 39,4
11/4 -2000-PC® 1,02 2,72 25 -25M1-PC 19,9 49,3
Mis de 11/2 -2400-PC® 1,25 3,31 28 B-28M1-PC 22,6 49,0
25 mm/1 pulg 2 -3200-PC® 1,72 4,56 28 -28M0-PC® 22,5 63,5
@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas. 30 -30M0-PC® 24,3 67,6
32 -32M0-PC® 26,5 69,7
38 -38M0-PC® 31,6 81,9

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Tubo manguito conector reductor

@ Ext. Tubo A Dimensiones @ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia Referencia
. T Tx Basica E H T Tx Basica E H

IE;U Dimensiones, pulg Dimensiones, mm

+ ‘TT 1/8 1/16 | -201-PC-1 0,03 0,72 3 -6M1-PC-3M 1,9 | 229
Li H—
1/4 1/16 -401-PC-1 0,03 0,75 6 -8M1-PC-6M 4.1 25,4
1/8 -401-PC-2 0,08 0,90 I 5 ~10M1-PC-6M 41 25.8
3/8 1/8 -601-PC-2 0,08 0,92 8 -10M1-PC-8M 5,6 26,3
1/4 -601-PC-4 0,17 1,00

6 -12M1-PC-6M 4.1 29,6
12 1/4 -811-PC-4 0,17 1,17 12 8 -12M1-PC-8M 5,6 30,1
3/8 -811-PC-6 0,27 1,21 10 -12M1-PC-10M 7,1 30,6
3/4 1/2 -1211-PC-8 0,37 1,49 16 12 -16M1-PC-12M 8,8 37,5
1 1/2 -1611-PC-8 0,37 1,69 28 25 -28M1-PC-25M 19,8 56,5
| - CTHACH 0,58 172 32 25 -32M1-PC-25M 19,8 | 60,3
38 25 -38M1-PC-25M 19,8 65,8

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores rectos

Tapones para tubo y Tapones para racor

l~— D —

A
Tapon para tubo Tapon para racor
@ Ext. | Referencia @ Ext. | Referencia @ Ext. | Referencia @ Ext. | Referencia
Tubo Basica A D Tubo Basica A D Tubo Basica Tubo Basica
1/16 -100-C 0,59 0,34 2 -2M0-C 20,1 12,9 1/16 -100-P 2 -2M0-P
1/8 -200-C 0,79 0,50 3 -3M0-C 20,1 12,9 1/8 -200-P 3 -3M0-P
3/16 -300-C 0,84 0,54 4 -4M0-C 21,3 13,7 3/16 -300-P 4 -4MO-P
1/4 -400-C 0,92 0,60 6 -6M0-C 23,1 15,3 1/4 -400-P 6 -6MO0-P
5/16 -500-C 0,96 0,64 8 -8M0-C 24,5 16,2 5/16 -500-P 8 -8MO0-P
3/8 -600-C 1,01 0,66 10 -10M0-C 26,6 17,2 3/8 -600-P 10 -10MO0-P
1/2 -810-C 1,21 0,90 12 -12M0-C 30,6 22,8 1/2 -810-P 12 -12M0-P
5/8 -1010-C 1,24 0,96 14 -14M0-C 31,4 24,4 5/8 -1010-P 14 -14M0-P
3/4 -1210-C 1,27 0,96 15 -15M0-C 31,4 24,4 3/4 -1210-P 15 -15M0-P
7/8 -1410-C 1,37 1,02 16 -16M0-C 31,4 24,4 7/8 -1410-P 16 -16M0-P
1 -1610-C 1,61 1,23 18 -18M0-C 32,2 24,4 1 -1610-P 18 -18M0-P
11/8 B-1810-C | 1,61 1,23 20 -20M0-C 34,8 26,0 11/4 | -2000-P 20 -20M0-P
11/4 -2000-C 2,10 1,62 22 -22M0-C 34,8 26,0 11/2 | -2400-P 22 -22M0-P
11/2 -2400-C 2,54 1,97 25 -25M0-C 41,0 31,3 2 -3200-P 25 -25M0-P
2 -3200-C 3,41 2,66 -28M0-C 48,5 36,6 28 -28M0-P
28 B-28M0-C 41,2 31,6 30 -30M0-P
30 -30M0-C 53,4 39,6 32 -32M0-P
32 -32M0-C 55,8 42,0 38 -38M0-P
38 -38M0-C 65,4 49,4

Protectores de venteo Protector de venteo

F entre
caras

Malla

Los protectores de venteo Swagelok, mas comunmente
conocidos como racores Mud dauber, protegen los

metalica Rl extremos abiertos de instrumentos, tubo, conexiones
de 40 E de salida de venteo y conducciones de purga.
¥ La malla metalica evita que elementos extrafios como
| A insectos, causen dafos introduciéndose en el sistema.

. Los protectores de venteo estan disponibles en acero
Ensamblaje con malla inoxidable y en latén. Para pedirlos en latén, sustituya la
metalica de 40, de acero .
inoxidable serie 300 SS de la referencia por una B.

Ejemplo: B-MD-2

Tamano
NPT Referencia A E F
1/8 SS-MD-2 0,56 0,19 1/2
1/4 SS-MD-4 0,78 0,28 | 9/16
3/8 SS-MD-6 0,81 0,41 | 11/16
12 SS-MD-8 1,03 0,50 7/8
3/4 SS-MD-12 1,06 0,72 | 11/16

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Codos de 90°

Uniones

E F entre
caras

Las conexiones a tubo son idénticas.

|

A

@ Ext. Referencia Dimensiones @ Ext. Referencia Dimensiones
Tubo Basica A D E F Tubo Basica A D E F, pulg
1/16 -100-9 0,70 0,34 0,05 3/8 3 -3M0-9 22,3 12,9 2,4 3/8
1/8 -200-9 0,88 0,50 0,09 3/8 4 -4M0-9 25,4 13,7 2,4 1/2
3/16 -300-9 1,00 0,54 0,12 1/2 6 -6M0-9 27,0 15,3 4,8 1/2
1/4 -400-9 1,06 0,60 0,19 1/2 8 -8M0-9 28,8 16,2 6,4 9/16
5/16 -500-9 1,13 0,64 0,25 9/16 10 -10M0-9 31,5 17,2 7,9 11/16
3/8 -600-9 1,20 0,66 0,28 5/8 12 -12M0-9 36,0 22,8 9,5 13/16
1/2 -810-9 1,42 0,90 0,41 13/16 14 -14M0-9 38,0 24,4 111 15/16
5/8 -1010-9 1,50 0,96 0,50 15/16 15 -15M0-9 38,0 24,4 11,9 15/16
3/4 -1210-9 1,57 0,96 0,62 11/16 16 -16M0-9 38,0 24,4 12,7 15/16
7/8 -1410-9 1,76 1,02 0,72 13/8 18 -18M0-9 39,8 24,4 15,1 11/16
1 -1610-9 1,93 1,23 0,88 13/8 20 -20M0-9 44,6 26,0 15,9 13/8
11/8 B-1810-9 2,17 1,23 0,97 111/16 22 -22M0-9 44,6 26,0 18,3 13/8
11/4 -2000-9 2,67 1,62 1,09 111/16 25 -25M0-9 49,1 31,3 21,8 13/8
11/2 -2400-9 3,10 1,97 1,34 2 -28M0-9 64,0 36,6 21,8 41 mm
2 -3200-9 4,22 2,66 1,81 23/4 28 B-28M0-9 55,4 31,6 24,6 111/16
30 -30M0-9 69,9 39,6 26,2 46 mm
32 -32M0-9 72,3 42,0 28,6 46 mm
38 -38M0-9 84,0 49,4 33,7 55 mm
50 -50M0-9 106 65,0 45,2 23/4

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Codos de 90°

Macho
E F entre
caras
Consulte la pagina 8 para especificaciones de rosca.
A —]
Rosca NPT
Bl . - ) .
O Ext. | Tamafo | Referencia imensiones @ Ext Ta"rl\r-;lo Referencia Dimensiones
p @ !
Tubo NPT Basica A D E F Tubo pulg Basica A D EO® F, pulg
Dimensiones, pulg Di .
imensiones, mm
1/16 11//186 :188:2:; 0,75 0,34 0,05 7/16 3 1/8 | -3M0-2-2 23,6 129 04 7/16
1/4 -3M0-2-4 24,6 ’ ’ 1/2
1/16 | -200-2-1 0,93 7/16
; 1/8 -4M0-2-2
18 | 158 | -200-2-2 093 | 050 | 009 | 7/16 4 Ve |l aneas 254 | 137 24 | 12
1/4 -200-2-4 0,97 1/2
1/8 -6M0-2-2 27,0 1/2
aie | 12| 30022 100 | 054 | 012 12 5 174 | -6M0-2-4 270 | g as | 172
3/8 -6M0-2-6 29,8 ' ’ 11/16
1/16 | -400-2-1 1,06 0,12 1/2 12| -6M0-2-8 31,8 13/16
1/8 -400-2-2 1,06 0,19 1/2
1/4 1/4 | -400-2-4 1,06 0,60 0,19 1/2 1/8 | -8M0-2-2 28,8 48 9/16
3/8 | -400-2-6 1,17 0,19 | 11/16 8 1/4 | -8M0-2-4 28,8 16.2 6,4 9/16
1/2 | -400-2-8 1,25 0,19 | 13/16 3/8 | -8M0-2-6 30,6 64 | 11/16
1/2 -8M0-2-8 32,6 6,4 13/16
1/8 -500-2-2 1,13 0,19 9/16
5/16 1/4 -500-2-4 1,13 0,64 0,25 9/16 1/8 -10M0-2-2 31,5 4,8 11/16
3/8 | -500-2-6 1,20 025 | 11/16 10 1/4 | -10M0-2-4 315 172 7.1 11/16
3/8 -10M0-2-6 31,5 ’ 7.9 11/16
1/8 -600-2-2 1,20 0,19 5/8 172 -10M0-2-8 33,5 7,9 13/16
1/4 -600-2-4 1,20 0,28 5/8
3/8 3/8 -600-2-6 1,23 0,66 0,28 11/16 1/4 -12M0-2-4 36,0 7,1 13/16
1/2 -600-2-8 1,31 0,28 13/16 12 3/8 -12M0-2-6 36,0 098 9,5 13/16
3/4 -600-2-12 1,46 0,28 11/16 1/2 -12M0-2-8 36,0 ’ 9,5 13/16
3/4 -12M0-2-12 39,8 95 | 11/16
1/4 -810-2-4 1,42 0,28 13/16 . -
o 3/8 i 142 060 038 13116 14 1/2 14M0-2-8 38,0 24,4 11,1 15/16
1/2 | -810-2-8 1,42 ’ 0,41 13/16 15 1/2 -15M0-2-8 38,0 24,4 11,9 15/16
3/4 -810-2-12 1,57 0,41 11/16 s Freps 38,0 o5 1516
/8 1010-2-6 150 038 15/16 16 1/2 -16M0-2-8 38,0 24,4 11,9 15/16
5/8 1/2 | -1010-2-8 1,50 0,96 047 | 15/16 3/4 | -16M0-2-12 398 127 | 1116
3/4 -1010-2-12 1,57 0,50 11/16 172 18M0-2-8 1.9
18 39,8 24,4 11/16
1/2 -1210-2-8 0,47 3/4 -18M0-2-12 15,1
3/4 1,57 0,96 ’ 11/16
3/4 -1210-2-12 0,62 1/2 -20M0-2-8 11,9
20 44,6 26,0 ’ 13/8
7/8 3/4 -1410-2-12 1,76 1,02 0,62 13/8 3/4 -20M0-2-12 15,9
3/4 -1610-2-12 0,62 3/4 -22M0-2-12 15,9
1 | Set0o46 198 | 128 | e | 198 22 1| 2amo-2-16 | 48 | 280 | 455 | 198
11/4 11/4 | -2000-2-20 2,67 1,62 1,09 | 111/16 25 344 :ggmg:gjg 491 313 ;f,g 13/8
11/2 11/2 | -2400-2-24 3,10 1,97 1,34 2 ’
5 > T3200-0-32 222 2,66 181 Y 30 11/4 | -30M0-2-20 69,9 39,6 26,2 | 46 mm
— — - 32 11/4 | -32M0-2-20 72,3 42,0 27,8 | 46 mm
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela. 38 11/2 -38M0-2-24 84,0 49,4 33,7 55 mm

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Codos de 90°

Macho

F entre
caras

Consulte la pagina 8 para especificaciones de rosca.

< D —>

A |

Rosca ISO/BSP conica (RT)

Tamafio i i Tamano
@ Ext. | rosca Referencia Dimensiones rosca Di .
Tubo I1SO Basica A D EO F O Ext. | 1SO Referencia Imensiones
Dimensiones, pulg Tubo | pulg Basica A D E® F
_200-2- Dimensiones, mm
1/8 1/8 200-2-2RT 0,83 050 0,09 7/16
174 | -200-2-4RT 0,97 172 3 1/8 -3M0-2-2RT 23,6 120 24 7/16
1/8 _400-2-2RT 1,06 12 1/4 -3M0-2-4RT 24,6 1/2
1/4 -400-2-4RT 1,06 1/2 1/8 -4M0-2-2RT
V4 | a8 | -400-2-6RT 117 | 060 | 019 1 4y 4| 14 | -amo-2-4RT 24 | 187 24 | 2
1/2 -400-2-8RT 1,25 13/16
1/8 -6M0-2-2RT 27,0 1/2
5/16 1/4 -500-2-4RT 1,13 0,64 0,25 9/16 6 1/4 -6M0-2-4RT 27,0 15.3 48 1/2
s | aesam | e | 0| 42| e
3/8 1/4 -600-2-4RT 1,20 0,66 0,28 5/8 !
58 1,28 11716 1/8 | -8M0-2-2RT 28,8 48 | 916
1/4 -810-2-4RT 0,28 8 1/4 -8M0-2-4RT 28,8 16,2 6,4 9/16
1/2 3/8 | -810-2-6RT 1,42 0,90 038 | 13/16 3/8 | -8MO-2-6RT 30,6 64 | 11716
1/2 -810-2-8RT 0,41 1/2 -8M0-2-8RT 32,6 6,4 13/16
3/4 1/2 -1210-2-8RT 1,57 0,96 0,47 13/8 1/4 -10M0-2-4RT 31,5 71 11/16
10 3/8 -10M0-2-6RT 31,5 17,2 7,9 11/16
1 1 -1610-2-16RT 1,93 1,23 0,88 13/8 1/2 _10M0-2-8RT 33.5 79 13/16
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexion roscada coénica o paralela. 1/8 -12M0-2-2RT 36,0 4,8 13/16
1/4 -12M0-2-4RT 36,0 71 13/16
12 3/8 -12M0-2-6RT 36,0 22,8 9,5 13/16
1/2 -12M0-2-8RT 36,0 9,5 13/16
3/4 -12M0-2-12RT 39,8 9,5 11/16
14 1/2 -14M0-2-8RT 38,1 24,4 11,1 15/16
15 1/2 -15M0-2-8RT 38,1 24,4 11,9 15/16
3/8 -16M0-2-6RT 9,5
16 12 | -temo-2-sRT | 380 | 244 119 | 1916
1/2 -18M0-2-8RT 11,9
8 | 34 | -18mo-2-12RT | 398 | 244 | 45y | 11716
1/2 -20M0-2-8RT 11,9
20 3/4 -20M0-2-12RT 44,6 26,0 15,9 13/8
3/4 -22M0-2-12RT 15,9
22 1 2oMo-2-16RT | 48 | 260 | g3 | 193/8
3/4 -25M0-2-12RT 15,9
25 1 -25M0-2-16RT 49,1 31,3 21,8 13/8
o8 1 -28M0-2-16RT 64,0 36,6 21,8 41 mm
1 B-28M0-2-16RT 55,4 31,6 22,2 111/16

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Codos de 90°

Reductor
F entre
caras @ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
T Tx Basica A D E F, pulg
Dimensiones, pulg.
1/4 -400-2R-4 1,06 0,60 0,17 1/2
3/8 4 -600-2R-4 1,20 0,66 0,17 5/8
3/8 -600-2R-6 1,20 0,66 0,27 5/8
1/2 e -810-2R-6 1,42 0,90 0,27 13/16
1/2 1/4 -810-2R-8 1,42 0,90 0,37 13/16
6 6 |-6MO0-2R-6M 27,0 15,3 4,6 1/2
12 12 |-12M0-2R-12M 38,1 22,8 8,8 15/16

Swosdo
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Codos de 90°

Macho Orientable, Rosca ISO/BSP Paralela (PR)
F entre =
caras T?OI‘I;ZI;O
QExt. | ISO Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A D E® F, pulg | Fx, pulg V]
Dimensiones, pulg
14 1/8 -400-2-2PR 1,06 0.60 0,16 1/2 9/16 0,60
1/4 -400-2-4PR 1,14 ' 0,19 5/8 3/4 0,80
Fx entre
caras /8 1/4 -600-2-4PR 1,20 0.66 0,23 5/8 3/4 0,80
Junta térica 3/8 -600-2-6PR 1,31 ' 0,28 13/16 7/8 0,96
1/4 -810-2-4PR 1,42 0,23 13/16 3/4 0,80
" e eth’_ e 1/2 3/8 -810-2-6PR 1,42 0,90 0,31 13/16 7/8 0,96
retonedor 1/2 -810-2-8PR 1,50 0,41 15/16 | 11/16 1,16
5/8 1/2 -1010-2-8PR 1,50 0,96 0,47 15/16 | 11/16 1,16
1/2 -1210-2-8PR 0,47 11/16 1,16
s/4 3/4 | -1210-2-12PR 157 | 096 | gy | TVI6 | Y3 | 43
3/4 -1610-2-12PR 0,62 13/8 1,43
1 1 -1610-2-16PR 1,98 1,23 0,78 13/8 15/8 1,82
6 1/8 -6M0-2-2PR 27,0 153 4,0 1/2 9/16 15,2
1/4 -6M0-2-4PR 29,0 ' 4,8 5/8 3/4 20,3
8 1/8 -8M0-2-2PR 28,8 16.2 4,0 9/16 9/16 15,2
1/4 -8M0-2-4PR 29,9 ’ 5,9 5/8 3/4 20,3
1/4 -10M0-2-4PR 5,9 3/4 20,3
10 3/8 -10M0-2-6PR 33,5 7.2 7,9 13/16 7/8 24,4
1/4 -12M0-2-4PR 36,0 5,9 13/16 3/4 20,3
12 3/8 -12M0-2-6PR 36,0 908 7.9 13/16 7/8 24,4
1/2 -12M0-2-8PR 38,0 ' 9,5 15/16 | 11/16 29,5
3/4 -12M0-2-12PR 39,8 9,5 11/16 | 13/8 36,3

@ Ladimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
roscada coénica o paralela.

Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (ST)

‘ ) Eaerzge Tamano Dimensiones
@ Ext. rosca Referencia

Tubo SAE/MS Basica A D ED F, pulg | Fx, pulg (U]
4| oross | doosest | t20 | %% | 19 | g | s | o7
Fx entre 5/16 1/2-20 -500-2-5ST 1,19 0,64 0,23 9/16 5/8 0,72
Junta torica earas 7/16-20 | -600-2-4ST 1,26 0,20 5/8 916 | 065
3/8 9/16-18 | -600-2-6ST 1,26 0,66 0,28 5/8 11/16 0,79
m 3/4-16 -600-2-8ST 1,37 0,28 13/16 7/8 1,01
andaa. 2| e |elozest | 8 | 0% | oip | wne | AT | S0
Lo worecrriates SAENUS st dponios |55 | 714 | rorotost | 1 | ose | os0 | teis | 1 | 11
Compatibles con roscas paralelas SAE J1926/ 3/4 11/16-12 | -1210-2-12ST 1,63 0,96 0,62 11/16 11/4 1,44
12180 11926-1. 7/8 | 13/16-12 | -1410-2-14ST 1,70 1,02 072 | 1316 | 138 | 159
1 15/16-12 | -1610-2-16ST 1,99 1,28 0,88 13/8 11/2 1,73
11/4 15/8-12 | -2000-2-20ST 2,67 1,62 1,09 111/16 17/8 2,16
11/2 17/8-12 | -2400-2-24ST 3,07 1,97 1,34 2 21/8 2,45
2 2 1/2-12 | -3200-2-32ST 4,22 2,66 1,81 23/4 23/4 3,16

Para los racores ST y ST orientables . - . - .. I
. . ? @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexion
utilizados en aplicaciones ECE-R110, roscada cénica o paralela.

afada a la referencia el sufijo DE para la
junta térica. Ejemplo: SS-600-1-6STDE

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Codos de 90°

Para soldar Soldadura de tubo por encastre
‘ . E Eaigge O Ext. sz?c?;z:‘:a Referencia Dimensiones
Tubo a tubo Basica A B D E F K
Dimensiones, pulg
i 1/4 1/4 -400-9-4W 1,06 0,28 0,60 0,19 1/2 0,50
; 3/8 3/8 -600-9-6W 1,20 0,31 0,66 0,28 5/8 0,63
. 1/2 1/2 -810-9-8W 1,42 0,38 0,90 0,41 13/16 0,81
~—K 4" T 3/4 3/4 -1210-9-12W 1,57 0,44 0,96 0,62 11/16 1,06
1 1 -1610-9-16W 1,93 0,62 1,23 0,88 13/8 1,38

Soldadura de tuberia a tope

o A ——— F entre Tamaiio i i
E
caras @ Ext. |soldadura| Referencia Dimensiones
Tubo | a tuberia Basica A D E® F J
Dimensiones, pulg
1/8 -400-2-2W 0,405
‘ o 1/4 1/4 -400-2-4W 1,06 0,60 0,19 1/2 0.540
3/8 1/4 -600-2-4W 1,20 0,66 0,28 5/8 0,540
37,5°
Q 1/2 1/2 -810-2-8W 1,42 0,90 0,41 13/16 0,840
Lﬁ J 4" 3/4 3/4 -1210-2-12W 1,57 0,96 0,62 11/16 1,050
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en
la conexién para soldar. El espesor de pared de la conexién para soldar esta basado en la tuberia
Hembra schedule 80.
E F entre

A——

Rosca NPT
@ Ext. | Tamano | Referencia Dimensiones Tamaio Dimensiones
Tubo NPT Basica A D E F @ Ext. NPT Referencia
r . Tubo pulg Basica A D E F, pulg
Dimensiones, pulg
Di i )
e 1/8 | -200-8-2 097 | 050 | o00o 172 'mensmnes -
1/4 | -200-8-4 1,08 ’ ' 11/16 1/8 | -6M0-8-2 27,0 1/2
6 1/4 | -6M0-8-4 29,8 15,3 48 | 11/16
3/16 1/8 | -300-8-2 1,00 0,54 0,12 1/2 12 | -6M0-8-8 346 1
1/8 -400-8-2 1,06 1/2 8 1/4 | -8M0-8-4 30,6 16,2 6,4 11/16
14 1/4 | -400-8-4 1,17 0.60 019 11/16
3/8 | -400-8-6 1,25 ’ ' 13/16 10 1/8 | -10M0-8-2 31,5 172 79 | 11716
1/2 -400-8-8 1,36 1 1/4 -10M0-8-4 33,5 ’ ’ 13/16
1/4 | -12M0-8-4 36,0 13/16
1/8 | -500-8-2 1,13 9/16 12 , 22,8 9,5
5/16 1 B 120 0,64 0,25 1116 1/2 | -12M0-8-8 38,8 1
8 | 0082 120 . 16 1/2 | -16M0-8-8 39,5 24,4 12,7 | 11/16
1/4 | -600-8-4 1,23 11/16
s/8 3/8 | -600-8-6 131 | 086 | 028 | 43¢
1/2 -600-8-8 1,42 1
1/4 | -810-8-4 1,42 13/16
1/2 3/8 | -810-8-6 1,42 0,90 0,41 13/16
1/2 -810-8-8 1,53 1
3/8 | -1010-8-6 1,50 15/16
58 172 | -1010-8-8 157 | 096 | 080 1 446
1/2 -1210-8-8 1,57 11/16
s/ 3/4 | -1210-8-12 176 | 0% | 062 | 434
7/8 3/4 | -1410-8-12 1,76 1,02 0,72 13/8
3/4 | -1610-8-12 1,93 13/8
1 1 -1610-8-16 2,11 1,28 088 | 44116

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Codos de 45°
Macho Rosca NPT
F entre Di .
caras @ Ext. | Tamafo | Referencia imensiones
Tubo NPT Basica A D E® F
Dimensiones, pulg
1/8 -400-5-2
1/4 174 -400-5-4 0,97 0,60 0,19 1/2
1/8 -600-5-2 1,10 0,19 5/8
3/8 1/4 -600-5-4 1,10 0,66 0,28 5/8
3/8 -600-5-6 1,15 0,28 13/16
3/8 -810-5-6 0,38
1/2 12 810-5-8 1,26 0,90 0.41 13/16
3/4 3/4 -1210-5-12 1,33 0,96 0,62 11/16
1 1 -1610-5-16 1,59 1,23 0,88 13/8

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.

Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (ST)

caras Tamafio Dimensiones
9 Ext. rosca Referencia
Tubo SAE/MS Basica A D E® F u
Dimensiones, pulg

1/4 7/16-20 -400-5-4ST 1,01 0,60 0,19 1/2 0,65
v 3/8 9/16-18 -600-5-6ST 1,10 0,66 0,28 5/8 0,79
Junta térica S é@\: 1/2 3/4-16 -810-5-8ST 1,26 0,90 0,41 13/16 1,01
/@0\%&’} 3/4 11/16-12 | -1210-5-12ST 1,33 0,96 0,62 11/16 1,44
@ 1 15/16-12 | -1610-5-16ST 1,59 1,23 0,88 13/8 1,73

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor
en la conexion roscada cénica o paralela.

Los racores orientables SAE/MS estan disponibles
unicamente en acero al carbono y acero
inoxidable.

Compatibles con roscas paralelas SAE J1926/1 e
1ISO 11926-1.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 37

Tes

Uniones

@ Ext. | Referencia Dimensiones @ Ext. | Referencia Dimensiones
Tubo Basica A Ax D E F Tubo Basica A Ax D E F, pulg
1/16 -100-3 1,40 0,70 0,34 0,05 3/8 2 -2M0-3 44,7 22,3 12,9 1,7 3/8
1/8 -200-3 1,76 0,88 0,50 0,09 3/8 3 -3M0-3 44,7 22,3 12,9 2,4 3/8
3/16 -300-3 1,92 0,96 0,54 0,12 7/16 4 -4M0-3 50,8 25,4 13,7 2,4 1/2
1/4 -400-3 2,12 1,06 0,60 0,19 1/2 6 -6M0-3 53,9 27,0 15,3 4,8 1/2
5/16 -500-3 2,34 1,17 0,64 0,25 5/8 8 -8M0-3 59,7 29,9 16,2 6,4 5/8
3/8 -600-3 2,40 1,20 0,66 0,28 5/8 10 -10M0-3 63,0 31,5 17,2 7,9 11/16
1/2 -810-3 2,84 1,42 0,90 0,41 13/16 12 -12M0-3 72,0 36,0 22,8 9,5 13/16
5/8 -1010-3 3,06 1,53 0,96 0,50 1 14 -14M0-3 77,6 38,8 24,4 11,1 1
3/4 -1210-3 3,14 1,57 0,96 0,62 11/16 15 -15M0-3 77,6 38,8 24,4 11,9 1
7/8 -1410-3 3,52 1,76 1,02 0,72 13/8 16 -16M0-3 77,6 38,8 24,4 12,7 1
1 -1610-3 3,86 1,93 1,23 0,88 13/8 18 -18M0-3 79,6 39,8 24,4 15,1 11/16
11/8 | B-1810-3 4,34 2,17 1,23 0,97 111/16 20 -20M0-3 89,3 44,6 26,0 15,9 13/8
11/4 | -2000-3 5,34 2,67 1,62 1,09 111/16 22 -22M0-3 89,3 44,6 26,0 18,3 13/8
11/2 | -2400-3 6,20 3,10 1,97 1,34 2 25 -25M0-3 98,3 49,1 31,3 21,8 13/8
2 -3200-3 8,44 4,22 2,66 1,81 23/4 o8 -28M0-3 128 64,0 36,6 21,8 41 mm
B-28M0-3 103 51,4 31,6 24,6 111/16
30 -30M0-3 140 69,9 39,6 26,2 46 mm
32 -32M0-3 145 72,3 42,0 28,6 46 mm
38 -38M0-3 168 84,0 49,4 33,7 55 mm
50 -50M0-3 211 106 65,0 45,2 2 3/4

Union reductora (Fraccional)

@ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia
— T Tx Basica A Ax D Dx E F
] Dimensiones, pulg
Ax 3/8 1/4 -600-3-6-4 2,40 1,14 0,66 0,60 0,19 5/8
Dx caras 1/4 -810-3-8-4 1,25 0,60 0,19
L 2 | a8 | -810-3-8-6 284 | 431 | 0% | o6s | 028 | '¥16
A 5/8 3/8 -1010-3-10-6 3,06 1,42 0,96 0,66 0,28 1
3/8 -1210-3-12-6 1,46 0,66 0,28
s/4 1/2 -1210-3-12-8 3,14 1,57 0,96 0,90 0,41 1118
3/8 -1610-3-16-6 1,65 0,66 0,28
1 1/2 -1610-3-16-8 3,86 1,76 1,23 0,90 0,41 13/8
3/4 -1610-3-16-12 1,76 0,96 0,62
11/4 1 -2000-3-20-16 5,34 2,17 1,62 1,23 0,88 111/16
1172 1 -2400-3-24-16 6,20 2,36 1,97 1,23 0,88 2
2 1 -3200-3-32-16 8,44 2,79 2,66 1,23 0,88 23/4

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Tes

Uniones

F entre

Swosd

Union reductora (Métrica)
@ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
T Tx Basica A Ax D Dx E F, pulg
3 -3M0-3-3M-6M 49,3 26,9 12,9 15,3 2,4 1/2
8 -8M0-3-8M-6M 59,9 29,0 16,2 15,3 4,8 5/8
10 6 -10M0-3-10M-6M 63,0 29,7 17,2 15,3 4,8 11/16
12 -12M0-3-12M-6M 72,0 31,8 22,8 15,3 4,8 13/16
15 -15M0-3-15M-12M 77,7 38,9 24,4 22,8 9,5 1
16 -16M0-3-16M-12M 77,6 38,9 24,4 22,8 9,5 1
18 12 -18M0-3-18M-12M 79,8 39,9 24,4 22,8 9,5 11/16
22 -22M0-3-22M-12M 89,4 447 26,0 22,8 9,5 13/8
25 -25M0-3-25M-12M 98,0 44,7 31,3 22,8 9,5 13/8
Union reductora
@ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
T Tx Basica A Ax Ay D Dx E F
3/8 1/4 -600-3-4-6 2,34 1,20 1,14 0,66 0,60 0,19 5/8
@ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
T Tx Basica A Ax Ay D Dx E F
Dimensiones, pulg
1/2 -810-3-6-6 2,73 1,42 1,31 0,90 0,66 0,28 13/16
5/8 3/8 -1010-3-6-6 2,95 1,53 1,42 0,96 0,66 0,28 1
3/4 -1210-3-6-6 3,03 1,57 1,46 0,96 0,66 0,28 11/16
@ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
T Tx | Txq Basica A Ax Ay Ay, D Dx Dx4 E F
Dimensiones, pulg
5/8 | 1/2 -1010-3-8-6 3,06 | 1,53 1,53 | 1,42 | 0,96 | 0,90 1
3/4 | 1/2 | 3/8 | -1210-3-8-6 3,14 | 1,57 157 | 1,46 | 096 | 0,90 | 0,66 | 0,28 |11/16
1 3/4 -1610-3-12-6 3,69 | 1,93 1,76 | 1,65 1,23 | 0,96 13/8

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65



Tes

Macho

F entre
caras

Lateral, Rosca NPT (TTM)

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Tamaiio . .
& Ext. NPT Dimensiones
Tubo pulg |Referencia Basica A D E® F, pulg H
Dimensiones, pulg
1/8 -200-3TTM 1,86 7/16 0,70
18 1/4 -200-3-4TTM 1,94 0,50 0,09 1/2 0,92
3/16 1/8 -300-3TTM 1,92 0,54 0,12 7/16 0,70
1/8 -400-3TTM 0,74
1/4 2 RS 2,12 0,60 0,19 1/2 0,02
5/16 1/8 -500-3TTM 2,34 0,64 0,19 5/8 0,82
1/4 -600-3TTM 2,40 5/8 1,00
3/8 3/8 -600-3-6TTM 2,62 0,66 028 13/16 1,11
3/8 -810-3TTM 0,38 1,11
12 172 | -810-3-8TTM 284 1 080 | gy | 1916 1 43
5/8 1/2 -1010-3TTM 3,06 0,96 0,47 1 1,41
3/4 3/4 -1210-3TTM 3,14 0,96 0,62 11/16 1,45
Dimensiones, mm
1/8 -6M0-3TTM 18,8
6 1/4 | -6M0-3-4TTM 539 | 153 4.8 12 23.4
1/8 -8M0-3TTM 4,8 20,8
8 1/4 | -8M0-3-4TTM 597 | 162 6.4 5/8 25.4
10 1/4 -10M0-3TTM 67,0 17,2 71 13/16 26,2
3/8 -12M0-3TTM 9,5 28,2
12 1/4 -12M0-3-4TTM 72,0 22,8 71 13/16 28,2
1/2 -12M0-3-8TTM 9,5 33,0
16 1/2 -16MO0-3TTM 77,6 24,4 11,9 1 35,8

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la

conexién roscada cénica o paralela.

Tes adaptadoras

39

@ ext. del tubo

Dimensiones

Referencia
T Tx basica A Ax D E F H
Dimensiones, pulg.

1/4 14 -400-3-4TAA 2,06 1,00 0,60 0,17 1/2 1,00
3/8 -600-3-4TAA 2,28 1,08 0,66 0,17 5/8 1,08
3/8 -600-3-6TAA 2,34 1,14 0,66 0,27 5/8 1,14
172 e -810-3-6TAA 2,67 1,25 0,90 0,27 13/16 1,25
172 174 -810-3-8TAA 3,09 1,59 0,90 0,37 15/16 1,59

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65

Swosdo



40 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Tes

Tes laterales adaptadoras

@ ext. del tubo

Dimensiones

Swosd

@® Ladimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la

conexion roscada conica o paralela.

Referencia
T Tx basica A Ax D E F H
Dimensiones, pulg.
1/4 1/4 -400-3-4TTA 2,12 1,06 0,60 0,17 1/2 1,00
3/8 3/8 -600-3-6TTA 2,40 1,20 0,66 0,27 5/8 1,14
172 1/2 -810-3-8TTA 3,00 1,50 0,90 0,37 15/16 1,59
Tes rectas adaptadoras
Ax
~—D
@ ext. del tubo Dimensiones
Referencia
basica
mensiones, pulg.
-400-3-4TAT 2,06 1,06 0,60 0,17
3/8 -600-3-4TAT 2,28 1,20 0,66 0,17 5/8
3/8 8 -600-3-6TAT 2,34 1,20 0,66 0,27 5/8
1/2 -810-3-6TAT 2,67 1,42 0,90 0,27 13/16
1/2 1/2 -810-3-8TAT 3,09 1,50 0,90 0,37 15/16
Tes dobles rectas adaptadoras
@ ext. del tubo . Dimensiones
Referencia
T Tx basica A Ax D E F H
Dimensiones, pulg.
1/4 1/4 -400-3-4AAT 2,14 1,16 0,60 0,17 172 1,07
3/8 3/8 -600-3-6AAT 2,66 1,39 0,66 0,27 13/16 1,33
1/2 1/2 -810-3-8AAT 3,66 1,74 0,90 0,37 11/4 1,83
Recta, Rosca NPT (TMT)
Tamanho : :
& Ext. NPT Dimensiones
Tubo pulg |Referencia Basica A Ax D E® F, pulg
Dimensiones, pulg
1/8 -200-3TMT 1,63 0,93 7/16
8 1/4 -200-3-4TMT 1,89 0,97 0.50 0,09 1/2
3/16 1/8 -300-3TMT 1,66 0,96 0,54 0,12 7/16
1/8 -400-3TMT 1,80
1/4 1/4 -400-3-4TMT 1’98 1,06 0,60 0,19 1/2
5/16 1/8 -500-3TMT 1,99 1,17 0,64 0,19 5/8
1/4 -600-3TMT 2,20 1,20 5/8
3/8 3/8 -600-3-6TMT 2,42 1,31 0.66 028 13/16
3/8 -810-3TMT 2,53 0,38
12 12 | -810-3-8TMT 272 | 142 | 090 | gy | 1916
5/8 1/2 -1010-3TMT 2,88 1,50 0,96 0,47 15/16
3/4 3/4 -1210-3TMT 3,02 1,57 0,96 0,62 11/16
Dimensiones, mm
1/8 -6M0-3TMT 45,8
6 14 | -6MO-3-4TMT 503 | 270 | 183 | 48 2
8 1/4 -8M0-3-4TMT 55,3 29,9 16,2 6,4 5/8
1/4 -12M0-3-4TMT 64,2 7.1
12 12 | -12M0-3-8TMT | 690 | 380 | 228 | o5 | 13/16
16 1/2 -16M0-3TMT 73,1 38,0 24,4 11,9 15/16
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Tes
Macho Lateral Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (TTS)
F entre
Tamaio . .
Di
@ Ext. rosca Referencia Imensiones
Tubo | SAE/MS Basica A Ax D E® F Fx H u
T Dimensiones, pulg
1/4 7/16-20 -400-3TTS 2,24 1,12 0,60 0,19 1/2 9/16 1,12 0,65
H \Fx entre 3/8 9/16-18 -600-3TTS 2,52 1,26 0,66 0,28 5/8 11/16 1,27 0,79
‘ - caras 1/2 3/4-16 -810-3TTS 2,96 1,48 0,90 0,41 13/16 7/8 1,49 1,01
Junta térica
A 3/4 11/16-12 | -1210-3TTS 3,26 1,63 0,96 0,62 11/16 11/4 1,92 1,44
@ ext. de la arandela 1 15/16-12 | -1610-3TTS 3,98 1,99 1,23 0,88 13/8 11/2 2,11 1,73
Ax A 11/4 15/8-12 -2000-3TTS 5,34 2,67 1,62 1,09 111/16 | 17/8 2,29 2,16
1172 17/8-12 -2400-3TTS 6,14 3,07 1,97 1,34 2 21/8 2,45 2,45
Los racores orientables SAE/MS estan disponibles
Unicamente en acero al carbono y acero 2 2 1/2-12 -3200-3TTS 8,44 4,22 2,66 1,81 2 3/4 2 3/4 2,77 3,16
inoxidable.
gz:nlpZtit?Ies con roscas paralelas SAE J1926/1 e ® tgrgérge()n;gglzlzs el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexién roscada
1ISO 11926-1. )

Lateral Orientable, Rosca ISO/BSP Paralela (TTR)

F entre
E caras Tamaio
N rosca Dimensiones
@ Ext. ISO Referencia
Tubo pulg Basica A Ax D E® | F, pulg |Fx, pulg H U
Dimensiones, pulg
1 1/8 | -400-3TTR 212 | 106 | je0 | 016 1/2 916 | 1,04 | 060
1/4 | -400-3-4TTR 228 | 1,14 ' 0,19 | 5/8 3/4 1,27 | 080
3/8 1/4 | -600-3TTR 2,40 | 1,20 | 0,66 | 023 | 5/8 3/4 1,27 | 080
2 3/8 |-810-3TTR 284 | 142 | (o0 | 031 | 18716 | 7/8 1,46 | 0,96
U 1/2 | -810-3-8TTR 3,00 | 1,50 ' 0,41 | 15/16 | 1116 | 1,71 | 1,16
.0 Xt del retenedor 5/8 1/2 | -1010-3TTR 300 | 1,50 | 096 | 047 | 15116 | 1116 | 1,71 | 1,16
A 3/4  |-1210-3TTR 0,62 13/8 | 1,02 | 1,43
84 1 42 |-21038TTR | 314 | 157 | 096 | guz | TVI8 ] 46 | 178 | 116
Las conexiones a tubo son idénticas. 1 1 |-1610-3TTR 38 | 1,93 | 1,23 | 0,78 | 13/8 | 158 | 211 | 1,92

Consulte la pagina 8 para
especificaciones de rosca. Dimensiones, mm

6 1/8 -6M0-3TTR 53,9 27,0 15.3 4,0 1/2 9/16 26,4 15,2

1/4 -6M0-3-4TTR 58,0 29,0 ! 4,8 5/8 3/4 32,2 20,3

8 1/8 -8M0-3TTR 57,7 300 16.2 4,0 9/16 9/16 28,4 15,2

1/4 -8M0-3-4TTR 59,7 ! ! 5,9 5/8 3/4 32,3 20,3

10 1/4 -10M0O-3TTR 67,0 33,5 17,2 5,9 13/16 3/4 35,1 20,3
12 3/8 -12M0-3TTR 72,0 36,1 208 7,9 13/16 7/8 37,1 24,4

172 -12M0-3-8TTR 76,1 38,1 9,5 5/16 11/16 43,4 29,5

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexion roscada
coénica o paralela.

Recta Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (TST)

F entre Fx entre
1 O Ext. Terl;r;ir;o Referencia Dimensiones
- UQext. | Tubo | SAE/MS Basica A Ax D E® F Fx u
arandela Dimensiones, pulg
{ 1/4 7/16-20 -400-3TST 2,24 1,12 0,60 0,19 1/2 9/16 0,65
Ax torica 3/8 9/16-18 -600-3TST 2,53 1,26 0,66 0,28 5/8 11/16 0,79
172 3/4-16 -810-3TST 2,97 1,48 0,90 0,41 13/16 7/8 1,01
l 3/4 11/16-12 | -1210-3TST 3,55 1,63 0,96 0,62 1116 | 11/4 1,44
A 1 15/16-12 | -1610-3TST 4,10 1,99 1,23 0,88 13/8 1172 1,73
11/4 15/8-12 -2000-3TST 4,96 2,67 1,62 1,09 |111/16| 17/8 2,16
Los racores orientables SAE/MS estan disponibles 1172 17/8-12 -2400-3TST 5,45 3,07 1,97 1,34 2 21/8 2,45
nicamente en acero al carbono y acero 2 21/2-12 | -3200-3TST 704 | 422 | 2,66 | 1,81 | 23/4 | 23/4 | 3,16
Compatibles con roscas paralelas SAE J1926/1 e @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
1ISO 11926-1. roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Tes

Macho

!
]

f«— AX

Junta térica

Fx entre
v caras

U
Q@ ext. del
retenedor

Consulte la pagina 8 para especificaciones

de rosca.

Las conexiones a tubo son idénticas.

Recta Orientable, Rosca ISO/BSP Paralela (TRT)

Tamaio
rosca f :
J Ext. ISO Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A Ax D E® | F, pulg | Fx, pulg V)
Dimensiones, pulg

1/4 1/8 -400-3TRT 2,10 1,06 0.60 0,16 1/2 9/16 0,60
1/4 -400-3-4TRT 2,41 1,14 ’ 0,19 5/8 3/4 0,80

3/8 1/4 -600-3TRT 2,47 1,20 0,66 0,23 5/8 3/4 0,80
12 3/8 -810-3TRT 2,88 1,42 0.90 0,31 13/16 7/8 0,96
172 -810-3-8TRT 3,21 1,50 ’ 0,41 15/16 | 11/16 1,16

5/8 172 -1010-3TRT 3,21 1,50 0,96 0,47 15/16 | 11/16 1,16
3/4 -1210-3TRT 3,49 0,62 13/8 1,43

34 1 42 | -12103-8TRT | 335 | 57 | 0% | g7 | 1VIE | 446 | 116
1 1 -1610-3TRT 4,04 1,93 1,28 0,78 13/8 15/8 1,82

Dimensiones, mm

6 1/8 -6M0-3TRT 53,4 27,0 153 4,0 172 9/16 15,2
1/4 -6MO0-3-4TRT 61,2 29,0 ’ 4,8 5/8 3/4 20,3

8 1/8 -8M0-3TRT 56,3 28,8 16.2 4,0 9/16 9/16 15,2
1/4 -8M0-3-4TRT 62,1 29,9 ’ 6,4 5/8 3/4 20,3

10 1/4 -10M0-3TRT 68,6 33,5 17,2 5,9 13/16 3/4 20,3
12 3/8 -12M0-3TRT 73,1 36,0 208 7,9 13/16 7/8 24,4
1/2 -12M0-3-8TRT 81,5 38,0 ! 9,5 15/16 | 11/16 29,5

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
roscada cénica o paralela.

Recta, Rosca NPT (TFT)

Tamaiio . .
J Ext. NPT Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A Ax D E F, pulg
Dimensiones, pulg
118 1/8 | -200-3TFT 172 | 097 | 050 | 009 | 1/2
178 | -400-3TFT 181 | 1,06 172
14 174 | -400-3-4TFT 205 | 117 | %80 | 019 | 4416
3/8 174 | -600-3TFT 211 | 123 | 066 | 028 | 11/16
3/8 | -810-3TFT 230 | 142 13/16
V2 1 42| -810-3-8TFT 269 | 157 | 990 | 041 1456
3/4 3/4 | -1210-3TFT 301 | 1,76 | 096 | 062 | 13/8
3/4 | -1610-3-12TFT | 3,18 | 1,93 13/8
! 1| -1610-3TFT 361 | 211 | 23 | 088 |i4q/16
Dimensiones, mm
18 | -6MO-3TFT 460 | 27,0 12
6 174 | -6MO-3-4TFT 521 | 208 | 9% | 48 | 4116
178 | -8M0-3TFT 489 | 299 5/8
8 174 | -8M0-3-4TFT 530 | 306 | 82 | 84 | 4146
10 174 | -10MO-3TFT 559 | 335 | 172 | 7.9 | 1316
174 | -12M0-3-4TFT | 584 | 360 95 | 1316
12 3/8 | -12M0-3TFT 584 | 360 | 228 | 103 | 13/16
172 | -12M0-3-8TFT | 683 | 398 95 | 11/16
16 172 | -16M0-3TFT 682 | 398 | 244 | 127 | 11/16

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 43

Tes
Hembra Lateral, Rosca NPT (TTF)
E Tamaiio . .
@ Ext. NPT Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A D E F, pulg H
Dimensiones, pulg
1/8 1/8 | -200-3TTF 194 | 050 | 009 | 12 | 075
F entre
1/8 | -400-3TTF 2,12 172 | 075
caras 1/4 1/4 | -400-3-4TTF 234 | 060 | 019 | 4916 | 0g8
A 1/4 | -600-3TTF 2,46 1116 | 0,88
3/8 3/8 | -600-3-6TTF 262 | 066 | 028 | 13/16 | 0.88
1/2 | -600-3-8TTF 284 1 1.12
1/4 | -810-3-4TTF 2,84 13/16 | 0,88
1/2 3/8 | -810-3TTF 284 | 090 | 041 | 13/16 | 088
1/2 | -810-3-8TTF 3,06 1 1.12
5/8 1/2 | -1010-3TTF 306 | 096 | 0,50 1 1,12
3/4 3/4 | -1210-3TTF 352 | 096 | 062 | 13/8 | 1,25
3/4 | -1610-3-12TTF | 3,86 138 | 1,25
1 1| -1610-3TTF a2 | 128 | 088 1y4i46| 150
Dimensiones, mm
1/8 | -6M0-3TTF 53,9 172 | 19,0
B 1/4 | -6MO-3-4TTF s95 | 193 | 48 | 4146 | 224
1/8 | -8MO-3TTF 59,7 5/8 | 19,0
8 1/4 | -8M0-3-4TTF 612 | 162 | 64 | 4146 | 224
10 1/4 | -10MO-3TTF 670 | 172 | 7.9 | 1316 | 224
1/4 | -12M0-3-4TTF 72,0 13/16 | 22,4
12 3/8 | -12M0-3TTF 720 | 228 | 95 | 1316 | 22,4
1/2 | -12M0-3-8TTF 777 1 284
16 1/2 | -16M0-3TTF 776 | 244 | 127 1 28,4

@ Ext. | Referencia Dimensiones
Tubo Basica A D E F, pulg
1/8 -200-4 1,76 0,50 0,09 3/8
1/4 -400-4 2,12 0,60 0,19 172
5/16 | -500-4 2,34 0,64 0,25 5/8
3/8 -600-4 2,40 0,66 0,28 5/8
172 -810-4 2,84 0,90 0,41 13/16
3/4 -1210-4 3,14 0,96 0,62 11/16
1 -1610-4 3,86 1,23 0,88 13/8
Dimensiones, mm
3 -3M0-4 44,7 12,9 2,4 3/8
6 -6M0-4 53,9 15,3 4,8 1/2
8 -8M0-4 59,7 16,2 6,4 5/8
10 -10M0-4 67,0 17,2 7,9 13/16
12 -12M0-4 72,0 22,8 9,5 13/16
16 -16M0-4 74,0 24,4 12,7 15/16
18 -18M0-4 76,6 24,4 15,1 11/16
20 -20M0-4 89,3 26,0 15,9 13/8
22 -22M0-4 89,4 26,0 18,3 5/8
25 -25M0-4 98,3 31,3 21,8 13/8

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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44  Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores con Bridas sanitarias

E paso minimo

2 F entre caras

Brida Kwik a Racor Swagelok

?I'uEt::- Tal;ng?i?i:e Dimensiones, mm (pulg)
pulg pulg Referencia A B C E F G
1/2 SS-400-SC-8 39,9 (1,57) 9,4 (037) | 152(060) | 4,8 (0,19) 24,9 (0,98)
3/4 SS-400-SC-12 39,9 (1,57) 15,7 (0,62) | 15,2 (0,60) 4,8 (0,19) 1 24,9 (0,98)
4 1 SS-400-SC-16 39,9 (1,57) 22,1 (0,87) | 15,2 (0,60) 4,8 (0,19) 13/16 50,3 (1,98)
11/2 SS-400-SC-24 44,4 (1,75) 34,8 (1,37) | 15,2 (0,60) 4,8 (0,19) 11/4 50,3 (1,98)
1/2 SS-600-SC-8 41,4 (1,63 9,4 (0,37) | 16,8 (0,66) 7,1 (0,28) 1 24,9 (0,98)
3/4 SS-600-SC-12 41,4 (1,63) 15,7 (0,62) | 16,8 (0,66) 7,1 (0,28) 1 24,9 (0,98)
38 1 SS-600-SC-16 41,4163 | 22,1 (0,87) | 16,8 (0,66) | 7,1 (0,28) 13/16 50,3 (1,98)
11/2 SS-600-SC-24 43,7(1,72) 34,8 (1,37) | 16,8 (0,66) 7,1(0,28) 11/4 50,3 (1,98)
1/2 SS-810-SC-8 44,2 (1,74) 9,4 (0,37) | 22,9 (0,90 9,4 (0,37) 1 24,9 (0,98)
3/4 SS-810-SC-12 44,2 (1,74) 15,7 (0,62) | 22,9 (0,90) 10,2 (0,40) 1 24,9 (0,98)
V2 1 SS-810-SC-16 44,2 (1,74) 22,1 (0,87) | 22,9 (0,90) 10,2 (0,40) 13/16 50,3 (1,98)
11/2 SS-810-SC-24 45,7 (1,80) 34,8 (1,37) | 22,9 (0,90) 10,2 (0,40) 11/4 50,3 (1,98)
1 SS-1610-SC-16 48,8 (1,92) | 22,1 (0,87) | 31,5(1,24) | 22,1(0,87) 11/4 50,3 (1,98)
! 2 SS-1610-SC-32 63,5 (2,50) 47,5 (1,87) | 31,5 (1,24) 22,1 (0,87) 2 3/4 64,0 (2,52)

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores con Placas orificio

E diametro
T minimo

espesor de la placa:
1,52 mm (0,060 pulg.)

Referencia tipica

S S _ 81 0_6PD @ ext. del tubo | E
Referencia 1/8 0,070
basica 3/16 0,117
En los pedidos incluya la dimensién e. La dimensién e estara entre 1/4 0,164
0,3 mm (0,010 pulg.) y la dimensién E maxima segun el tamafo del racor. 5/16 0.211
3/8 0,258
. - . 1/2 0,352
Referencia tipica de taladro con laser
5/8 0,446
SS-810-6 PDLD - E - 001 3/a 0,539
L 7/8 0,633
Referencia basica Tamaiio del orificio ] 0727
Valor entre 0,03 mm (0,001 pulg.) ’
y 0,23 mm (0,009 pulg.). 11/4 0,891
11/2 1,090
2 1,394

Placa taladrada con laser

0,23 mm (0,009 pulg.)

Tipo de placa

PD = Placa orificio instalada en la conexién de tubo (si hay mas de

una, en el extremo mayor; si es una te, en la conexion recta);
la placa orificio es de acero inoxidable 316

PK = Placa orificio instalada en la conexién de tubo (si hay mas de
una, en el extremo mayor si es una te, en la conexion recta);
placa orificio del mismo material que el cuerpo

PE = Placas orificio instaladas en las dos conexiones de tubo rectas
PF = Placas orificio instaladas, una en un racor de la conexién recta 'y

otra en el racor de la conexioén lateral
PG = Placa orificio instalada en el racor de la conexién lateral

PH = Placas orificio instaladas en los dos racores de las conexiones

rectas y en el racor de la conexion lateral

PJ = Placa orificio instalada en un extremo de un accesorio roscado

de tuberia

PL = Placa orificio instalada en una conexién de tubo de tamafio menor

Para requisitos especiales de orificios - contacte con su
representante autorizado de Swagelok.

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 45

B Reduce el caudal en sistemas de procesos y analiticos

B Es estandar en acero inoxidable 316. Para conexiones finales
de otros materiales hay disponibles placas orificio del mismo
material.

El tamafio minimo del orificio (dimensién E) que se puede taladrar
mecanicamente en una placa orificio es 0,3 mm (0,010 pulg.) Se
pueden taladrar con laser orificios de tamafios desde 0,03 mm
(0,001 pulg.) hasta 0,23 mm (0,009 pulg.)

El tamafio maximo del orificio (E) que se puede seleccionar depende
del tamano del tubo. Vea la dimensiéon E maxima que se puede
ofrecer para cada tamafo de racor.

Dimension E maxima

Estandar cuando se piden tamafos de
orificios entre 0,03 mm (0,001 pulg.) y

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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46  Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Adaptadores a Tubo
Solucionan los problemas de alineamiento y reducen las existencias
en almacén

Los adaptadores a tubo Swagelok pueden ayudarle a eliminar los problemas de alineamiento
y a reducir su stock. Pueden utilizarse con cualquiera de los racores Swagelok incluidos

en este catalogo. Asi, el acopio de uniones en codo y uniones en te de varios tamafnos y
materiales—junto a los adaptadores a tubo Swagelok mas comunes—elimina la necesidad de
almacenar tes y codos especiales.

Problema tipico de alineamiento
Al instalar codos o tes roscados, a menudo es dificil alinear el racor en la direccién deseada.

—_— 5/

2. Cuando la conexion roscada esta
apretada, el codo macho queda
orientado en sentido opuesto
al tramo de tubo. Si se afloja la
conexion roscada, ésta podria dar
problemas de fugas.

1L

1. En este ejemplo, la

g instalacion requiere

"I conectar tubo a una
conexién roscada hembra.

La Solucion Swagelok

Estas dificultades pueden eliminarse utilizando un Adaptador a tubo Swagelok, en
combinacién con una unién en codo o en te.

s—

3. Conecte el adaptador
macho Swagelok a la rosca
hembra de la tuberia.

4. Conecte entonces una unién
en codo o en te Swagelok al
adaptador. Para ello, apriete el
racor Swagelok con una llave,
mientras sujeta el cuerpo del codo
o la te en la direccion adecuada.
Introduzca el tubo en el otro
extremo del codo o la te, e instale
el racor.

A Los adaptadores a tubo Swagelok SOLO pueden utilizarse con racores
Swagelok. Mezclarlos con racores de otros fabricantes puede provocar
fugas o el desplazamiento del tubo.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Adaptadores a tubo
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Macho
F entre
F entre
carasw
A |
| A |
25 mm/1 pulg y menores Mas de 25 mm/1 pulg
Rosca NPT Rosca ISO/BSP Conica (RT)
Tamaiio . . -
D Tamano
O Ext. NPT Referencia snensiones rosca Di -
Tubo pulg Basica A E® F O Ext. 1ISO Referencia imensiones
Dimensiones, pulg Tubo pulg Basica A E® F
18 1/8 -2-TA-1-2 1,16 008 7/16 Dimensiones, pulg
174 -2-TA-1-4 1,37 ' 9/16 8 1/8 -2-TA-1-2RT 1,16 0.08 7/16
e /8 B TA12 119 012 716 1/4 -2-TA-1-4RT 1,37 : 9/16
174 -3-TA-1-4 1,40 ' 916 14 1/8 -4-TA-1-2RT 1,25 047 7/16
1/8 4-TA1-2 1.25 7116 1/4 -4-TA-1-4RT 1,46 9/16
1/4 1/4 -4-TA-1-4 1,46 0,17 9/16 1/4 -6-TA-1-4RT 1,58 9/16
3/8 -4-TA-1-6 1,49 11/16 3/8 3/8 -6-TA-1-6RT 1,56 0,27 11/16
1/2 -4-TA-1-8 1,71 7/8 1/2 -6-TA-1-8RT 1,78 7/8
5/16 1/8 -5-TA-1-2 1,29 0,19 7/16 1/4 -8-TA-1-4RT 1,75 0,28 9/16
1/4 -5-TA-1-4 1,50 0,22 9/16 1/2 3/8 -8-TA-1-6RT 1,78 0,37 11/16
1/2 -8-TA-1-8RT 2,00 0,37 7/8
1/8 -6-TA-1-2 1,32 0,19 7/16
a/8 1/4 -6-TA-1-4 1,53 0,27 9/16 3/4 3/4 -12-TA-1-12RT 2,06 0,58 11/16
3/8 -6-TA-1-6 1,56 0,27 11/16 -16-TA-1-
172 6-TA1-8 178 0.27 78 1 1 16-TA-1-16RT 2,60 0,80 13/8
Dimensiones, mm
1/4 -8-TA-1-4 1,75 0,28 9/16 8 PV E— 32,8 19
1/2 3/8 -8-TA-1-6 1,78 0,37 11/16 6 174 6-MTA-1-4RT 381 4,1 14
1/2 -8-TA-1-8 2,00 0,37 7/8 i - ’
5/8 12 -10-TA-1-8 206 | 047 7/8 8 14 eSSl ) 39,1 5.6 14
R EIRE
3/4 -12-TA-1-12 ’ 0,58 11/16 !
3/4 16-TA-1-12 231 | 062 | 11716 174 I e e 46,5 7.1 16
1 y R 580 0'80 13/8 12 3/8 -12-MTA-1-6RT 46,2 8,8 18
’ ’ 1/2 -12-MTA-1-8RT 51,8 8,8 22
11/4 11/4 -20-TA-1-20@ 3,16 1,02 13/4
1 -28-MTA-1-16RT@ 74,7 22,2 35
11/2 11/2 -24-TA-1-24@ 3,72 1,25 21/8 11/4 -28-MTA-1-20RT®@ 76,2 225 46
28
2 2 -32-TA-1-322 4,70 1,72 2 3/4 1 B-28-MTA-1-16RT 68,6 222 13/8
- 11/4 | B-28-MTA-1-20RT 70,1 22,6 45
6 1/8 -6-MTA-1-2 32,8 41 12 30 11/4 -30-MTA-1-20RT® 80,0 24,3 46
174 6-MTA-1-4 38,1 ' 14 32 11/4 | -32-MTA-1-20RT® 81,0 26,5 46
s 1/4 -8-MTA-1-4 39,1 56 14 38 11/2 | -38-MTA-1-24RT® 92,2 31,6 55
3/8 -8-MTA-1-6 39,9 ’ 19
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
1/4 -10-MTA-1-4 39,9 14 interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.
10 3/8 -10-MTA-1-6 40,6 7,1 18 @ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.
1/2 -10-MTA-1-8 46,2 22
12 1/4 -12-MTA-1-4 46,5 71 16
1/2 -12-MTA-1-8 52,1 8,8 22
1 -28-MTA-1-16@ 74,7 22,2 35
08 11/4 -28-MTA-1-20@ 76,2 22,5 46
1 B-28-MTA-1-16 68,6 22,2 13/8
11/4 B-28-MTA-1-20 70,1 22,6 45
30 1 -30-MTA-1-16@ 79,2 22,2 41
11/4 -30-MTA-1-20@ 80,0 24,3 46
32 11/4 -32-MTA-1-20@ 81,0 26,5 46
38 11/2 -38-MTA-1-24@ 92,2 31,6 55

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un
diametro interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65

Swosdo



48 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Adaptadores a Tubo

Macho
F entre Fentre
F entre caras
caras
N f il
E E E
T 2 1N
A ! A |
25 mm/1 pulg y menores Mas de 25 mm/1 pulg
Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP paralelas. Consulte la pagina 57. Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP paralelas. Consulte la pagina 57.
Rosca ISO/BSP Paralela (RS) Rosca ISO/BSP Paralela (RP)
Tamafio Tamafio
rosca A i rosca A A
O Ext. ISO Referencia Dimensiones O Ext. ISO Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A E® F Tubo pulg Basica A E® F
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
1/8 1/8 -2-TA-1-2RS 1,25 0.08 9/16 1 -28-MTA-1-16RP®@ 72,7 19,8 41
1/4 -2-TA-1-4RS 1,43 ’ 3/4 o8 11/4 -28-MTA-1-20RP®@ 77,3 22,5 50
1/4 1/8 -4-TA-1-2RS 1,35 0,16 9/16 1 B-28-MTA-1-16RP 65,8 19,8 15/8
1/4 -4-TA-1-4RS 1,58 0,17 3/4 11/4 B-28-MTA-1-20RP 711 22,6 50
3/8 1/4 -6-TA-1-4RS 1,59 0,23 3/4 30 11/4 -30-MTA-1-20RP®@ 81,1 24,3 50
3/8 F6:IAT156RS 1.62 | 027 78 32 11/4 | -32-MTA-1-20RP® 82,1 26,5 50
1/4 -8-TA-1-4RS 1,85 0,23 3/4 38 1172 -38-MTA-1-24RP@ 94,5 31,8 55
1/2 3/8 -8-TA-1-6RS 1,88 0,31 7/8
1/2 -8-TA-1-8RS 1,96 0,37 11/16 @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.
3/4 3/4 -12-TA-1-12RS 2,20 0,58 15/16 @ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.
1 1 -16-TA-1-16RS 2,59 0,80 15/8
Dimensiones, mm
6 1/8 -6-MTA-1-2RS 34,3 4,0 14
1/4 -6-MTA-1-4RS 38,9 41 19
8 1/4 -8-MTA-1-4RS 39,6 5,6 19
1/4 -10-MTA-1-4RS 40,4 5,9 19
10 3/8 -10-MTA-1-6RS 411 71 22
1/2 -10-MTA-1-8RS 43,2 71 27
1/4 -12-MTA-1-4RS 47,0 5,9 19
12 3/8 -12-MTA-1-6RS 47,8 7,9 22
1/2 -12-MTA-1-8RS 49,8 8,8 27
18 1/2 -18-MTA-1-8RS 51,3 11,9 27
3/4 -18-MTA-1-12RS 55,9 13,9 35
1 -28-MTA-1-16RS® 71,9 19,8 4
o8 11/4 -28-MTA-1-20RS@ 75,4 22,5 50
1 B-28-MTA-1-16RS 65,8 19,8 15/8
11/4 B-28-MTA-1-20RS 69,3 22,6 50
30 11/4 -30-MTA-1-20RS®@ 79,8 24,3 50
32 11/4 -32-MTA-1-20RS® 80,8 26,5 50
38 11/2 -38-MTA-1-24RS@ 91,9 31,6 55

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 49

Adaptadores a Tubo

Macho
F entre
caras Junta F entre
F entre térica caras Junta
caras—¢ Junta » térica
térica s
T 4
E E
I ¥
R | |
| A | ‘ A ‘
25 mm/1 pulg y menores Mas de 25 mm/1 pulg Consulte la pagina 19 para las dimensiones de montaje.
Compatible con roscas paralelas SAE J1926/1 e ISO 11926-1.
Rosca SAE/MS Paralela (ST) Cierre con junta torica (Rosca SAE/MS Paralela)
Tamaiio f : Tamaiio f :
D D
@ Ext. rosca Referencia imensiones @ Ext. rosca Referencia imensiones
Tubo SAE/MS Basica A EO® F Tubo SAE/MS Basica A E F
Dimensiones, pulg Dimensiones, pulg
1/8 5/16-24 -2-TA-1-2ST 1,20 0,08 7/16 1/8 5/16-24 -2-TA-1-OR 1,28 0,08 9/16
1/4 7/16-20 -4-TA-1-4ST 1,39 0,17 9/16 3/16 3/8-24 -3-TA-1-OR 1,38 0,12 5/8
7/16-20 -6-TA-1-4ST 1,46 0,20 9/16 1/4 7/16-20 -4-TA-1-OR 1,54 0,17 3/4
3/8 9/16-18 -6-TA-1-6ST 1,52 0,27 11/16 ~ ETAA
3/4-16 6-TA-1-8ST 160 0.27 7/8 5/16 1/2-20 5-TA-1-OR 1,64 0,22 7/8
3/8 9/16-18 -6-TA-1-OR 1,70 0,27 15/16
12 9/16-18 -8-TA-1-6ST 1,74 0,28 11/16
3/4-16 _8-TA-1-8ST 1,82 0,37 7/8 172 3/4-16 -8-TA-1-OR 1,95 0,37 11/8
5/8 7/8-14 -10-TA-1-10ST 1,94 0,47 1
3/4 11/16-12 -12-TA-1-12ST 2,10 0,58 11/4
1 15/16-12 -16-TA-1-16ST 2,41 0,80 11/2
11/4 15/8-12 -20-TA-1-20ST@ 2,81 1,02 17/8
1172 17/8-12 -24-TA-1-24ST@ 3,28 1,25 21/8
2 21/2-12 -32-TA-1-32ST@ 4,23 1,72 23/4

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

F entre
caras
3 a7
2
E
T
| A |
Rosca AN
Tamaiio
de rosca : .
@ Ext. |abocardada Tamano de Referencia Dimensiones
Tubo AN la rosca Basica A E® F
Dimensiones, pulg
1/4 1/4 7/16-20UNJF-3 -4-TA-1-4AN 1,46 0,17 1/2
/8 1/4 7/16-20UNJF-3 -6-TA-1-4AN 1,53 0,17 1/2
3/8 9/16-18UNJF-3 -6-TA-1-6AN 1,56 0,27 5/8
1/2 1/2 3/4-16UNJF-3 -8-TA-1-8AN 1,91 0,37 13/16
3/4 3/4 11/16-12UNJ-3 | -12-TA-1-12AN 2,21 0,58 11/8
1 1 15/16-12UNJ-3 | -16-TA-1-16AN 2,58 0,80 13/8

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la
conexién roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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Adaptadores a Tubo

Macho

‘%T
| A l

|<—37,5°
A

Hembra

e

F entre

|
1M
i |
i

A

25 mm/1 pulg y menores

Soldadura de tuberia

9 Ext.

Tamaiio de

la tuberia a Referencia
Tubo soldar Basica A E J
Dimensiones, pulg

Dimensiones

1/4 1/4 -4-TA-1-4W 1,14 0,17 0,540
3/8 172 -6-TA-1-8W 1,46 0,27 0,840

172 -8-TA-1-8W 1,66 0,840
2 3/4 -8-TA-1-12W 1,68 0,37 1,050
3/4 3/4 -12-TA-1-12W 1,87 0,58 1,050

El espesor de pared de la conexion final para soldar esta basado en tuberia

schedule 80.

F entre

( caras

S

Mas de 25 mm/1 pulg

Rosca NPT
Tamano f .
9 Ext. NPT Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A E F
Dimensiones, pulg
1/8 -2-TA-7-2 1,24 9/16
178 1/4 -2-TA-7-4 1,39 0,08 3/4
3/16 1/4 -3-TA-7-4 1,41 0,12 3/4
1/8 -4-TA-7-2 1,30 9/16
1/4 -4-TA-7-4 1,46 3/4
14 38 | -4-TA-7-6 155 | 017 7/8
1/2 -4-TA-7-8 1,79 11/16
5/16 1/4 -5-TA-7-4 1,48 0,22 3/4
1/8 -6-TA-7-2 1,35 9/16
1/4 -6-TA-7-4 1,50 3/4
3/8 38 | -6-TA-7-6 150 | %7 7/8
1/2 -6-TA-7-8 1,84 11/16
1/4 -8-TA-7-4 1,71 3/4
1/2 3/8 -8-TA-7-6 1,79 0,37 7/8
1/2 -8-TA-7-8 2,05 11/16
5/8 1/2 -10-TA-7-8 2,09 0,47 11/16
1/2 -12-TA-7-8 2,08 11/16
3/4 3/4 -12-TA-7-12 2,16 0,58 15/16
1 -12-TA-7-16 2,30 15/8
1 3/4 -16-TA-7-12 2,39 0.80 15/16
1 -16-TA-7-16 2,53 ’ 15/8
11/4 11/4 -20-TA-7-209 3,06 1,02 21/8
11/2 11/2 -24-TA-7-24® 3,50 1,25 2 3/8
2 2 -32-TA-7-32@ 4,23 1,72 27/8
6 1/8 -6-MTA-7-2 32,5 41 14
1/4 -6-MTA-7-4 37,1 ’ 19
8 1/4 -8-MTA-7-4 37,6 5,6 19
1/4 -10-MTA-7-4 38,1 19
10 3/8 -10-MTA-7-6 40,1 71 22
1/2 -10-MTA-7-8 46,7 27
12 1/4 -12-MTA-7-4 43,7 8.8 19
1/2 -12-MTA-7-8 52,3 ’ 27

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Rosca ISO/BSP Conica (RT)

Tamaio
rosca . .
@ Ext. ISO Referencia Dimensiones
Tubo pulg Basica A E F
Dimensiones, pulg
1/8 -4-TA-7-2RT 1,30 9/16
/4 1/4 -4-TA-7-4RT 1,45 017 3/4
1/4 -6-TA-7-4RT 1,50 3/4
s/ 3/8 | -6-TA-7-6RT 150 | %7 7/8
1/4 -8-TA-7-4RT 1,71 3/4
1/2 3/8 -8-TA-7-6RT 1,80 0,37 7/8
1/2 -8-TA-7-8RT 2,05 11/16
Dimensiones, mm
6 1/8 -6-MTA-7-2RT 33,0 4,1 14
8 1/4 -8-MTA-7-4RT 37,6 5,6 19
10 1/4 -10-MTA-7-4RT 38,1 71 19

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 65
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Adaptadores a Tubo

Hembra

)

F entre
v caras

\
l—ﬂﬂﬂﬂlﬁl\i\

Rosca ISO/BSP Paralela (RP)

Disponibles juntas planas y

juntas téricas para rosc
paralelas ISO/BSP.
Consulte la pagina 57.

as

F entre
(caras

Rosca ISO/BSP Paralela (RG, Manometros)

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 51

Disponibles juntas planas y
juntas téricas para roscas
paralelas ISO/BSP.
Consulte la pagina 57.

Tamano Tamano
rosca : . rosca f .
D D
O Ext. ISO Referencia imensiones O Ext. ISO Referencia imensiones
Tubo pulg Basica A E F Tubo pulg Basica A E F
Dimensiones, pulg Dimensiones, pulg
1/8 1/8 -2-TA-7-2RP 1,17 0,08 9/16 1/4 1/4 -4-TA-7-4RG 1,39 0,17 3/4
1/4 1/8 -4-TA-7-2RP 1,25 017 9/16 3/8 3/8 -6-TA-7-6RG 1,55 0,26 15/16
14 SRS 1,50 ’ s/4 1/2 1/2 | -8-TA-7-8RG 180 | 028 | 11/16
1/4 -6-TA-7-4RP 1,55 3/4 . .
3/8 3/8 | -6-TA-7-6RP 157 | 927 | 15016 Dimensiones, mm
1/4 -6-MTA-7-4RG 35,3 19
1/2 3/8 | -8-TA-7-6RP 1,78 03g | 19186 6 3/8 | -6-MTA-7-6RG 38,4 41 24
1/2 -8-TA-7-8RP 2,02 11/16 1/2 _6-MTA-7-8RG 42,9 27
6 1/8 -6-MTA-7-2RP 32,0 41 14 8 3/8 -8-MTA-7-6RG 38,9 5,6 24
1/4 -6-MTA-7-4RP 37,8 ’ 19 172 -8-MTA-7-8RG 43,7 5,6 27
12 1/2 -12-MTA-7-8RP 49,8 8,8 27 1/4 -10-MTA-7-4RG 34,5 5,5 19
10 3/8 -10-MTA-7-6RG 36,1 6,5 24
1/2 -10-MTA-7-8RG 411 7,1 27
F entre 1/4 -12-MTA-7-4RG 40,1 5,5 19
| caras 12 3/8 -12-MTA-7-6RG 44,7 6,5 24
Los racores con roscas 1/2 -12-MTA-7-8RG 48,8 7,0 27
ISO/BSP paralelas (RJ) estan
' disponibles Unica-mente en 16 1/2 -16-MTA-7-8RG 49,0 7,0 27
E acero inoxidable.
E Disponibles juntas planas y 18 1/2 -18-MTA-7-8RG 49,3 7,0 27
' juntas téricas para roscas
paralelas ISO/BSP. Consulte la
‘ pagina 57.
! A ! F entre
74° J caras
Rosca ISO/BSP Paralela (RJ)
Tamano
rosca . .
@ Ext. 1SO Dimensiones R AN
Tubo pulg Referencia A E F osca
Dimensiones, pulg
1/4 1/4 SS-4-TA-7-4RJ 1,39 0,17 3/4 Tamaio
de rosca
3/8 3/8 SS-6-TA-7-6RJ 1,55 0,26 15/16 O Ext. | abocardada Referencia
1/2 1/2 | $S-8-TA-7-8RJ 1,94 028 | 11/16 Tubo AN Basica F
1/8 -200-A-2ANF 3/8
1/4 SS-6-MTA-7-4RJ 35,3 19 1/8
6 3/8 | SS-6-MTA-7-6RJ 38,6 41 24 174 -200-A-4ANF 916
172 $S-6-MTA-7-8RJ 42,9 27 1/4 1/4 -400-A-4ANF 9/16
1/4 SS-8-MTA-7-4RJ 33,0 5,5 19 3/8 3/8 -600-A-6ANF 11/16
8 3/8 SS-8-MTA-7-6RJ 39,4 5,6 24 e
1/2 SS-8-MTA-7-8RJ 43,7 5,6 27 172 12 TR AN /8
3/4 3/4 -1210-A-12ANF 11/4
1/4 SS-10-MTA-7-4RJ 34,5 5,5 19
10 3/8 SS-10-MTA-7-6RJ 36,1 6,5 24
1/2 SS-10-MTA-7-8RJ 411 7.1 27
1/4 SS-12-MTA-7-4RJ 40,1 5,5 19
12 3/8 SS-12-MTA-7-6RJ 447 6,5 24
1/2 SS-12-MTA-7-8RJ 48,8 7,0 27

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 65
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52 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Informacion de pedido adicional

Las referencias de los racores Swagelok siguen la secuencia que se muestra a continuacion.

u Material
A = Aluminio
B = Laton

C20 = Aleacién 20
HC = Aleacion C-276
INC = Aleacién 600
M = Aleacién 400
NY = Nilén
S = Acero al carbono
SS = Acero inoxidable 316
6ELT = Acero inoxidable 316
para alta temperatura
T = PTFE
TI = Titanio
6MO = 6-Moly
625 = Aleacioén 625
825 = Aleacion 825
2507 = Aleacién 2507

E] Tamaiio (@ Ext. Tubo)
Fraccional, pulg Métrico, mm

1=1/16 2=2
2-1/8 3=3
3=3/16 4=4
4=1/4 6=6
5=15/16 8=8
6=23/8 10 =10
8=1/2 12=12
10 = 5/8 14 =14
12 = 3/4 15 =15
14=7/8 16 = 16
16 =1 18 =18
18=11/8 20 = 20
20=11/4 22 =22
24=11/2 25 =25
32=2 28 = 28

32=32

38 =38

50 = 50

Tes y Cruces

SS - 2

-1 - 2

Serie
0 = Fraccional desde 1/16 a 3/8 pulg y desde
11/4 a2 pulg

1 = Fraccional desde 1/2 pulg a 1 1/8 pulg

3 = HC 3/4 pulg. y 1 pulg. con férulas de
geometria avanzada

M = Tubo métrico

Para pedir un racor Swagelok hembra, afiada F.
Ejemplo: SS-100F-1-1

2] Componente
0 = Racor
1 = Cuerpo

E Tipo de racor
1 = Conector macho
2 = Codo macho de 90°
3 = Union te
4 = Unioén cruz
5 = Codo macho de 45°
6 = Unién
7 = Conector hembra
8 = Codo hembra
9 = Unién codo
11 = Conector macho pasamuros
61 = Union pasamuros
71 = Conector hembra pasamuros
A = Adaptador
C = Tapon para tubo
P = Tapén para racor
PC = Tubo manguito conector
R = Reductor
R1 = Reductor pasamuros
2R = Codo reductor
TFT = Te hembra recta
TMT = Te macho recta
TRT = Te macho recta, rosca ISO/BSP
paralela orientable
TST = Te macho recta, rosca paralela
con junta térica orientable
TTF = Te hembra lateral
TTM = Te macho lateral
TTR = Te macho lateral, rosca ISO/
BSP paralela orientable
TTS = Te macho lateral, rosca paralela
con junta térica orientable

Oo-G-dn
00 RT

ﬂ Tamaiio de la segunda conexién final

Afada un indicador de la lista de la izquierda
para la segunda conexion final o si el racor
es una unioén reductora.

E Tipo de la segunda conexion final
Afiada un indicador para el tipo de la
segunda conexion final, segun sea necesario.
AN = Rosca macho AN abocardada
de 37°
ANF = Rosca hembra AN abocardada
de 37°
BT = Racor taladrado
F = Rosca hembra
KN = Tuerca moleteada, férulas de nilén
KT = Tuerca moleteada, férulas de PTFE
M = Conexion final para tubo métrico
OR = Conexién con rosca mediante junta
torica
PR = Rosca ISO/BSP paralela orientable
RG = Rosca ISO/BSP paralela
(manometro)
RJ = Rosca ISO/BSP paralela
(manémetros japoneses)
RP = Rosca ISO/BSP paralela
RS = Rosca ISO/BSP paralela
RT = Rosca ISO/BSP coénica
ST = Rosca paralela con junta térica (para
SAE/MS)
W = Soldadura de tuberia a tope/
Soldadura de tubo por encastre

Otros tamanos y materiales

Las referencias de las tes y cruces indican
en primer lugar el tamafio de la conexién
recta (1 a 2) y en segundo lugar el tamafo

de la conexion lateral (3 para las tesy 3 a 4

para las cruces).

Ejemplo: SS-6M0-3-4TTF es una Te hembra

lateral de acero inoxidable 316
para tubo de 6 mm, con una
rosca NPT hembra 1/4 pulg en la
conexion lateral.

Swosd

Para informacién sobre otros tamanos y aleaciones
especiales, péngase en contacto con su representante
autorizado de Swagelok.
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Informacion de pedido adicional

Las referencias de los adaptadores a tubo siguen la secuencia que se muestra a continuacion.
N-0-0-0-08
SS - 2 - TA 4 RT

I} Material Componente

A = Alumminio
B = Laton
C20 = Aleacioén 20
HC = Aleacion C-276
INC = Aleacién 600
M = Aleacién 400
NY = Nilén
S = Acero al carbono
SS = Acero inoxidable 316
6ELT = Acero inoxidable 316
para alta temperatura

T = PTFE
TI = Titanio
6MO = 6-Moly

625 = Aleacion 625
825 = Aleacion 825
2507 = Aleacion 2507

IE] Tamaiio (@ Ext. Tubo)

Fraccional, pulg Métrico, mm
1=1/16 2=2
2=1/8 3=3
3=23/16 4=4
4=1/4 6=6
5=>5/16 8=8
6 =23/8 10=10
8=1/2 12=12
10=5/8 14 =14
12=3/4 15=15
14=7/8 16 =16
16 =1 18 =18
18=11/8 20 =20

20=11/4 22=22
24 =11/2 25=25
32=2 28 =28
32=32
38 =238
50 = 50

TA = Adaptador a tubo fraccional
MTA = Adaptador a tubo métrico

Tipo de adaptador
1 = Adaptador macho
7 = Adaptador hembra

E Tamano de la segunda conexion final
Afiada un indicador de la lista de la izquierda
para la segunda conexién final

ﬂ Tipo de la segunda conexioén final

Afiada un indicador para el tipo de la

segunda conexion final segun sea necesario.
AN = Rosca macho AN abocardada

de 37°
ANF = Rosca hembra AN abocardada
de 37°
RG = Rosca ISO/BSP paralela
(manémetro)

RJ = Rosca ISO/BSP paralela
(manémetros japoneses)

RP = Rosca ISO/BSP paralela

RS = Rosca ISO/BSP paralela

RT = Rosca ISO/BSP coénica

ST = Rosca paralela con junta térica (para
SAE/MS)

W = Soldadura de tuberia a tope/
Soldadura de tubo por encastre

Swosdo
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Piezas de repuesto

Para pedirlas, afada un indicador de material segin se muestra en la tabla Cémo pedirlos de la pagina 11.

Tuercas

r G entre caras

— L —>

G entre caras

r G entre caras

L —

Para utilizar en conexiones con tuerca
hembra Swagelok.

Swosd

Hembra

@ Ext. | Referencia Dimensiones @ Ext. | Referencia Dimensiones

Tubo Basica G L Tubo Basica G L

Dimensiones, pulg Dimensiones, mm

1/16 -102-1 5/16 0,31 2 -2M2-1 12 11,9
1/8 -202-1 7/16 0,47 3 -3M2-1 12 11,9
3/16 -302-1 1/2 0,47 4 -4M2-1 12 11,9
1/4 -402-1 9/16 0,50 6 -6M2-1 14 12,7
5/16 -502-1 5/8 0,53 8 -8M2-1 16 13,5
3/8 -602-1 11/16 0,56 10 -10M2-1 19 15,1
1/2 -812-1 7/8 0,69 12 -12M2-1 22 17,4
5/8 -1012-1 1 0,69 14 -14M2-1 25 17,4
3/4 -1212-1 11/8 0,69 15 -15M2-1 25 17,4
7/8 -1412-1 11/4 0,69 16 -16M2-1 25 17,4
1 -1612-1 11/2 0,81 18 -18M2-1 30 17,4
11/4 -2002-1 17/8 1,25 20 -20M2-1 32 17,4
11/2 -2402-1 21/4 1,50 22 -22M2-1 32 17,4
2 -3202-1 3 2,06 25 -25M2-1 38 20,6
-28M2-1 46 30,6
28 B-28M2-1 45 20,6
30 -30M2-1 50 32,7
32 -32M2-1 50 34,4
38 -38M2-1 60 40,6
50 -50M2-1 3 pulg 52,3

Hembra moleteada

Los racores Swagelok con tuercas moleteadas ofrecen un cierre estanco en
la mayoria de espesores de pared del tubo de polietileno, sin la necesidad de

utilizar manguitos de refuerzo interior. Los tamafios mayores si pueden necesitar

manguitos de refuerzo interior.

Para ajustar las férulas al tubo, la conexién inicial debe realizarse con una llave,
apretando la tuerca una vuelta y cuarto desde la posicién apretada con los dedos

(tres cuartos de vuelta para racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 de pulg).

Posteriormente sélo es necesario apretar con los dedos para obtener conexiones

sin fugas.

Para pedir una tuerca moleteada, afiada una K a la referencia basica de la tuerca.
Ejemplo: B-402-1K

Para pedir un racor con tuerca moleteada y férulas de nilén, afiada KN a la

referencia del racor.
Ejemplo: SS-400-1-2KN

Para pedir un racor con tuerca moleteada y férulas de PTFE, afiada KT a la

referencia del racor.
Ejemplo: SS-400-1-2KT

Macho

@ Ext. | Referencia Dimensiones @ Ext. | Referencia Dimensiones

Tubo Basica G L Tubo Basica G L
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm

116 | -1F2-1GC 1/4 0,38 10 -10MF2-1 22 22,1
1/8 -2F2-1GC 3/8 0,53 12 -12MF2-1 24 22,1
1/4 -4F2-1 1/2 0,62
1/2 -8F2-1 15/16 0,87




Piezas de repuesto
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Para pedirlas, afada un indicador de material segin se muestra en la tabla Cémo pedirlos de la pagina 11.

Férulas
Delantera
@ Ext. Referencia @ Ext. Referencia
Tubo Basica Tubo Basica
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
1/16 -103-1 2 -2M3-1
1/8 -203-1 3 -3M3-1
3/16 -303-1 4 -4M3-1
1/4 -403-1 6 -6M3-1
5/16 -503-1 8 -8M3-1
3/8 -603-1 10 -10M3-1
1/2 -813-1 12 -12M3-1
5/8 -1013-1 14 -14M3-1
3/4 -1213-1 15 -15M3-1
7/8 -1413-1 16 -16M3-1
1 -1613-1 18 -18M3-1
11/4 -2003-1® 20 -20M3-1
1172 -2403-10 22 -22M3-1
2 -3203-1® 25 -25M3-1
@ Las férulas: delanteras fje 28 -28M3-19
Seeg povbie e e W | aowe-1o
recubiertas con PFA. Para 32 -32M3-1®
pedir férulas delanteras
recubiertas de plata, afiada 38 -38M3-19©
-BL a la referencia basica. 50 _50M3-19

Ejemplo: SS-2003-1-BL

Ejemplo: SS-2004-1-WC

Trasera
@ Ext. Referencia @ Ext. Referencia
Tubo Basica Tubo Basica
Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
1/16 -104-1 2 -2M4-1
1/8 -204-1 3 -3M4-1
3/16 -304-1 4 -4M4-1
1/4 -404-1 6 -6M4-1
5/16 -504-1 8 -8M4-1
3/8 -604-1 10 -10M4-1
1/2 -814-1 12 -12M4-1
5/8 -1014-1 14 -14M4-1
3/4 -1214-1 15 -15M4-1
7/8 -1414-1 16 -16M4-1
1 -1614-1 18 -18M4-1
11/4 -2004-19 20 -20M4-1
11/2 -2404-1® 22 -22M4-1
2 -3204-10 25 -25M4-1
@ !_as férulas traseras de acero 28 -28M4-10
I; ?Xp:iflgbfs?:nr?::u%ieeftsagn " 30 -30M4-1®
de PFA. Para pedir férulas 32 -32M4-1®
traseras sin recubrimiento
de PFA, afiada -WC a la 38 -38M4-1®
referencia basica. 50 50M4-1®

Swosdo



56 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores
Piezas de repuesto

Juegos de tuercas y férulas y juegos de férulas

Utilizacion de Tuercas y Férulas

El uso de las tuercas y férulas Swagelok en los racores y valvulas con conexiones finales para tubo,
requiere una interaccion critica de piezas de precision.

Las tuercas y férulas Swagelok se venden por separado, como piezas de repuesto para usarlas
Unicamente en cuerpos, racores, valvulas y mangueras Swagelok.

Los juegos se muestran en sus arboles dispensadores. Un arbol contiene cinco juegos de tuercas-
férulas o diez juegos de férulas.

Juego de tuercas-férulas Juegos de férulas
- — S— —
B \ . e " e
» - * -
El juego de tuerca-férulas consiste en una tuerca, una férula trasera El juego de férulas consiste en una férula delantera y una férula
y una férula delantera. trasera.
Para pedirlos, afiada un indicador de material a la referencia basica. Los Para pedirlos, afiada un indicador de material a la referencia basica.
juegos de tuercas-férulas deben pedirse en multiplos de cinco. Los juegos de férulas deben pedirse en multiplos de diez.
Ejemplo: SS-400-NFSET Ejemplo: SS-100-SET
Material Indicador O Ext. Material Indicador O Ext.
Latén B Tubo Referencia Basica Aleacion 400 M Tubo Referencia Basica
Acero al carbono s Dimensiones, pulg Aluminio A Dimensiones, pulg
Acero inoxidable ss 4 s Laton B 1716 -100-SET
316 3/8 -600-NFSET Acero al carbono S 1/8 -200-SET
1/2 -810-NFSET Nilon NY 3/16 -300-SET
Dimensiones, mm PTFE T 1/4 -400-SET
6 -6MO-NFSET . 5/16 -500-SET
Acero inoxidable ss
8 -8MO-NFSET 316 3/8 -600-SET
10 -10MO-NFSET 1/2 -810-SET
12 -12MO-NFSET Dimensiones, mm
6 -6MO-SET
8 -8MO-SET
Paquete de tuercas-férulas y paquete de férulas Ferrule-Pak 10 _10MO-SET
Para pedir un paquete de tuercas-férulas (50 juegos de tuercas y férulas) o un paquete de 12 -12MO-SET

férulas (100 juegos de férulas delanteras y traseras), poéngase en contacto con su representante
autorizado de Swagelok.

Paquete de tuercas-férulas Paquete de férulas

fmmmmn -

gD

\ i
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Piezas de repuesto

Juntas planas para roscas ISO/BSP Paralelas

Acero al carbono y acero inoxidable
(racores RS)

Las juntas
de acero

al carbono
para racores
RS crean

el cierre

en roscas
ISO/BSP
paralelas.

Junta mixta

. E
i =

de FKM fluorocarbono ligado a un anillo
exterior de acero al carbono.

Junta
RS/RSD

La junta RSD (tipo DIN) consiste en un anillo
interior de FKM fluorocarbono ligado a un
anillo exterior de acero inoxidable o de
acero al carbono segun la norma ISO 1179-
1973. Se puede utilizar con conexiones
finales disefadas segun DIN 3852 Parte 2.

La junta RSNB es un anillo metalico de
acero inoxidable 304L similar a DIN 7603
clase D.

Junta
RSNB

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Tamaiio

e Referencia
ISO, pulg | Junta RS® Junta RSD@ Junta RSNB
1/8 S-2-RS-2V SS-2-RSD-2V 304L-2-RSNB-2
1/4 S-4-RS-2V®  [SS-4-RSD-2V 304L-4-RSNB-2
3/8 S-6-RS-2V®  [SS-6-RSD-2V 304L-6-RSNB-2
1/2 S-8-RS-2V®  [SS-8-RSD-2V 304L-8-RSNB-2
3/4 S-12-RS-2V SS-12-RSD-2V 304L-12-RSNB-2
1 S-16-RS-2V SS-16-RSD-2V 304L-16-RSNB-2
11/4 S-20-RS-2V SS-20-RSD-2V 304L-20-RSNB-2
11/2 S-24-RS-2V SS-24-RSD-2V 304L-24-RSNB-2

por una B en la referencia.
Ejemplo: S-2-RS-2B

sustituya la SS por una S en la referencia.
Ejemplo: S-8-RSD-2V

sustituya la S por una SS en la referencia.
Ejemplo: $S-8-RS-2V

@ También disponible con anillo interior de Buna. Para pedirlas sustituya la V

@ También disponibles con anillo exterior de acero al carbono. Para pedirlas

® También disponibles con anillo exterior de acero inoxidable. Para pedirlas

Cobre (racores RP y RS)
. Tamaio
La junta de Junta plana Rosca
de cobre / - ISO, pulg | Referencia
para racores 'KAI | 1/8 CU-2-RP-2
¥ AN
RPyRS 1A 1/4  |cU-4-RP-2
crea el cierre | o8 IR
en roscas |“ . o
ISO/BSP MO 12 |cu-8-RP-2
paralelas. - 3/4 CU-12-RP-2
1 CU-16-RP-2
11/4 |CU-20-RP-2
11/2 CU-24-RP-2
Junta plana
Cobre y niquel (racores RG para PTFE (Racores RJ)
mandmetros) | Las juntas de PTFE para racores RJ
La junta para racores RG crea el cierre en %1 efectlian el cierre en las roscas macho
manémetros con roscas macho ISO/BSP . ISO/BSP paralelas.
paralelas. m ‘ l .
AN Tamano
VEOELE Referencia Rosca i
Rosca ISO, pulg | Referencia
I1SO, pulg Cobre Niquel Juntas estandar
1/4 CU-4-RG-2 NI-4-RG-2 1/4 T-4-RJ-2
3/8 CU-6-RG-2 NI-6-RG-2 3/8 T-6-RJ-2
172 CU-8-RG-2 NI-8-RG-2 1/2 T-8-RJ-2

Juntas gruesas
1/4 T-4-RJ-2-T
3/8 T-6-RJ-2-T
1/2 T-8-RJ-2-T

Contacte con su representante autorizado de Swagelok para las dimensiones de las juntas.
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Piezas de repuesto

Juntas toricas

Buna N Buna N
(Roscas paralelas SAE con junta torica (Roscas NPT cortas con junta tdrica)
tipo OR) La dureza de la junta torica es de 70.
La dureza de la junta térica es de 70.
Tamaio
Tamaiio de de rosca
la rosca Tamaiio NPT/ISO Tamafio
pulg normalizado Referencia pulg normalizado Referencia
5/16-24 011 BN-70-OR-011 1/8 013 BN-70-OR-013
3/8-24 012 BN-70-OR-012 /4 13 BN-70-OR-113
7/16-20 013 BN-70-OR-013 3/8 116 BN-70-OR-116
1/2-20 112 BN-70-OR-112 172 118 BN-70-OR-118
9/16-18 113 BN-70-OR-113
3/4-16 116 BN-70-OR-116
11/16-12 121 BN-70-OR-121
15/16-12 125 BN-70-OR-125
FKM fluorocarbono FKM fluorocarbono
(Racores orientables, Roscas ISO/ (Roscas SAE/MS paralelas tipo ST)
BSP paralelas) La dureza de la junta torica es de 90.
La dureza de la junta térica es de 90.
Tamano
Tamano rosca
rosca ISO Tamafo SAE/MS Tamaio
pulg normalizado Referencia pulg normalizado Referencia
1/8 5020 FSP-90-OR-502 5/16-24 902 FCBR-90-OR-902
1/4 111 FCBR-90-OR-111 3/8-24 903 FCBR-90-OR-903
3/8 113 FCBR-90-OR-113 7/16-20 904 FCBR-90-OR-904
1/2 508 FCBR-90-OR-508 1/2-20 905 FCBR-90-OR-905
3/4 119 FCBR-90-OR-119 9/16-18 906 FCBR-90-OR-906
1 217 FCBR-90-OR-217 3/4-16 908 FCBR-90-OR-908
@ No es un tamafio normalizado de junta térica. 7/8-14 910 FCBR-90-OR-910
11/16-12 912 FCBR-90-OR-912
13/16-12 914 FCBR-90-OR-914
15/16-12 916 FCBR-90-OR-916
15/8-12 920 FCBR-90-OR-920
17/8-12 924 FCBR-90-OR-924
21/2-12 932 FCBR-90-OR-932
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Herramientas y accesorios

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 59

Unidades hidraulicas de deformacion

Las unidades hidraulicas de deformacion Swagelok predeforman las férulas Swagelok sobre
el tubo antes de la instalacién produciendo conexiones Swagelok 100 % galgables en la
instalacion inicial. Unidades hidraulicas de deformacion y unidades actuadas neumaticamente

con matrices intercambiables:

B No provocan ningun tipo de fatiga inicial sobre las roscas de la tuerca ni del cuerpo, ni

sobre las superficies de cierre del cuerpo

B Estan disponibles con matrices fraccionales y métricas intercambiables

B Perfectamente adaptadas a una robusta maleta de plastico

B Reducen el tiempo de montaje e instalacion y los errores de los operarios.

Unidad hidraulica de deformacion con matrices intercambiables (MHSU)

B Esta disponible en dos tamafios, con
herramientas para:

Tubo y Adaptadores a tubo de 12 a
25 mmyde 1/2 a1 pulg

Tubo y Adaptadores a tubo de 25 a
50mmyde1a2pulg

B Debe ser utilizada para instalar racores
Swagelok de 28, 30, 32, 38 y 50 mm, y de
11/4,11/2y 2 pulg

B Permite marcar el tubo para asegurar la
correcta introduccién en la unidad

B Esta disponible con una base soporte
(como la que se muestra). Vea Infor-
macion de pedido en la pagina 60.

W Estéa disponible con conexiéon mediante
tubo de acero inoxidable en lugar de
manguera hidraulica; se requiere la base
soporte. Vea Informacion de pedido en la
pagina 60.

La MHSU no puede ser utilizada con
tubo SAF 2507 de 1/2 pulg e inferior, ni
con tubo de alta presién.

Para instalar tubo SAF 2507 de 5/8 y

3/4 pulg, pida la unidad de 25 mm/1 pulg
y las herramientas y galgas de
inspeccion SAF 2507.

Componentes de la unidad MHSU

B Unidad hidraulica de deformacién

B Manguera hidraulica— 0,6 m (2 pies) para
todas las unidades excepto para la de
25 mm/1 pulg y mas con base soporte,
que incluye una manguera de 1,8 m
(6 pies)

W Alicates

B Gafas protectoras

B Instrucciones de operacion

B Maleta

Espesor de pared sugerido del tubo a utilizar con la MHSU

_ Acero Acero
Tamafio al carbono inoxidable
de las
herramientas Pared del tubo
Dimensiones, pulg
1/2 0,049
5/8
0,065
3/4
0,065
7/8
1 0,083
11/4
0,083 0,095
11/2
2 0,095 0,109

El tubo de espesor de pared inferior al
sugerido puede quedar atascado en la
matriz.

Acero
inoxidable

Acero

Tamafo al carbono

de las
herramientas Pared del tubo
Dimensiones, mm
12
14 1,5

15 1,5

16
18

1,8

20
22 2,0 2,0
25

28
30 2,2
32 2,2

38
50

2,5

Componentes de los conjuntos de
herramientas

B Matrices para los racores Swagelok de
los siguientes tamafios:

Fraccionales hasta 1 pulg—1/2, 5/8,
3/4,7/8 y 1 pulg

Fraccionales de mas de 1 pulg—1,
11/4,11/2y 2 pulg

Métricos hasta 25 mm—12, 14, 15, 16,
18, 20,22 y 25 mm

Métricos de mas de 25 mm—25, 28,
30, 32 y 38 mm

Las herramientas para racores de
50 mm estan disponibles por separado

B Galgas de inspeccién de montaje
B Bloques de bisel (sélo hasta
25 mm/1 pulg)
Informacion Técnica
B Dimensiones—Maleta de la MHSU

55,9 cm (22 pulg) de alto, 61 cm (24
pulg) de ancho, 22,2 cm (8,75 pulg) de
profundidad

B Peso
Unidad MHSU hasta 25 mm/1 pulg en la
maleta, con los juegos de herramientas y
la base—18,1 kg (40 Ib)

Unidad MHSU de mas de 25 mm/1 pulg
en la maleta, con los juegos de
herramientas y la base—24,9 kg (55 Ib)

B Construccion
Herramientas de acero inoxidable de alta
resistencia al uso y a la corrosion

Vea la pagina siguiente para la informacion
de pedido.
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Herramientas y accesorios

Unidades hidraulicas de deformacion

Informacion de pedido de la MHSU

Seleccione una referencia.

Referencias

Unidad MHSU
Hasta
25 mm/1 pulg MS-MHSU-U-E
Més de
25 mm/1 pulg MS-MHSU-O-E

MHSU con herramientas

Fraccional hasta
1 pulg

Fraccional de mas
de 1 pulg

MS-MHSU-U-E-FKIT-M

MS-MHSU-O-E-FKIT-M

Metrica hasta | 1o MHSU-U-E-MKIT-M

Juegos de herramientas

Hasta 25 mm/1 pulg
9 ext.
del tubo Referencia

Dimensiones, pulg
1/2 MS-MHSUT-U-810-M
5/8 MS-MHSUT-U-1010-M
3/4 MS-MHSUT-U-1210-M
7/8 MS-MHSUT-U-1410-M
1 MS-MHSUT-U-1610-M

Tubo SAF 2507

@ Las herramientas para 50 mm estan disponibles por
separado.

Base
Anada -B a la referencia.

Ejemplos: MS-MHSU-U-E-B
MS-MHSU-U-E-FKIT-M-B

Instrucciones de operacion

Las referencias de la MHSU incluyen las
instrucciones en inglés. Para obtener las
instrucciones en otros idiomas, visite su
sitio Web Swagelok.

Accesorios

Hay disponibles galgas de inspeccioén de
montaje como piezas de recambio. Vea la
péagina 63.

La siguiente tabla muestra los anillos
retenedores y alicates como piezas de
recambio.

Unidad MHSU Referencia

Anillo retenedor

Hasta 25 mm/

MS-MHSU-N5000-200-H
1 pulg

Mas de 25 mm/
1 pulg

MS-MHSU-N5000-315-H

Hasta 25 mm/ | \1q Mg u-0504
1 pulg

Mas de 25 mm | \1s \HSU-0700
1 pulg

Swondd

25 mm 5/8 MS-MHSUT-0-2507-1010-M
Métrica d%)25 3 | MS-MHSU-O-E-MKIT-M 3/4 MS-MHSUT-0-2507-1210-M
38 mm

Dimensiones, mm

12 MS-MHSUT-U-12M0-M
14 MS-MHSUT-U-14M0-M
15 MS-MHSUT-U-15M0-M
16 MS-MHSUT-U-16M0-M
18 MS-MHSUT-U-18M0-M
20 MS-MHSUT-U-20M0-M
22 MS-MHSUT-U-22M0-M
25 MS-MHSUT-U-25M0-M

Mas de 25 mm/1 pulg
9 ext.
del tubo Referencia

Dimensiones, pulg

1 MS-MHSUT-0-1610-M
11/4 MS-MHSUT-0-2000-M
11/2 MS-MHSUT-0-2400-M

2 MS-MHSUT-0-3200-M
25 MS-MHSUT-0-25M0-M
28 MS-MHSUT-0-28M0-M
30 MS-MHSUT-0-30M0-M
32 MS-MHSUT-0-32M0-M
38 MS-MHSUT-0-38M0-M
50 MS-MHSUT-O-50M0-M

Para informacién acerca del uso de la
MHSU, consulte el catdlogo Swagelok
Unidad Hidraulica de deformacion

con matrices intercambiables (MHSU),
Instrucciones de instalacion y operacion
MS-12-37.

Unidad hidraulica
de deformacion actuada
neumaticamente (AHSU)

B Solo es necesaria una unidad con las
herramientas intercambiables, para
deformar las férulas de racores Swagelok
de6a12mmyde 1/4 a1/2 pulg

B No es necesario roscar la tuerca en la
matriz

La AHSU no puede ser utilizada con tubo
SAF 2507 ni con tubo de alta presion.
Componentes de la unidad AHSU

B Unidad hidraulica actuada
neumaticamente

B | lave hexagonal

B Placas adaptadoras—para racores de
menos de 12 mm o 1/2 pulg

B Gafas protectoras

B Galgas de inspeccion de montaje
W Instrucciones de operacion

B Maleta

Componentes de los conjuntos de
herramientas

B Matrices y galgas de inspeccion para
los racores Swagelok de los siguientes
tamanfios:

Fraccional—1/4, 3/8 y 1/2 pulg
Métrica—6, 8, 10y 12 mm

Informacién Técnica
B Dimensiones—Maleta de la AHSU

48,3 cm (19 pulg) de alto, 39,4 cm
(15,5 pulg) de ancho, 19 cm (7,5 pulg) de
fondo

B Peso

AHSU en la maleta y con las
herramientas—12,7 kg (28 Ib)

B Requisitos de presion de aire

Aire regulado a entre 1,4y 4,8 bar (20 y
70 psig) en funcion del tamafio y material
del racor

B Construccién

Herramientas de acero inoxidable de alta
resistencia al uso y a la corrosion

B Conexion de entrada de aire
Racor Swagelok de 1/4 pulg



Herramientas y accesorios

Unidades hidraulicas de
deformacion

Informacion de pedido de la AHSU
Seleccione una referencia.

Referencias
Unidad AHSU
MS-AHSU-E

AHSU sélo

AHSU con herramientas
Tamarios de 1/4, 3/8
y 1/2 pulg

Tamanos de 6, 8, 10
y 12 mm

MS-AHSU-E-FKIT

MS-AHSU-E-MKIT

Juegos de herramientas

@ ext.
del tubo Referencia
Dimensiones, pulg
1/4 MS-AHSUT-400-1
3/8 MS-AHSUT-600-1
172 MS-AHSUT-810-1
6 MS-AHSUT-6MO0-1
8 MS-AHSUT-8MO0-1
10 MS-AHSUT-10MO0-1
12 MS-AHSUT-12MO0-1

Instrucciones de operacion

Las referencias de la AHSU incluyen las
instrucciones en inglés. Para obtener las
instrucciones en otros idiomas, visite su
sitio Web Swagelok.

Accesorios

Hay disponibles galgas de inspeccion de
montaje como piezas de recambio. Vea la
pagina 63.

Para informacion acerca del uso de la
AHSU, consulte el catdlogo Swagelok
Unidad Hidrdulica de deformacion actuada
neumaticamente (AHSU), Instrucciones de
instalacion y operacion, MS-12-38.

Unidad Hidraulica de deformacion de
gran volumen (HVSU)

La Unidad hidraulica
de deformacién

de gran volumen
(HVSU) esta
disefiada para
predeformar
facilmente las tuercas
y férulas Swagelok en
tubo de acero inoxidable. Esta unidad
neumatica controlada electronicamente

y semiautomatica incorpora sensores

que inician y detienen el proceso y ofrece
resultados de predeformacién consistentes.

Para ampliar la informacién, consulte el
catélogo Swagelok Unidad Hidraulica de
deformacidn de gran volumen, MS-02-441.

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Herramienta de preensamblaje

La herramienta de preensamblaje
Swagelok es un cémodo accesorio

que facilita la instalacién de los racores
Swagelok en lugares con poco espacio.

Caracteristicas
B Predeforma las férulas sobre el tubo

B Permite al instalador trabajar en una zona mas abierta y segura

B Permite completar la instalacion simplemente siguiendo las
instrucciones de reutilizaciéon de los racores Swagelok.

Hay disponible una herramienta de preensamblaje
galgable para los siguientes tamanos: 6, 10, 12 y

16 mmy 1/4, 3/8, 1/2 y 5/8 pulg. La galgabilidad
permite al instalador medir rapidamente el espacio
entre la tuercay el cuerpo del racor con una galga de
inspeccion Swagelok estandar durante la instalacion
inicial. La herramienta de preensamblaje galgable se
distingue de la herramienta estandar porque incorpora
una banda de color entre el bloque de sujecién para
llaves y el extremo del racor Swagelok.

@ ext. del tubo Referencia @ ext. del tubo Referencia

Dimensiones, mm

Dimensiones, pulg

Tuerca hembra Tuerca hembra

1/16 MS-ST-100 MS-ST-3M0

1/8 MS-ST-200 4 MS-ST-4M0

3/16 MS-ST-300 6® MS-ST-6M0

1/4@ MS-ST-400 8 MS-ST-8M0
5/16 MS-ST-500 10® MS-ST-10M0
3/8® MS-ST-600 120 MS-ST-12M0
1/2® MS-ST-810 14 MS-ST-14M0
5/80® MS-ST-1010 15 MS-ST-15M0
5/8 (SAF 2507) MS-ST-2507-1010 16D MS-ST-16MO
3/4© MS-ST-1210 18 MS-ST-18M0
3/4 (SAF 2507) MS-ST-2507-1210 20 MS-ST-20M0
7/8 MS-ST-1410 22 MS-ST-22M0
1 MS-ST-1610 25 MS-ST-25M0

Tuerca macho
1/16 MS-ST-1F0

utilice la herramienta de preensamblaje del OD
adecuado, y aflada GA a la referencia.

1/4 (alta presion,

hasta 1034 bar MS-ST-4FKO
[15 000 psig])
3/8 (alta presion,
hasta 1034 bar MS-ST-6FKO
[15 000 psig])
1/2@ MS-ST-8F0
1/2 (alta presion,
hasta 1034 bar MS-ST-8FKO0

[15 000 psig])

@ Para tubo SAF 2507, utilice la herramienta de
preensamblaje del didmetro exterior correspondiente
y que incluya 2507 en la referencia.

@ Para tubo de alta presion, utilice la herramienta de
preensamblaje del didmetro exterior correspondiente
y que incluya FKO en la referencia.

® Para pedir la herramienta de preensamblaje galgable,
utilice la herramienta de preensamblaje del OD
adecuado, y afiada GA a la referencia.
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Llaves
Llave para tes Llave de carraca
La llave para tes ofrece un buen soporte para instalar uniones en te y Esta disefiada para apretar las tuercas de los racores Swagelok.

en cruz Swagelok.

Caracteristicas -
) ) . Caracteristicas
B Permite sujetar el racor de forma segura y precisa

- . ) L B Disponible en 11 tamafos métricos y fraccionales.
W Esta disponible para varios tamafos

B El trinquete de 1/12 de vuelta facilita el uso en areas con poco

B Se puede llevar facilmente en una caja de herramientas, una bolsa espacio

o en el cinturén » )
. . . B |a construccion robusta, incluye:
B Cuerpo y mango construidos en acero inoxidable

) - . - mango de acero templado con recubrimiento de 6xido negro
B El mango tiene una funda de vinilo amplia y no escurridiza

. . . boca de acero recubierto de 6xido negro
B Permite sujetar las tes en varios planos

muelle y pasadores de acero inoxidable.

Informacion de pedido Informacion de pedido
Para tes y cruces Swagelok galgables O ext. Longitud de
@ ext. del tubo Referencia Te Cruz deliiby elelench ialllaye
6 mmy 1/4 pulg MS-TW-4 v v Dimensiones, pulg
8 mm y 5/16, 3/8 pulg MS-TW-6 v v 8 MS-RW-200 5.38
10 mm MS-TW-10M v o} 816 MS-RW-300
12 mmy 1/2 pulg MS-TW-8 v v 14 HERRIADY
@ Utilice la MS-TW-8 con las cruces Swagelok de 10 mm. 5/16 MRS 7,25
3/8 MS-RW-600
1/2 MS-RW-810 10,1
3 MS-RW-3M0 136
6 MS-RW-6MO0
8 MS-RW-8MO 184
10 MS-RW-10M0
12 MS-RW-12M0 257

Bolsa para llaves de carraca

Hay disponible una robusta bolsa para
guardar hasta seis llaves de carraca
Swagelok.

Referencia: MS-RWP
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Herramientas y accesorios

Galga de inspecciéon de montaje

Las galgas de inspeccién de montaje Swagelok aseguran al
instalador o inspector el apriete correcto de los racores en la
instalacion inicial, tanto si se instalan con la unidad hidraulica de
deformacién Swagelok (MHSU), en la pagina 59, con la unidad
hidraulica de deformacién actuada neumaticamente (AHSU), en la
pagina 60, o a mano con una llave. Todos los racores metalicos
Swagelok son galgables, excepto algunos de los cuerpos forjados
de aluminio.

Para instalacion utilizando la AHSU Para instalacion con llave
Tamano del racor Tamaino del racor
pulg mm Referencia pulg mm Referencia
Tuerca hembra Tuerca hembra
1/4,3/8,1/2 - MS-AHSU-1G-468 1/16 — MS-IG-100
— 6, 8, 10, 12 MS-AHSU-IG-612M 1/8 23 MS-1G-200
3/16 4 MS-IG-300
Para instalacion utilizando la MHSU 1/4 6 MS-1G-400
1/4,3/8,1/2 6, 12 MS-IG-468
Tamano del racor
1/4,1/2 6, 8,10, 12 MS-IG-612M
pulg mm Referencia
5/16 8 MS-IG-500
Tuerca hembra
1/20 12 MS-MHSU-1G-810 3/8 - EHIERE0Y
5/8@ 14,15, 16 MS-MHSU-IG-1010 - 10 MS-IG-10MO0
5/8 (SAF 2507) — MS-MHSU-I1G-2507-1010 1/2 12 MS-1G-810
3/4@ 18 MS-MHSU-IG-1210 5/8 14, 15, 16 MS-1G-1010
3/4 (SAF 2507) - MS-MHSU-1G-2507-1210 5/8 (SAF 2507) — MS-IG-2507-1010
7/8 20, 22 MS-MHSU-IG-1410 3/4 18 MS-IG-1210
1 25 MS-MHSU-IG-1610-1 3/4 (SAF 2507) - MS-1G-2507-1210
_ 28 SIS IE 2 A 7/8 20, 22 MS-IG-1410
30 MS-MHSU-IG-30M0-1 ] v e —
11/4 - MS-MHSU-1G-2000-2
Tuerca macho
- 32 MS-MHSU-1G-32M0-1
116 - MS-IG-1F0
- 38 MS-MHSU-1G-38M0-1
11/2 - MS-MHSU-IG-2400-1 178 2,3 MS-IG-2F0
- 50 MS-MHSU-IG-50M0-1 (;/Ifé z/r z’sil)/f
2 — MS-MHSU-IG-3200-1 hasta 1034 bar - MS-IG-FKO
@ La MHSU no se puede utilizar con tubo SAF 2507 de 1/2 pulg o inferior. [15 000 psig)
@ Para tubo SAF 2507 de 5/8 y 3/4 pulg, debe pedir la unidad para tubo de
25 mm (1 pulg) y mayores, y las herramientas y galgas para tubo SAF 2507.
Herramienta de profundidad de
insercion
. 9 Ext. 3 Ext.
Las herramlentas Tubo Referencia Tubo Referencia
de profundidad de x : - -
. .. Dimensiones, pulg Dimensiones, mm
insercién ayudan a
asegurar que el tubo 1/4 MS-DMT-400 6 MS-DMT-6MO
ha sido introducido 3/8 MS-DMT-600 8 MS-DMT-8MO
hasta el fondo del 1/2 MS-DMT-810 10 MS-DMT-10MO
cuerpo del racor. 58 | MS-DMT-1010 12 MS-DMT-12M0
3/4 MS-DMT-1210 16 MS-DMT-16MO0
7/8 MS-DMT-1410 18 MS-DMT-18M0
1 MS-DMT-1610
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Herramientas y accesorios

Tornillo “U”
Retenedor pasamuros o m R
Utilizando el retenedor pasamuros, ornilio
un solo instalador puede apretar la E | Retenedor pasamuros
contratuerca del lado A para iniciar la '
instalacion de un racor pasamuros. Instalacién de un raczr
A continuacion, ese mismo instalador '1 pasamuros con retenedor
puede conectar el tubo a ambos i
lados Ay B, gracias a que el ; Lado B
retenedor pasamuros actia como Hexagono del
L s D tuerca
una llave de sujecion. | cuerpo
B —> —| |« 1/8 pulg J
Dimensiones, pulg "
Tamaio
Tamaiio del racor Cel
tornillo N° de
pulg mm Referencia A B D E F @ taladro “u” taladro
116 - SS-102-61F 3/8 5/16 5/16 5/32
1/8 - SS-202-61F 1/2 1/2 13/32 7/32
3/16 3,4 SS-302-61F 9/16 9/16 15/32 1/4
1/4 6 SS-402-61F 5/8 5/8 1/2 9/32 5/32 0,120 6-3/8 31
5/16 - SS-502-61F 11/16 11/16 9/16 5/16
- 8 SS-8M2-61F 11/16 18 mm 9/16 5/16
3/8 - SS-602-61F 3/4 3/4 5/8 11/32
- 10 SS-10M2-61F 15/16 22 mm 3/4 13/32
1/2 12 SS-812-61F 15/16 15/16 3/4 13/32
5/8 15, 16 SS-1012-61F 1 11/16 13/16 13/32
7/32 0,144 10-1/2 27
3/4 18 SS-1212-61F 11/16 13/16 29/32 15/32
7/8 - SS-1412-61F 11/8 15/16 11/32 17/32
1 - SS-1612-61F 19/32 15/8 15/32 9/16
Manguito de refuerzo interior para tubo
d lasti bland J ext. @int. | O int. del
€ piastico blando & interior del del tubo | del tubo | manguito | Referencia Basica
Interior de
manguito Dimensiones, pulg
' i—r 3/16 1/8 0,09 -305-2
@ interior Q@ exterior
del tubo ﬁ del tubo 1/8 0,09 -405-2
f LR S 1/4 0,17 0,11 -405-170
3/16 0,14 -405-3
Los manguitos de refuerzo interior Swagelok ayudan a asegurar 1/8 0,09 -505-2
el tL’JbO de plastico blando, al utilizarlo con los racores Swagelok 5/16 3/16 012 505-3
estandar. Para determinar el tamafio correcto del manguito,
. . . . Lo 1/4 0,19 -505-4
compruebe los diametros exterior e interior del tubo de plastico.
) ) N ) 3/16 0,12 -605-3
Para ampliar la informacion sobre toda la linea de conectores para 3/8 4 019 el
manguera o tubo de plastico blando, consulte el catalogo Swagelok ’ B
Manguera y tubo flexible, MS-01-180. 12 1/4 0,19 -815-4
3/8 0,31 -815-6
3/8 0,31 -1015-6
5/8
1/2 0,44 -1015-8
Informacion de pedido
5 L P . Material Indicador 3/4 172 044 -1215-8
e o [ i |
i 1 3/4 0,69 -1615-12
a la referencia bésica. Aluminio A
4 Dimensiones, mm
Ejemplo: B-305-2 Latén B
Acero al carbono S 4 28 -6M5-4M
Nilén NY 6 4,4 -8M5-6M
Acero inoxidable SS 10 8 6,4 -10M5-8M
12 8 6,4 -12M5-8M
10 8,3 -12M5-10M
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Galgabilidad

En la instalacion inicial, la galga de inspecciéon Swagelok asegura
al instalador o al inspector que el racor ha sido suficientemente
apretado.

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 65

Situe la galga de inspeccion Swagelok frente el espacio que hay entre la tuerca y el cuerpo.

—
(CEWAGETOR)

Si la galga no pasa, el racor ha sido

suficientemente apretado. apriete adicional.

A Despresurice siempre el sistema antes de modificar el
apriete de una conexién con racor.

Instrucciones de instalacion

Si la galga pasa, es necesario un

Los racores Swagelok de tamafios de 25 mm/1 pulg e inferiores se instalan facil, rapida y fiablemente con simples herramientas de mano. Los
tamafios de mas de 25 mm/1 pulg requieren el uso de una unidad de deformacion hidraulica para deformar las férulas sobre el tubo.

Precauciones de seguridad
B No purgue el sistema aflojando la tuerca o el tap6n de un racor.
B No instale ni apriete racores cuando el sistema esta presurizado.

B Asegurese de que el tubo se apoya firmemente en el hombro del
cuerpo del racor antes de apretar la tuerca.

B Utilice la galga de inspeccién Swagelok adecuada para asegurar
el suficiente apriete durante la instalacion inicial.

W Utilice siempre sellantes para roscas en las roscas conicas.

B No mezcle materiales ni componentes de racores de diferentes
fabricantes—tubo, férulas, tuercas y cuerpos de racores.

B No apriete nunca el cuerpo. Sujételo firmemente con una llave y
apriete la tuerca.

B No desmonte los racores sin utilizar.

B Utilice los reductores largos Unicamente en conexiones hembra
Swagelok.

Para instalar racores Swagelok, conectores macho de cierre

con junta térica, tapones para tubo y tapones para racor, tubos
manguitos conectores, adaptadores a tubo, codos y tes orientables,
accesorios para soldar, y para utilizar la herramienta de profundidad
de insercion y la herramienta de preensamblaje, consulte las
instrucciones a partir de la pagina siguiente.

Consideraciones sobre el tubo

B El material del tubo debe ser mas blando que el material del racor.
Por ejemplo, no se debe utilizar tubo de acero inoxidable con
racores de latén.

B Cuando el tubo y los racores son del mismo material, el tubo debe
ser completamente recocido.

B Utilice siempre manguitos de refuerzo interior con el tubo de
plastico blando.

B Se debe comprobar siempre el espesor de pared frente a los
maximos y minimos espesores de pared sugeridos.

B El acabado superficial es muy importante para conseguir cierres
sin fugas. El tubo con depresiones, marcas, elevaciones u otros
defectos en la superficie dificilmente cerrara, especialmente en
servicio de gas.

B El tubo ovalado, o que entre con dificultad en la tuerca, férulas y
cuerpo del racor nunca debe ser forzado a entrar.

Para ampliar la informacién sobre la seleccién del tubo, consulte el
catalogo Swagelok Datos de tubo, MS-01-107.
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Instrucciones de instalacion

Racores Swagelok hasta 25 mm/1 pulg

Estas instrucciones son validas tanto para los racores tradicionales como para los racores con férula trasera de geometria avanzada.

Marque la tuerca en la posicién de las
6 en punto.

Introduzca completamente el tubo hasta el
fondo del racor; apriete la tuerca con los
dedos.

Instalacion en aplicaciones de alta
presion, y en sistemas con factor de
seguridad alto: Apriete la tuerca hasta
que el tubo no gire o no pueda moverse
axialmente en el racor.

Racores Swagelok de mas de 25 mm/1 pulg

3. Introduzca el tubo con las férulas
predeformadas en el racor hasta que
la férula delantera se asiente contra el
cuerpo; apriete la tuerca con los dedos.

1. Preinstale las férulas sobre el tubo con
la Unidad hidraulica de deformacion
con matrices intercambiables
Swagelok (MHSU).

2. Aplique el lubricante suministrado con
el racor ligeramente sobre las roscas
del cuerpo y la superficie posterior de
la férula trasera.

4. Marque la tuerca en la posicion de las
6 en punto.

Reutilizacion—Todos los tamafos
Los racores Swagelok se pueden desinstalar y reutilizar muchas veces.

A Antes de desinstalar un racor Swagelok debe aliviar siempre la presion del sistema.

Antes de desmontar el racor, marque el
tubo por detras de la tuerca; trace también
una linea uniendo los hexagonos de la
tuerca y del cuerpo.

Introduzca el tubo con las férulas
predeformadas en el cuerpo del racor hasta
que se asiente la férula delantera.

Para tamanos de mas de 25 mm/1 pulg:
Si es necesario vuelva a lubricar ligeramente
las roscas del cuerpo y la superficie
posterior de la férula trasera.

Estas marcas le permitiran volver a apretar
la tuerca hasta la posicién previa cuando
reutilice el racor.

A No utilice la galga de inspecciéon Swagelok en racores reutilizados.

Mientras sujeta firmemente el cuerpo del
racor, apriete la tuerca una vuelta y cuarto
hasta la posicién de las 9 en punto.

Para los racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y
3/16 pulg, apriete la tuerca sdlo tres cuartos
de vuelta, hasta la posicion de las 3 en
punto.

5. Mientras sujeta firmemente el cuerpo
del racor, apriete la tuerca media vuelta
hasta la posicién de las 12 en punto.

Utilice la galga de inspeccion de montaje
MHSU para asegurar el apriete correcto del
racor.

Mientras sujeta firmemente el cuerpo

del racor gire la tuerca con una llave

hasta la posicién previa, observando las
marcas del tubo y los hexagonos. En este
punto encontrara un ligero aumento de la
resistencia. Apriete entonces ligeramente la
tuerca.

Conectores macho con cierre mediante junta térica

1. Conecte el racor a la rosca hembra hasta que quede ajustado con los dedos.

2. Apriételo hasta que haga contacto metal-metal con la superficie de la conexién roscada hembra.

3. Apriete entonces ligeramente con una llave.
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Instrucciones de instalacion

Tapones para tubo y Tapones para racor

m Tapones para tubo Jﬂ“ Tapones para racor

a H f Copsulte Ia§’ instrucclzi.one‘s’ "ﬁ ¥ Mientras sujeta firmemente el cuerpo del racor, apriete el tapén un cuarto de vuelta
de instalacion y reutilizacion desde la posicién de apretado con los dedos.
Idaeplgzirnaacg g..es Swagelok en Para racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 pulg, apriete el tapon sdlo un octavo de vuelta.

Para racores mayores de 25 mm y 1 pulg, apriete el tapon un cuarto de vuelta.

A No utilice la galga de inspeccién Swagelok en instalaciones de tapones para racor.
Reutilizacion

Los tapones Swagelok se pueden desinstalar y reutilizar muchas veces. Haga las reutilizaciones
apretando la tuerca ligeramente con una llave después de ajustarla a mano.

Tubos manguitos conectores
Instale el extremo con la férula mecanizada antes que el extremo con adaptador a tubo.

Extremo con férula mecanizada Extremo con adaptador a tubo
1. Retire la tuerca y férulas de la conexion final Swagelok. 5. Inserte el adaptador a tubo hasta que se asiente firmemente
Descarte las férulas. sobre el hombro del cuerpo del racor Swagelok. Apriete la

tuerca a mano.

Para tamanos de mas de 25 mmw/1 pulg: Retire y descarte la
tuerca y las férulas de la conexion final, e inserte el adaptador a
tubo.

6. Marque la tuerca en la posicion de las 6 en punto. Mientras
sujeta firmemente el cuerpo del racor, apriete la tuerca una
vuelta y cuarto hasta la posicion de las 9 en punto.

2. Introduzca el tubo
manguito conector
por el interior de la
tuerca.

Para tamanos

de mas de Hasta

Mas de
25 mm/1 pulg: 25 mm/1 pulg 25 mm/1 pulg

La tuerca esta
preinstalada en
el tubo manguito
conector.

A

3. Inserte el tubo
manguito conector
en la conexion final
y apriete la tuerca a
mano.

4. Mientras sujeta el
cuerpo firmemente,
apriete la tuerca un
cuarto de vuelta.

Para los tamafios de racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y
3/16 pulg apriete la tuerca sdlo tres cuartos de vuelta, hasta la

Para racores de 2, 3
y4mm; 1/16, 1/8 y

3/16 pulg apriete la posicion de las 3 en punto.
tuerca solo un octavo Para racores preensamblados de més de 25 mm/1 pulg apriete
de vuelta.

la tuerca sélo media vuelta, hasta la posicion de las 12 en

A\ No utilice la galga punto.

de inspeccién
Swagelok en

A No utilice la galga de inspecciéon Swagelok al instalar
adaptadores a tubo preensamblados de mas de 25 mm/

conexiones 1 pulg
finales con férulas
mecanizadas. Reutilizacién

e Vea las instrucciones Swagelok de reutilizacion en la pagina 66.
Reutilizacion

Los tubos manguitos conectores Swagelok se pueden desinstalar y

reutilizar muchas veces. Haga las reutilizaciones apretando la tuerca
ligeramente con una llave después de ajustarla a mano.
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Instrucciones de instalacion

Codos y tes orientables

Contratuerca ——

de bloqueo —— Arandela de

sujecion

contacto con la cara del racor.

. Conecte el extremo orientable a la rosca hembra hasta que la arandela de sujecién haga

. Desenrosque el extremo orientable de la rosca hembra (no mas de una vuelta) hasta que

el racor Swagelok esté correctamente orientado.

. Mientras sujeta firmemente el cuerpo del racor, apriete la contratuerca de bloqueo hasta

que la arandela de sujecion haga contacto con la cara del racor.

Adaptadores a tubo

Fig. 1

Conexioén roscada
hembra de un equipo.

Hasta 25 mm/1 pulg
. Instale primero el extremo opuesto

al del adaptador a tubo (Fig. 1).

. Introduzca el adaptador a tubo en el

racor Swagelok. Asegurese de que el
adaptador se asienta firmemente en el
hombro del cuerpo del racor y de que
la tuerca esté apretada con los dedos
(Fig. 2).

. Marque la tuerca en la posicion de

las 6 en punto.

. Mientras sujeta firmemente el cuerpo

de racor, apriete la tuerca una vuelta
y cuarto hasta la posicion de las 9 en
punto.

Para racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8
y 8/16 pulg, apriete la tuerca sdlo tres

cuartos de vuelta hasta la posicion de las

3 en punto.

Mas de 25 mm/1 pulg

Los adaptadores a tubo Swagelok de mas
de 25 mm/1 pulg se entregan con la tuerca
y las férulas preensambladas.

Para instalarlos, siga los pasos 2 al 5 de
las instrucciones de instalacion de racores
Swagelok de méas de 25 mm/1 pulg de la
pagina 66.

A No utilice la galga de inspeccion
Swagelok al instalar adaptadores
a tubo preensamblados de mas de
25 mm/1 pulg.

Reutilizacion
Consulte las instrucciones de reutilizacion
Swagelok en la pagina 66.

Tuerca loca con rosca AN

reutilizaciones.

Instrucciones de reutilizacion:
Segtin SAE J514 se puede realizar un maximo de 10

1. Antes de desmontar la conexiéon, haga una marca longitudinal y

Nota: Para mejorar la claridad de la ilustracién no se
muestran la tuerca y férulas Swagelok.

1. Rosque la tuerca loca de la conexion AN hembra en el cuerpo
macho AN y apriétela a mano.

2. Haga una marca longitudinal y paralela al eje del racor en la
tuerca hembra AN y en el cuerpo macho AN, en la posicién de
las 6 en punto.

3. Manteniendo fijo el cuerpo macho AN, apriete la tuerca hembra

AN con una llave una vuelta y cuarto desde la posicién de
apretado a mano, hasta la posicion de las 9 en punto.

Nota: Para los racores de acero al carbono, instale la tuerca
apretandola a mano y apriete con la llave hasta el par indicado
por SAE J514, Racores para tubo hidraulico.
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paralela al eje del racor en la tuerca hembra AN y en el cuerpo
macho AN.

. Para la reutilizacion gire la tuerca con la llave hasta la posicion de

apriete previo indicado por las marcas en la tuerca hembra AN y
el cuerpo macho AN. En este punto encontrara un ligero aumento
de la resistencia. Apriete entonces ligeramente la tuerca.

Nota: Para los racores de acero al carbono, reinstale la tuerca
apretandola a mano y apriete con la llave hasta el par indicado
por SAE J514.
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Instrucciones de instalacion

Racores para soldar

Precauciones para instalar los racores Swagelok con conexiones finales para soldar

1. Retire la tuercay las férulas 5. Complete la soldadura.
2. Rosque un tapon para racor Swagelok u otra tuerca en el 6. Retire el tapdn o tuerca utilizada para protegerlo, y vuelva a
racor y apriétela con la mano. Asi se protegen laroscay las instalar las férulas y la tuerca.

superficies de cierre.
A Precaucioén: Al soldar racores de acero al carbono,

3. Utilice un disipador de calor adecuado. L .
frecuentemente el calor elimina el aceite protector de las

4. Haga cuatro puntos de soldadura a 90°, para mantener el racor roscas. Es importante aplicar otro lubricante, como el
en su sitio y asegurar el alineamiento y la concentricidad de los lubricante Goop™ para roscas.
componentes.

Herramienta de profundidad de insercion

Fig. 1 Fig. 2 1. Introduzca el tubo cortado limpiamente parte o toda la marca realizada en el
y desbarbado en la herramienta de tubo es visible por encima de la tuerca,
profundidad de insercién, hasta que indica que el tubo no esta totalmente
el tubo esté completamente insertado introducido en el interior del racor.
hasta el fondo. Utilizando un lapiz, 3. Mientras sujeta firmemente el cuerpo
marque el tubo en la parte superior de del racor, siga las instrucciones de
la herramienta (Fig. 1). instalacién de los racores Swagelok de
2. Retire el tubo de la herramienta e la pagina 66.
introduzcalo en el racor Swagelok hasta
que se asiente en el fondo (Fig. 2).
Apriete la tuerca con los dedos. Si
Instrucciones de instalacion
Herramienta de preensamblaje
Fig. 1 1. Instale las férulas y la tuerca Swagelok 8. Introduzca el tubo con las férulas
en la herramienta de preensamblaje. predeformadas en el cuerpo del racor
2. Introduzca el tubo en la herramienta de hasta que se asiente la férula delantera.
preensamblaje. 9. Mientras sujeta firmemente el cuerpo
3. Asegurese de que el tubo se asienta del racor, g'r_e_lf" tuerca con una llave
firmemente en el hombro del cuerpo de hasta la posicion de apriete previa;

en este punto encontrara un ligero

la herramienta y de que la tuerca esta ; ¢
aumento de la resistencia.

ajustada a mano.

10. Apriete entonces ligeramente con una

4. Marque la tuerca en la posicion de las g
llave (Fig. 3).

6 en punto.

5. Mientras sujeta firmemente la A
herramienta de preensamblaje, apriete
la tuerca una vuelta y cuarto hasta la
posicién de las 9 en punto.

No utilice las galgas de

inspeccion Swagelok en racores
ensamblados con la herramienta de
preensamblaje.

Para los tamarios de racores de 2, 3 y
4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 pulg, apriete la
tuerca sdlo tres cuartos de vuelta hasta
la posicion de las 3 en punto (Fig. 1).

6. Afloje la tuerca.

7. Retire el tubo con las férulas
preensambladas de la herramienta.
Si el tubo se atasca en la herramienta,
aflojelo suavemente moviéndolo de
atras hacia delante. No gire el tubo
(Fig. 2).
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Herramientas y Tubo =
Accesorios para tubo Swagelok también le ofrece
Para informacién sobre las dobladoras una amplia variedad de tubo.
de tubo, herramientas de preparacién Contacte con su
del tubo y sistemas de soporte de representante autorizado
tubo, consulte el catdlogo Swagelok de Swagelok, o consulte los
Herramientas y Accesorios para tubo siguientes catélogos si desea
“‘ " %“.{ (MS-01-179). informacion:
Y D — P ' B Tubo de acero inoxidable sin soldadura, medidas fraccionales,
-t " Métricas e Imperiales (MS-01-181)

B Tubo de acero inoxidable de alta pureza y de ultra alta pureza,
medidas Fraccionales, Métricas e Imperiales (MS-01-182).

Detectores de fugas,
Lubricantes y Sellantes

. . e |
Para informacién sobre los detectores ot ﬁ i
de fugas liquidos, lubricantes y sellantes, - : ﬁ
consulte el catalogo Swagelok Detectores L Swax

de fugas, Lubricantes y Sellantes hi‘
(MS-01-91). R -

Precaucion: No mezcle ni intercambie los componentes con
los de otros fabricantes. i
MS-01-140ES, RevVY, Abril de 2019
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Acerca de este documento

Gracias por descargar este catalogo electrénico, que forma parte del Catalogo
general de productos Swagelok publicado en versién impresa. Este tipo de
catalogos electrénicos se va actualizando segun surge nueva informacién o
revisiones, por lo que pueden estar mas actualizados que la versién impresa.

Swagelok Company es un importante desarrollador y proveedor de soluciones para
sistemas de fluidos, incluyendo productos, soluciones de integracion y servicios
para las industrias de la investigacion, instrumentacion, farmacéutica, del petréleo
y gas, energia, petroquimica, combustibles alternativos y semiconductor. Nuestras
instalaciones de fabricacion, investigacion, servicio técnico y distribuciéon dan
soporte a una red global de mas de 200 centros autorizados de ventas y servicio en
57 paises.

Visite www.swagelok.com.mx para localizar a su representante de Swagelok y
obtener cualquier tipo de informacion relativa a caracteristicas, informacién técnica
y referencias de producto, o para conocer la gran variedad de servicios disponibles
unicamente a través de los centros autorizados de ventas y servicio Swagelok.

Seleccion fiable de un componente Garantia
Al seleccionar un componente, habra que tener en cuenta el Los productos Swagelok estan respaldados por la Garantia
disefo global del sistema para conseguir un servicio seguro Limitada Vitalicia Swagelok. Para obtener una copia, visite
y sin problemas. El disenador de la instalacién y el usuario su sitio Web Swage|ok o contacte con su representante
son los responsables de la funcién del componente, de la autorizado de Swagelok.
compatibilidad de los materiales, de los rangos de operacion
apropiados, asi como de la operacion y mantenimiento del
mismo.
Swagelok, Ferrule-Pak, Goop, IGC, Kenmac, Micro-Fit, Nupro, Snoop,

SWAK, VCO, VCR, Ultra-Torr, Whitey—TM Swagelok Company
Aflas—TM Asahi Glass

CSA—TM Canadian Standards Association
Kalrez, Krytox, Viton—TM DuPont

Dyneon, Elgiloy, TFM—TM Dyneon

Elgiloy—TM Elgiloy Limited Partnership

FM —TM FM Gilobal

Grafoil—TM GrafTech International Holdings, Inc.
Membralox—TM Pall Corporation

PH 15-7 Mo, 17-7 PH—TM AK Steel Corp
Xylan—TM Whitford Corporation

© 2017 Swagelok Company



